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�वदेश मंत्रालय 

(�वकास साझेदार� प्रशासन - III) 
 

�न�वदा नो�टस 
 
�वषय : इं�दरा गांधी बाल स् वास् थ् य संस् थान, काबुल के �लए �च�कत् सा उपकरण क� आपू�त र्, संस् थापन एवं 
अनुर�ण के �लए �न�वदा जे-II/239/19/09) 
 
�वदेश मंत्रालय भारत के राष् ट्रप�त क� ओर से इं�दरा गांधी बाल स् वास् थ् य संस् थान (आई जी आई सी एच), 
काबुल, अफगा�नस् तान म� �च�कत् सा उपकरण क� आपू�त र्, संस् थापन, अ�धष् ठापन एवं अनुर�ण के �लए 
पात्र एवं योग् य बोल�दाताओं से सीलबंद बो�लयां आमं�त्रत करता है। पात्र बोल�दाताओं से अनुरोध �कया 
जाता है �क वे अनुबंध 1 म� �दए गए ''आवश् यकताओं क� अनुसूची'' तथा अनुबंध-2 म� �दए गए तकनीक�  
�व�नद�शन� के अनुसार पूणर् तकनीक� ब् यौर� एवं वा�णिज्यक प्रस् ताव के साथ अपने प्रस् ताव प्रस् तुत कर�। 
 
खंड I : �न�वदाओं के �लए आमंत्रण (आई एफ बी) 
 
1. सामान् य 

 
मूल उपकरण �व�नमार्ता या उनके अ�धकृत एज�ट या डीलर इस �न�वदा म� भाग ले सकते ह�। सभी 
�च�कत् सा उपकरण के �लए कोटेशन प्रस् तुत करना बोल�दाता के �लए अ�नवायर् है। �च�कत् सा उपकरण क� 
आं�शक सूची के �लए उद्धृत दर� वाले प्रस् ताव� को सीधे अस् वीकार कर �दया जाएगा। जो बोल�दाता इस 
�न�वदा दस् तावेज के खंड-II के उपबंध 6 के अंतगर्त उिल्ल�खत पात्रता के मानदंड� को पूरा करते ह� वे 
इस �न�वदा म� भाग ले सकते ह�। 

 
2. संपकर्  सूचना 
प्रस् ताव तथा परवत� पत्राचार नीचे �दए गए पते पर भेजे जाने / प्रस् तुत �कए चा�हए : 
 
अनुभाग अ�धकार� (डीपीए-III) 
कमरा नंबर 3119, 'बी' �वगं, 
�वदेश मंत्रालय, 
जवाहरलाल नेहरू भवन,  

23 डी, जनपथ - 110011 
 
3. प्रस् ताव प्रस् तुत करना, सीलबंद करना और �चिन्हत करना 
i. प्रत् येक बोल� म� बोल� प्र�तभ�ूत, बोल� दस् तावेज शुल् क (य�द वेबसाइट से डाउनलोड �कया गया है) तथा 

ई एम डी क� आवश् यकता के अनुसार प्रस् तुत �कए जाने वाले अन् य अपे��त दस् तावेज एवं �न�वदा 
दस् तावेज म� प�रभा�षत पात्रता क� अन् य शत� शा�मल होनी चा�हए। दस् तावेज� क� सूची नीचे 3-x म� द� 
गई है। 

ii. प्रस् ताव ''दो बोल� प्रणाल�’’ के आधार पर प्रस् तुत �कया जाना है िजसम� ''तकनीक� बोल�’’ और ''�वत् तीय 



 

 

बोल�’’ शा�मल होगी तथा दोन� ह� बो�लय� को अलग अलग सीलबंद �लफाफे म� प्रस् तुत करना चा�हए 
और �फर उन् ह� एक अलग सीलबंद �लफाफे म� रखना चा�हए। बाहर� �लफाफे पर प�रयोजना का नाम 
होना चा�हए जसेै �क ''इं�दरा गांधी बाल स् वास् थ् य ससं् थान, काबलु, अफगा�नस् तान के �लए �च�कत् सा 
उपकरण क� आपू�त र्, �डल�वर�, संस् थापन एवं अनुर�ण के �लए �न�वदा।'' बो�लय� का एक पूणर् सेट 
अनुभाग अ�धकार� (डीपीए-III), कमरा नंबर 3119, बी-ब् लाक, जवाहरलाल नेहरू भवन, 23 डी, जनपथ, 
नई �दल् ल� को प्रस् तुत करना होगा। प्रस् ताव� एवं उनक� तकनीक� बो�लय� को �न�वदा दस् तावेज म� द� 
गई समय अनुसूची के अनुसार खोला जाएगा तथा तकनीक� दृिष्ट से अहर्क बोल�दाताओं क� �वत् तीय 
बो�लयां समु�चत रूप से सूचना प्रदान करने के पश् चात बाद क� �कसी �त�थ को खोल� जाएंगी। 
बोल�दाता या उनके �व�धवत रूप से अ�धकृत प्र�त�न�ध प्रस् ताव एवं तकनीक� बोल� खोलने क� प्र�क्रया 
म� भाग ले सकते ह�। 

iii.  तकनीक� बोल� अलग से खंड के रूप म� एक पूणर् दस् तावेज के रूप म� होनी चा�हए। 
iv.  तकनीक� बोल� एवं �वत् तीय बोल� के सभी पषृ् ठ� पर बोल�दाता के �व�धवत रूप से अ�धकृत प्र�त�न�ध 

द्वारा हस् ता�र �कए जाने चा�हए तथा मुहर लगी होनी चा�हए। 
v.  तकनीक� बोल� के सभी पषृ् ठ� पर हस् ता�र होने चा�हए, मुहर लगी होनी चा�हए, क्रम संख् या डल� होनी 

चा�हए और तकनीक� बोल� के शुरू म� एक �वषय सूची संलग् न करने क� जरूरत है। दस् तावेज� के 
प्रत् येक शे्रणी के बीच म� सेपरेटर भी रखने क� जरूरत है। प्रलेखन म� �कसी कमी क� वजह से तकनीक� 
बोल� को अस् वीकार �कया जा सकता है। 

vi. तकनीक� बोल� के साथ �न�वदा शुल् क (य�द �न�वदा दस् तावेज वेबसाइट से डाउनलोड �कया गया है), 
बोल� प्र�तभू�त तथा प्रस् ताव के समथर्न म� अन् य सभी तकनीक� ब् यौरे / दस् तावेज होने चा�हए। 

vii. �न�वदा दस् तावेज के अनुबंध V म� बोल� प्र�तभू�त प�रभा�षत क� गई है। 
viii. तकनीक� बोल� म� कह�ं भी क�मत� का कोई उल् लेख नह�ं होना चा�हए। तथा�प, तकनीक� बोल� के साथ 

क�मत के बगैर ''मूल् य अनुसूची’’ क� प्र�त�ल�प भी उपलब् ध करायी जानी चा�हए। 
ix. बोल�दाता को सभी �लफाफ� पर स् पष् ट रूप से �नम् न�ल�खत सूचनाओं का उल् लेख करना चा�हए: 
o �न�वदा संख् या 
o �न�वदा का नाम 
o �लफाफे क� अंतवर्स् तुएं 
o बोल�दाता का नाम एवं संपकर्  ब् यौरा 
x. प्रस् ताव क� तकनीक� बोल� के साथ �नम् न�ल�खत दस् तावेज प्रस् तुत करना अ�नवायर् है: 
क) बोल�दाता को इस �नवादा दस् तावेज के प्रत् येक पषृ् ठ पर हस् ता�र करना चा�हए तथा अपने प्रस् ताव के 

साथ �कसी भी पषृ् ठ को हटाए बगैर पूणर् दस् तावेज प्रस् तुत करना चा�हए। 
ख) बोल�दाता के �लए एक प्रमाण पत्र संलग् न करना जरूर� है िजसम� �न�वदा दस् तावेज क� सभी शत� एवं 

�नबंधन� को स् वीकार करने का उल् लेख हो। 
ग) यथािस्थ�त साझेदार� �वलेख / संगम अनुच् छेद या संगम �ापन या साझदेार� �वलेख से संबं�धत सभी 

दस् तावेज संलग् न होने चा�हए। 
घ) फमर् के �नगमन का प्रमाण (य�द बोल�दाता कोई कंपनी है)। 
ङ) फमर् क� ओर से दस् तावेज� पर हस् ता�र करने के �लए अ�धकृत व् यिक्त का समु�चत प्रा�धकार या पावर 

ऑफ अटान� / सामान् य पावर ऑफ अटान�। इस �न�वदा के संबंध म� हस् ता�र करने, �नष् पा�दत करने 
एवं काम करने के �लए अ�धकृत व् यिक्त के �व�धवत सत् या�पत तीन नमनूा हस् ता�र तथा दो नवीनतम 
पासपोटर् शा�मल होने चा�हए। 

च) लेखा पर��क / सी ए / सी एस द्वारा प्रमा�णत कंपनी का टनर् ओवर प्रमाणपत्र संलग् न �कया जाना 



 

 

चा�हए िजसम� �च�कत् सा उपकरण के प्रापण से संबं�धत �ेत्र म� टनर् ओवर का उल् लेख हो। 
छ) �पछले 3 �वत् त वष� का लेखा पर���त तुलन पत्र 

ज) वैट / सेवा कर पंजीकरण संख् या तथा पंजीकरण प्रमाणपत्र क� सत् या�पत प्र�त�ल�प। 
झ) समथर्क दस् तावेज� के साथ �न�वदा दस् तावेज के खण् ड 2 के तहत उपबंध 6 म� य थाप�रभा�षत बोल�दाता के 

वांछनीय �पछले अनुभव का ब् यौरा। केवल क्रय / आपू�त र् / कायर् आदेश क� प्र�त�ल�प पयार्प् त नह�ं होगी। 
इसके समथर्न म� प्रयोक् ता / क् लाइंट से संतोषप्रद इंस् टालेशन / समािप्त �रपोटर् संलग् न करनी चा�हए। 
ऐसी इंस् टालेशन / समािप्त �रपोटर् के अभाव म� पात्रता का �नधार्रण करत ेसमय बोल�दाता के अनुभव 
पर �वचार नह�ं �कया जाएगा। 

ञ) सभी �च�कत् सा उपकरण� के �लए �व�नमार्ता प्रा�धकार प्रमाण पत्र (अनुबंध VIII देख�) 
ट) प्रस् ताव क� उपयुक् तता के समथर्न म� कोई अन् य सूचना, दस् तावेजी सा� य। 
ठ) व�डर को तकनीक� �व�नद�शन� के समथर्न म� �वस् ततृ ब्रोशर, मैनुअल आ�द प्रदान करना होगा। 
ड) शत� एवं �नबंधन� के साथ ''मूल् य अनुसूची'' क� छायाप्र�त, िजसम� मूल् य �छपे ह�। 
ढ) �व�धवत भरा गया एवं हस् ता��रत आवेदक �ववरण (अनुबंध-III)। 
ण) �व�धवत भरा गया एवं हस् ता��रत बोल� फामर् (अनुबंध-VII)। 
त) वेबसाइट से �न�वदा दस् तावेज डाउनलोड करने क� िस्थ�त म� नई �दल् ल� म� संदेय ''वेतन एवं लेखा 

अ�धकार�, �वदेश मंत्रालय’’ के प� म� �न�वदा दस् तावेज शुल् क के �लए 5000 रूपए (पांच हजार रूपए 
मात्र) का �डमांड ड्राफ्ट। 

थ) आपूतर् क� जाने वाल� मद� के �लए �व�धवत रूप से भर� हुई तथा हस् ता��रत अनुपालन जांच सूची 
(अनुबंध 10)। 

द) बोल�दाता द्वारा प्रस् ता�वत �च�कत् सा उपकरण के �लए बीआईएस/सीई/यूएसएफडीए प्रमाणन / अनुमोदन 
को स् था�पत करने के �लए दस् तावेजी सा� य। कृपया ब् यौर� के �लए तकनीक� �व�नद�शन देख�। 

 
4. �वलंब से प्रस् तुत �न�वदाएं 
इस बोल� दस् तावेज म� बोल� प्रस् तुत करने के �लए �वदेश मंत्रालय द्वारा �नधार्�रत अं�तम समय सीमा के 
पश् चात प्राप् त �कसी बोल� को अस् वीकार कर �दया जाएगा। 
 
5. महत् वपूणर् �त�थया ं
• बोल� पूवर् बैठक : 30 जनू, 2015 को 1500 बजे 
• �न�वदा क� �बक्र� : 09 जलुाई, 2015 को 1600 बजे तक 
• बोल� प्रस् तुत करने क� अं�तम समय सीमा : 10 जुलाई, 2015 को 1300 बजे तक 
• तकनीक� बोल� खोलने क� तार�ख : 10 जुलाई, 2015 को 1500 बजे 
 

**खंड-I क� समािप्त** 



 

 

खंड II : बोल�दाताओं के �लए अनुदेश (आई ट� बी) 
1. सामान् य प�रभाषाएं 
(क) ''सेवाओं’’ का अ�भप्राय उपकरण क� आपू�त र् से जुड़ी सेवाओं से है, जैसे �क प�रवहन एवं बीमा तथा कोई अन् य 

आनुषं�गक सेवा। 
(ख) ''के्रता’’ का अ�भप्राय उपकरण खर�दने वाले संगठन अथार्त �वदेश मंत्रालय, भारत सरकार से है। 
(ग) ''आपू�तर्कतार्’’ का अ�भप्राय इस सं�वदा के तहत उपकरण एवं सेवाओं क� आपू�त र् करने वाले व् यिक्त या 

फमर् से है। 
(घ) ''सं�वदा’’ (या यह सं�वदा) का अ�भप्राय के्रता एवं आपू�त र्कतार् के बीच �कए गए �ल�खत रूप म� करार से 

है, जो सं�वदा फामर् म� दजर् है तथा िजस पर प�कार� द्वारा हस् ता�र �कए गए ह� िजसम� इसके सभी 
प�र�शष् ट एवं अनुलग् नक तथा संदभ� के माध् यम से इसम� शा�मल सभी दस् तावेज शा�मल ह� और 
बोल�दाताओं के �लए अनुदेश (आई ट� बी) भी शा�मल है। 

(ङ) ''कंसाइनी'' का अ�भप्राय उससे है जहां उपकरण को �डल�वर करने का अनुरोध �कया गया है अथार्त 
अध् य�, इं�दरा गांधी बाल स् वास् थ् य संस् थान, काबलु, अफगा�नस् तान (आई जी आई सी एच)। 

(च) ''परामशर्दाता'' का अ�भप्राय एज�सी अथार्त ओक् टावो सोल् यूशंस प्राइवेट �ल�मटेड (ओएसपीएल), नई �दल् ल� से 
है जो �च�कत् सा उपकरण क� �न�वदा, प्रापण, संस् थान, अ�धष् ठापन एवं अनुर�ण प्र�क्रया के पयर्वे�ण, 
मॉ�नट�रगं के �लए �वदेश मंत्रालय क� ओर से काम करेगी और इसम� मदद करेगी। 

 
2. आपू�त र्, संस् थापन, अ�धष् ठापन, प्र�श�ण एवं वारंट� सेवाओं के �लए स् थान: 
आडर्र �कए गए �च�कत् सा उपकरण� क� इं�दरा गांधी बाल स् वास् थ् य संस् थान, काबलु, अफगा�नस् तान को समय पर 
�डल�वर� सु�निश्चत करना तथा यह भी सु�निश्चत करना बोल�दाता क� िजम् मेदार� है �क इं�दरा गांधी बाल 
स् वास् थ् य संस् थान, काबलु, अफगा�नस् तान के �न�दर्ष् ट स् थान� पर आपूतर् �कए गए उपकरण� का संस् थापन एवं 
सतोषप्रद अ�धष् ठापन तथा संगत प्र�श�ण का कायर् होता है। सफल अ�धष् ठापन क� �त�थ से एक साल क� वारंट� 
अव�ध के दौरान बोल�दाता द्वारा आपूतर् �च�कत् सा उपकरण का अनुर�ण �कया जाएगा। 
 
3. वारंट� सेवाएं : 
क) सफल संस् थापन तथा आई जी आई सी एच के प्रा�धका�रय� को स�पने क� तार�ख से एक वषर् क� अव�ध के 

�लए सभी �च�कत् सा उपकरण क� वारंट� प्रदान क� जाएगी। 
ख) आपू�तर्कतार् पूणर्त: या आं�शक रूप से साइट पर सामग्री को �नशुल् क प्र�तस् था�पत करने के �लए िजम् मेदार 

होगा, य�द साइट पर प्रािप्त के बाद या सामान् य एवं समु�चत प्रयोग या भण् डारण/ अनुर�ण के दौरान �कसी 
दृिष्ट से दोषपूणर् पाया जाता है िजसके �लए के्रता �ल�खत रूप म� शीघ्रता से नो�टस प्रदान करेगा। ऐसे 
प्र�तस् थापन को आपू�त र्कतार् द्वारा ऐसा करने के �लए वास् तव म� अपे��त होने पर तकर् संगत समय के अंदर 
प्रभावी �कया जाएगा जो �कसी भी िस्थ�त म� 20 �दन से अ�धक नह�ं होगा। 

ग) उपयुर्क् त प्रावधान इस खंड के तहत आपू�त र्कतार् द्वारा प्र�तस् था�पत सामग्री पर भी समान रूप से लागू ह�गे, 
य�द उसे प्र�तस् थापन के बाद पुन: दोषपूणर् पाया जाता है। य�द आपू�त र्कतार् अपे��त शीघ्रता के साथ कारर्वाई 
करने म� असफल रहता है और इसक� वजह से के्रता / कंसाइनी को प�रहायर् नुकसान होता है, तो वह वारंट� 
अव�ध के जार� रहने के दौरान ऐसी उपयुक् त कारर्वाई के �लए पात्र होगा, िजसे उपयुक् त समझा जाएगा। 

 
4. भुगतान जार� करना: 
अनुबंध-IV म� मलू् य अनुसूची के कालम  (ड.) एवं (च) के तहत बोल�दाता द्वारा उद्धृत मलू् य एक मुश् त मूल् य 
होना चा�हए िजसम� �च�कत् सा उपकरण क� लागत, वारंट� क� लागत, सभी कर आ�द शा�मल होने चा�हए। 
बोल�दाता को भुगतान �नम् न�ल�खत ढंग से एकमुश् त मूल् य के आधार पर जार� �कया जाएगा : 



 

 

 
पे्रषण पर : �च�कत् सा उपकरण के पे्रषण पर आडर्र मूल् य के 70 प्र�तशत का भुगतान �कया जाएगा। तथा�प, 
�च�कत् सा उपकरण पे्र�षत करने से पवूर् बोल�दाता �वदेश मंत्रालय से पे्रषण िक्लयर�स प्रमाण पत्र प्राप् त कर�गे। 
�वदेश मंत्रालय द्वारा पे्रषण िक्लयर�स प्रमाण पत्र जार� करने के �लए �नम् न�ल�खत दस् तावेज प्रस् तुत करने क� 
जरूरत होगी : 
 
i. उत ् पित्त देश का प्रमाण पत्र 
ii. मात्रा एवं गुणवत् ता प्रमाण पत्र 
iii. पै�कंग सूची 
iv. आंत�रक एवं कारखाना �नर��ण �रपाटर् 
v. वारंट� प्रमाण पत्र 
vi. पारगमन के �लए बीमा प्रमाण पत्र 
vii. बीजक 
viii. �व�नद�शन, गुणवत् ता और मात्रा के �लए आई एस ओ प्रमा�णत ततृीय प�कार �नर��ण एज��सय� 

द्वारा प्रमाण पत्र। 
 
संस् थापन, अ�धष् ठापन / प्र�श�ण पर : सफल संस् थापन, प्र�श�ण का प्रमाण प्रस् तुत करने एवं संगत दस् तावेज� 
को स�पने पर आडर्र मलू् य के 30 प्र�तशत का भुगतान �कया जाएगा, जैसे �क: 
i. संतोषप्रद ससं् थापन प्रमाण पत्र िजस पर �व�धवत रूप से इं�दरा गांधी बाल स् वास् थ् य संस् थान, काबुल के 

अध् य� और ई ओ आई काबुल के हस् ता�र होने चा�हए तथा मुहर लगी हो (अनुबंध-IX) 
ii. वारंट� प्रमाण पत्र 
 
5. भुगतान क� प्र�क्रया : 
i. जहां स्रोत पर कर कटौती के �लए सां�व�धक अपे�ा हो, तो यथालाग ूआयकर एवं अन् य कर के �लए 

ऐसी कटौती समय समय पर अ�धस�ूचत दर के अनुसार आपू�त र्कतार् को संदेय �बल� से क� जाएगी। 
ii. आपू�तर्कतार् सं�वदा क� दृिष्ट से देय होने पर के्रता को संगत दस् तावेज� आ�द के साथ �ल�खत रूप म� 

भुगतान के �लए अपना दावा प्रस् तुत करेगा, िजस पर �व�धवत रूप से हस ् ता�र होने चा�हए एवं तार�ख 
अं�कत होनी चा�हए। 

iii. भुगतान का दावा करते समय, आपू�तर्कतार् को अपने �बल म� यह भी प्रमा�णत करना होगा �क िजस 
भुगतान का दावा �कया जा रहा है वह पूर� तरह से क्रय आदेश क� शत� के अधीन है तथा इस भुगतान 
का दावा करने के �लए आपू�त र्कतार् क� ओर से शत� एवं �नबंधन� के तहत अपे��त सभी बाध् यताओं 
का पालन �कया गया है। 

iv. िजन शत� एवं �नबंधन� को �न�वदा दस् तावेज म� शा�मल नह�ं �कया गया है उनका उल् लेख प्रापण आदेश 
(पीओ) के दौरान �कया जाएगा। हालां�क ऐसी शत� सामान् य स् वरूप क� ह�गी परंतु बोल�दाता के �लए 
बाध् यकार� ह�गी। 

v. काबुल म� बोल�दाताओं को सीमा शुल् क प्रभार पर छूट प्रदान क� जाएगी। 
 
6. पात्रता के मानदंड :  
i. बोल�दाता भारत म� �नग�मत कंपनी / फमर् होनी चा�हए। 
ii. बोल�दाता का �पछले तीन �वत् त वष� के दौरान न् यूनतम औसत वा�षर्क करोबार 3 करोड़ रूपए होना चा�हए। 
iii. बोल�दाता के पास भारत सरकार / राज् य सरकार या क� द्र�य सरकार / राज् य सरकार द्वारा संचा�लत 



 

 

अस् पताल� / संस् थाओं को �च�कत् सा उपकरण क� आपू�त र्  एवं संतोषप्रद संस् थापन का अनुभव होना चा�हए। 
बोल�दाता ने �पछले 7 वष� के दौरान कम से कम 72 लाख रूपए मूल् य के ऐसे कम से कम एक या 36 
लाख रूपए प्रत् येक मूल् य के ऐसे दो ऐसे आपू�त र् आदेश को सफलता के साथ �नष् पा�दत �कया है। 
सफलतापूवर्क �नष् पा�दत �कया हो। 

iv. बोल�दाता आपू�त र् एवं वारंट� अव�ध के दौरान सहायता के �लए प्रस् ता�वत �च�कत् सा उपकरण के �लए मूल 
उपकरण �व�नमार्ता या उनके अ�धकृत डीलर� द्वारा अ�धकृत होना चा�हए। तकनीक� बोल� के साथ ओ ई 
एम / अ�धकृत डीलर प्रत् यय पत्र के संबंध म� समथर्क दस् तावेज प्रस्तुत करना अ�नवायर् है। बोल�दाता ऐसा 
नह�ं होना चा�हए जो भ्रष् ट एवं जालसाजीपूणर् प्रथाओं के �लए अपात्रता क� �कसी घोषणा के अधीन हो।   

v. बोल�दाता भारत सरकार के �बक्र� कर / आय कर �वभाग के यहां पंजीकृत होना चा�हए तथा उसके पास 
यथा लागू वैध वैट पंजीकरण प्रमाणपत्र होना चा�हए। 

vi. बोल�दाता द्वारा प्रस् ता�वत सभी उपकरण बी आई एस / सी ई / यू एस एफ डी ए अनुमो�दत / प्रमा�णत 
होने चा�हए (कृपया अनमुोदन सबंंधी �व�शष् ट अपे�ाओं के �लए �न�वदा दस् तावेज म� प�रभा�षत �च�कत् सा 
उपकरण के तकनीक� �व�नद�शन देख�)। 

 
7. �न�वदा दस् तावेज� क� लागत एवं उपलब् धता 
इच् छुक बोल�दाता �न�वदा दस् तावेज के अनुसार अपनी बो�लयां प्रस् तुत कर सकते ह�। �न�वदा दस् तावेज अनुभाग 
अ�धकार� (डीपी-III), कमरा नंबर 3119, जवाहरलाल नेहरू भवन, 23 डी, जनपथ, नई �दल् ल�, भारत से �कसी 
भी कायर् �दवस को 1000 बजे से 1600 के बीच 09 जुलाई, 2015 को 1600 बजे तक 5000 रूपए (पांच हजार 
रूपए मात्र) के भुगतान पर प्राप् त �कया जा सकता है। भुगतान नई �दल् ल� म� संदेय �कसी अनुसू�चत ब�क पर 
आहरणीय ''वेतन एवं लेखा अ�धकार�, �वदेश मंत्रालय’’ के प� म� रेखां�कत �डमांड ड्राफ्ट के रूप म� स् वीकार 
�कया जाएगा। �न�वदा दस् तावेज �वदेश मंत्रालय क� वेबसाइट www.mea.gov.in या क� द्र�य प्रापण पोटर्ल 
www.eprocure.gov.in से भी डाउनलोड �कया जा सकता है तथा ऐसी िस्थ�त म� �डमांड ड्राफ्ट के माध् यम से 
बोल� के साथ ऊपर उिल्ल�खत 5000 रूपए (अप्र�तदेय) का �न�वदा शुल् क जमा करना अ�नवायर् है। 
 
8. प्रस् ताव एवं बो�लयां खोलना 
क) के्रता ऐसे बोल�दाताओं के प्र�त�न�धय� क� उपिस्थ�त म� जो शा�मल होना चाहते ह�, तकनीक� बोल� को �नयत 

तार�ख एवं समय पर खोलेगा। बोल�दाता के प्र�त�न�ध जो उपिस्थत ह�गे वे अपनी उपिस्थ�त के प्रणाम के रूप 
म� एक रिजस् टर पर हस् ता�र कर�गे। 

ख) बोल�दाता के प्र�त�न�ध बोल� खोलने क� प्र�क्रया म� भाग लेने के �लए अपने प्रधान� से प्रा�धकार पत्र प्रस् तुत 
कर�गे। 

ग) िजन बोल�दाताओं के तकनीक� प्रस् ताव तकनीक�  दृिष्ट से उपयुक् त पाए जाएंगे तथा बोल� दस् तावेज का 
अनुपालन करने वाले ह�गे केवल उनक� �वत् तीय बोल� को ऐसी तार�ख को खोला जाएगा िजसके बारे म� इन 
बोल�दाताओं को बाद म� सू�चत �कया जाएगा। 

 
9. बोल� दस् तावेज� म� संशोधन : 
क) बोल� प्रस् तुत करने के �लए अं�तम समय सीमा से पूवर् �कसी भी समय �वदेश मंत्रालय �कसी भी कारण से 

अपनी स् वयं क� पहल पर या �कसी संभा�वत बोल�दाता द्वारा मांगे गए स् पष् ट�करण के जवाब म� संशोधन के 
ज�रए बोल� दस् तावेज� को संशो�धत कर सकता है। 

ख) संशोधन को www.mea.gov.in पर अ�धसू�चत �कया जाएगा। 
ग) अपना प्रस् ताव तैयार करने म� संभा�वत बोल�दाताओं को संशोधन को ध् यान म� रखने के �लए तकर् संगत समय 

प्रदान करने के उद्देश् य से �वदेश मंत्रालय अपने �ववेक पर प्रस् ताव प्रस ्तुत करने क� अं�तम समय सीमा आगे 



 

 

बढ़ा सकता है। 
 
10. बोल� क� भाषा :  
बोल�दाता द्वारा तैयार �कए गए प्रस् ताव तथा बोल�दाता एवं �वदेश मंत्रालय / ओ एस पी एल के बीच प्रस् ताव 
(प्रस् ताव�) से संबं�धत सभी पत्राचार एवं दस् तावेज अंगे्रजी भाषा म� �लखे गए ह�गे, परंतु बोल�दाता द्वारा प्रस् तुत 
कोई म�ुद्रत सा�हत् य �कसी अन् य भाषा म� �लखा गया हो सकता है, तथा इसके साथ संगत गद्यांश� का अंगे्रजी 
अनुवाद भी प्रस् तुत �कया जाएगा तथा ऐसे मामले म� बोल� क� व् याख् या के प्रयोजन� के �लए अंगे्रजी अनुवाद 
मान् य होगा। 
 
11. ट्रांिजट बीमा : 
चूं�क उद्धृत दर� डोर �ड�लवर� के आधार पर ह�, इस�लए आप�ूतर्कतार् तब तक पूर� तरह से िजम् मेदार होगा जब 
तक �क कंसाइनी के साइट पर अच् छ� हालत म� पूर� सामग्री प्राप् त नह�ं हो जाती है। इस प्रकार आपू�त र्कतार् 
�व�धवत रूप से बीमाकृत सामग्री (माल के 100 प्र�तशत मलू् य के �लए) का पे्रषण करेगा तथा इससे संबं�धत 
खचर् आपू�त र्कतार् द्वारा वहन �कया जाएगा। 
 
12. बोल� प्र�तभू�त 
क) बोल�दाता अपनी �न�वदा के साथ 7,20,000 रुपए क� रा�श क� बोल� प्र�तभ�ूत जमा करेगा। बोल� प्र�तभ�ूत 

खाता आदाता �डमांड ड्राफ्ट (डी डी) या ब�क गारंट� (बी जी) के रूप म� प्रस्तुत क� जा सकती है।  ब�क गारंट� 
के मामले म�, यह �न�व�दा प्र�क्रया क� तार�ख से 180 �दन के �लए मान् य होनी चा�हए। 

ख) ''वेतन एवं लेखा अ�धकार�, �वदेश मंत्रालय'' के प� म� नई �दल् ल� म� संदेय भारत म� �कसी अनुसू�चत / 
राष् ट्र�यकृत ब�क म� डीडी आह�रत क� जाएगी। 

ग) अपे��त बोल� प्र�तभू�त के बगैर प्राप् त प्रस् ताव� को सीधे अस् वीकार कर �दया जाएगा। 
घ) �डमांड ड्राफ्ट के रूप म� बोल� प्र�तभू�त प्रस् तुत करने के मामले म�, असफल बोल�दाता क� बोल� प्र�तभू�त 

प�रणामी सं�वदा को अं�तम रूप देने के बाद अ�धक से अ�धक 30 �दन के अंदर �कसी ब् याज के बगैर उनको 
लौटा द� जाएगी। सफल बोल�दाता क� बोल� प्र�तभू�त को �नष् पादन गारंट� प्रस् तुत करने पर �कसी ब् याज के 
बगैर लौटाया जाएगा। 

ङ) ब�क गारंट� (बीजी) के रूप म� बोल� प्र�तभ�ूत प्रस् तुत करने के मामले म� असफल बोल�दाता क� बोल� प्र�तभू�त 
को �न�वदा को अं�तम रूप देने के बाद अ�धक से अ�धक 30 �दन के अदंर लौटा �दया जाएगा। 

 
13. �न�वदाओं क� वैधता 
दर� प्रस् ताव प्रस् तुत करने क� तार�ख से 180 �दन के �लए वैध रह�गी। 
 
14. बो�लय� का मलू् यांकन 
खंड-2 के तहत उपबंध 6 (पात्रता के मानदंड) म� उल् लेख के अनुसार पूणर् दस् तावेज� तथा बोल� प्र�तभू�त से युक् त 
बो�लय� पर ह� तकनीक� मूल् यांकन के �लए �वचार �कया जाएगा। 
(अ) तकनीक� मूल् याकंन �नम् न�ल�खत पर आधा�रत होगा : 
क) पात्रता के मानदंडां म� उिल्ल�खत दस् तावेज प्रस् तुत करने के संबंध म� बोल�दाता क� अनु�क्रयाशीलता। 
ख) �पछल� आपू�त र्य� के अनुभव के संबंध म� �पछले ग्राहक� से संतोषप्रद संस् थापन प्रमाण पत्र जमा करने क� 

अपे�ा है। अनुभव को सा�बत करने के �लए केवल क्रय / कायर् / आपू�त र् आदेश आ�द प्रस् तुत करना पयार्प्त 
नह�ं होगा। �वदेश मंत्रालय अनुभव के ऐसे सभी दस् तावेज� क� अनदेखी करने का अ�धकार सुर��त रखता है 
िजनके समथर्न म� ग्राहक से संतोषप्रद संस् थापन / समािप्त प्रमाण पत्र जमा नह�ं �कया गया है। 



 

 

ग) ग्राहक का ब् यौरा (नाम, संपकर्  ब् यौरा) 
घ) देश के अंदर एवं बाहर समान उपकरण� क� आपू�त र् एवं संस् थापन के अन् य सा� य 

ङ) �न�वदा दस् तावेज म� उिल्ल�खत �व�नद�शन� के साथ �मलान। �च�कत् सा उपकरण के मेक एवं मॉडल नंबर को 
दशार्ने वाला अनुपालन पत्रक प्रस् तुत करना अ�नवायर् है। 

 
(ब) �वत् तीय मूल् यांकन 
क)  केवल उन् ह�ं बोल�दाताओं को तकनीक� प्रस् ताव खोलने के बारे म� सू�चत �कया जाएगा जो तकनीक� मूल् यांकन 

म� अहर्क ह�गे 
ख) सभी �च�कत् सा उपकरण का कुल संयुक् त मलू् य न् यूनतम (एल 1) बोल�दाता के �नधार्रण के �लए मानदंड होगा 

तथा एल 1 बोल�दाता को कायर् स�पा जाएगा। 
ग)  ऐसे प्रस् ताव� को सरसर� तौर पर अस् वीकार कर �दया जाएगा िजनम� �च�कत् सा उपकरण क� आं�शक सूची के 

�लए कोटेशन ह�गे या जो सभी �च�कत् सा उपकरण के �लए तकनीक� अपे�ाओं का अनुपालन नह�ं कर�गे। 
 
15. सं�वदा स�पना :  
क) �वदेश मंत्रालय ऐसे सफल बोल�दाता को प्रापण आदेश स�पेगा िजसक� बोल� को तकनीक� - वा�णिज्यक 

दृिष्ट से स् वीकायर् तथा न् यूनतम �नधार्�रत �कया गया है, परंतु यह �क बोल�दाता संतोषप्रद ढंग से सं�वदा 
�नष् पा�दत करने के �लए अहर्क के रूप म� �नधार्�रत हो।  

ख) जो शत� एवं �नबंधन प्रापण आदेश म� शा�मल नह�ं ह� परंतु �न�वदा दस् तावेज का अंग ह�, वे बोल�दाताओं 
के �लए बाध् यकार� ह�गे। 

ग) �वदेश मंत्रालय ईमेल / पंजीकृत डाक / फैक् स के माध् यम से सफल बोल�दाता को अ�धस�ूचत करेगा।       
 
16. सं�वदा स�पने के समय मात्रा म� अंतर करने संबंधी के्रता का अ�धकार : 
के्रता सं�वदा स�पने के समय ऐसे माल एवं सेवाओं क� कुल मात्रा म� व�ृद्ध करने / कमी करने का अ�धकार सुर��त 
रखता है, िजसके �लए बो�लयां आमं�त्रत क� गई ह� तथा यह व�ृद्ध या कमी उनके कुल मूल् य के 25 प्र�तशत 
(अगले पूणा�क के रूप म� पूणा��कत) तक हो सकती है। 
 
17. �कसी या सभी बो�लय� को स् वीकार करने या अस् वीकार करने संबंधी के्रता का अ�धकार : 
के्रता प्रभा�वत बोल�दाता या बोल�दाताओं के प्र�त कोई देयता या के्रता क� कारर्वाई के आधार� के बारे म� प्रभा�वत 
बोल�दाता या बोल�दाताओं को सू�चत करने क� �कसी बाध् यता के बगैर सं�वदा स�पे जाने से पूवर् �कसी भी समय 
�कसी बोल� को स् वीकार या अस् वीकार करने तथा बोल� प्र�क्रया को �नरस् त करने एवं सभी बो�लय� को अस् वीकार 
करने का अ�धकार सुर��त रखता है। के्रता न् यूनतम या �कसी बोल� को स् वीकार करने के �लए बाध् य नह�ं है। 
 
18. भ्रष् ट या जालसाजीपूणर् प्रथाएं :  
सभी संबं�धतओं अथार्त कंसाइनी / बोल�दाता / आपू�तर्कतार्ओं आ�द के �लए यह अपे��त है �क वे ऐसी 
सं�वदाओं के �नष् पादन एवं प्रापण के दौरान सव�च् च स् तर के लोकाचार का पालन कर�। इस नी�त के अनुसरण 
म�, के्रता 
(क) इस प्रावधान के इस प्रयोजन के उद्देश् य� के �लए शत� प�रभा�षत करता है िजन् ह� यहां नीचे �दया गया है: 

i. ''भ्रष् ट प्रथा'' का अ�भप्राय प्रापण क� प्र�क्रया म� या सं�वदा के �नष् पादन म� �कसी सरकार� अ�धकार� 
क� कारर्वाई को प्रभा�वत करने के �लए �कसी मलू् यवान वस् तु का प्रस् ताव करने, देने, प्राप् त करने या 
मांगने से है; तथा 

ii. ''जालसाजीपूणर् प्रथा'' का अ�भप्राय प्रापण प्र�क्रया या सं�वदा के �नष् पादन को प्रभा�वत करने के 
उद्देश् य से तथ् य� को गलत ढंग से प्रस् तुत करने से है जो के्रता के �लए हा�नकर हो, तथा इसम� 



 

 

बोल�दाताओं के बीच (�न�वदा प्रस् तुत करने से पूवर् या इसके बाद) टकरावपूणर् प्रथा शा�मल है 
िजसका उद्देश् य कृ�त्रम ढंग से गैर प्र�तस् पध� स् तर पर �न�वदा मलू् य स् था�पत करना और के्रता को 
मकु् त एवं खुल� प्र�तयो�गता के लाभ� से वं�चत करना है। 

(ख) �वदेश मंत्रालय प्रस् ताव को अस् वीकार कर देगा य�द यह �नधार्�रत करता है �क सं�वदा स�पने के �लए िजस 
बोल�दाता क� �सफा�रश क� गई है वह इस सं�वदा को प्राप् त करने के �लए भ्रष् ट या जालसाजीपूणर् प्रथाओं 
म� शा�मल है। 

(ग) �वदेश मंत्रालय �कसी फमर् को अ�निश्चत काल के �लए या �कसी �नधार्�रत अव�ध के �लए के्रता द्वारा 
सं�वदा स�पे जाने के �लए अपात्र घो�षत करेगा य�द यह �कसी भी समय �नधार्�रत करता है �क फमर् 
सं�वदा के �लए प्र�तस् पधार् करने म� या सं�वदा के �नष् पादन म� भ्रष् ट या जालसाजीपूणर् प्रथाओं म� शा�मल 
है। 

 
19. �न�वदा दस् तावेज / सं�वदा दस् तावेज के उपबंध� क� व् याख् या : 
क) जब तक स् वयं उनके प्रस् ताव म� �व�शष् ट रूप से प्र�तकूल बात� का उल् लेख न हो, यह माना जाएगा �क इस 

पूछताछ म� उिल्ल�खत सभी शत� एवं �नबंधन बोल�दाता को स् वीकायर् ह�। 
ख) खंड� को समझने के उद्देश् य से �कसी स् पष् ट�करण को बोल� पूवर् बैठक म� संबो�धत �कया जाएगा। 
ग) आपू�तर्कतार् के �न�वदा के �लए ऐसे कोटेशन को अस् वीकार �कया जा सकता है जो उपयुर्क् त शत� के 

अनुरूप नह�ं ह�गे। 
घ) �वदेश मंत्रालय कोई भी कारण बताए बगैर �कसी या सभी �न�वदाओं को स् वीकार या अस् वीकार करने या 

पूणर् या आं�शक मात्रा के �लए आदेश प्रस् तुत करने  का अ�धकार रखता है। 
 

**खंड-II क� समािप्त** 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

खंड III : सं�वदाओं क� सामान् य शत� (जी सी सी) 
 



 

 

1. कायर् का �ेत्र 
इं�दरा गांधी बाल स् वास् थ् य संस् थान, काबुल, अफगा�नस् तान म� �च�कत् सा उपकरण क� आपू�त र्, संस् थापन एवं 
अनुर�ण के �लए �न�वदा सभी �स�वल प�रवतर्न, केबल, फ्लो�रगं, सुर�ा संर�ी फन��शगं, साइनेज, इंट��रयर व�डर 
क� िजम् मेदार� ह�गे। नए उपकरण के �लए अ�त�रक् त �वद्युत लोड के �लए अस् पताल म� पयार्प् त �मता है। 
 
2. मूल् य :  
क) अनुबंध IV म� मूल् य अनुसूची के कालम ड. एवं च के तहत बोल�दाता द्वारा उद्धृत मूल् य एक मुश् त 

मलू् य होने चा�हए िजसम� �च�कत् सा उपकरण क� लागत, वारंट� क� लागत, सभी कर आ�द शा�मल 
होने चा�हए। 

ख) उद्धृत मूल् य अनुबंध-IV म� द� गई मूल् य अनुसूची के अनुसार पक् के एवं अं�तम होने चा�हए। 
ग) भाड़ा प्रभार, स् थानीय प�रवहन, उत् पाद शुल् क, अन् य लेवी तथा अन् य कर� को उद्धृत दर� म� शा�मल �कया 

जाना चा�हए। 
घ) �च�कत् सा उपकरण क� आं�शक सूची के �लए उद्धृत दर� वाले प्रस् ताव� को सीधे अस् वीकार कर �दया 

जाएगा। 
ङ) बोल�दाताओं को अपनी बोल� म� सरकार� �व�नयम के अनुसार �स�वल, �वद्युत, नलसाजी, सैनेटर�, 

�व�करण संर�ण के संबंध म� �कसी अ�त�रक् त कायर् के �लए वहन क� जाने वाल� लागत�; फन�चर, 
सव� स् टे�बलाइजसर्, यू पी एस आ�द क� लागत� को ध् यान म� रखना चा�हए, िजसे �व�नद�शन� म� 
संलग् न �कया गया है। 

3. �नष् पादन गारंट� 
कायर् स�पे जाने पर बोल�दाता से आडर्र मलू् य के 10 प्र�तशत के बराबर �नष् पादन गारंट� (पी जी) प्रस् तुत करने 
क� अपे�ा होगी, जो क्रय आदेश जार� होने क� �त�थ से 18 माह के �लए वैध हो। क्रय आदेश जार� होने क� 
�त�थ से 15 �दन के अंदर ब�क गारंट� प्रस् तुत क� जानी चा�हए और ऐसा न होने पर �वदेश मंत्रालय द्वारा क्रय 
आदेश �नरस् त �कया जा सकता है। 
4. �डल�वर� क� समय सीमाएं 
आपू�तर् आदेश प्रस् तुत �कए जाने क� िस्थ�त म� बोल�दाता �वदेश मंत्रालय द्वारा आपू�त र् आदेश जार� �कए जाने 
क� तार�ख से 60 �दन के अंदर आई जी आई सी एच, काबुल म� �च�कत् सा उपकरण / मद� का पे्रषण करेगा। 
इसके अलावा बोल�दाता �वदेशी मंत्रालय द्वारा आपू�त र् आदेश जार� �कए जाने क� तार�ख से 120 �दन के अंदर 
�च�कत् सा उपकरण / मद� को संस् था�पत एवं अ�धष् ठा�पत करेगा। 
5. सेवा म� �वलंब के �लए दंड 
क) आडर्र �दए जाने क� िस्थ�त म� य�द आपू�त र्कतार् खंड 3 के तहत उपबंध 4 म� �नधार्�रत �डल�वर� अव�ध 

के अंदर उपकरण� को पूणर् या आं�शक रूप से �डल�वर करने, संस् था�पत करने और अ�धष् ठा�पत करने म� 
असफल रहता है तो के्रता आपू�त र् मूल् य के अ�धकतम 10 प्र�तशत मलू् य के अधीन आपू�त र् म� �वलंब के 
�लए �डल�वर न �कए गए सामान क� रा�श के प्र�त सप् ताह 0.5 प्र�तशत (आधे प्र�तशत) क� दर से 
अपाकृत ��त लगाने का अ�धकार सुर��त रखता है। 

ख) अ�धकतम के पहंुच जाने पर के्रता सं�वदा को समाप् त करने पर �वचार कर सकता है तथा आपू�त र्कतार् के 
जो�खम एवं लागत पर अन् यत्र से इसक� खर�द कर सकता है। 

6. �ेत्रा�धकार 
क) य�द के्रता / कंसाइनी तथा आपू�त र्कतार् के बीच सं�वदा के �सल�सले म� या सं�वदा के संबंध म� �कसी प्रकार 

का कोई �ववाद या मतभेद उत् पन् न होता है तो प�कार परस् पर परामशर् के माध् यम से सौहादर्पूणर् ढंग से 
उसका समाधान करने का हर संभव प्रयास कर�गे। 

ख) य�द प�कार मतभेद या �ववाद उत् पन् न होने क� तार�ख से 21 �दन के अंदर ऐसे परस् पर परामशर् के 



 

 

माध् यम से उसका समाधान करने म� असफल रहते ह� तो के्रता / कंसाइनी या आपू�त र्कतार् दसूरे प�कार को 
मध् यस् थता आरंभ करने क� अपनी मंशा के बारे म� नो�टस दे सकता है, जैसा �क यहां इसके बाद प्रावधान 
�कया गया है तथा मध् यस् थता क� लाग ूप्र�क्रया भारत के मध् यस् थता एवं सामंजस् य अ�ध�नयम, 1996 के 
अनुसार होगी। ऐसे �ववाद या मतभेद को �कसी अ�धकार� के एकल मध् यस् थता के पास भेजा जाएगा, 
िजसक� �नयुिक्त �नदेशक, �वदेशक मंत्रालय, नई �दल् ल� द्वारा मध् यस् थत के रूप म� क� जाएगी। मध् यस् थ 
का �नणर्य अं�तम एवं सं�वदा के प�कार� के �लए बाध् यकार� होगा परंतु यह प्रावधान होगा �क य�द 
संदभार्धीन दावे का मलू् य 1,00,000 रुपए (एक लाख रुपए मात्र) से अ�धक होगा, तो मध् यस् थ �नणर्य के 
कारण� का उल् लेख करेगा। 

7. प्राकृ�तक आपदा 
य�द सं�वदा के चालू रहने के दौरान �कसी भी समय �कसी प�कार द्वारा पूणर्त: या आं�शक रूप म� �नष् पादन 
या इस सं�वदा के अधीन कोई बाध् यता �कसी युद्ध, वैमनस् य, सावर्ज�नक दशु् मनी के कृत् य�, नाग�रक �वद्रोह, 
तोड़फोड़, आग, बाढ़, �वस् फोट, महामार�, संघरोध, प्र�तबंध, हड़ताल, लॉक आउट या दैवी कृत् य� (इसके बाद यहां 
आगे घटना के रूप म� उल् लेख �कया गया है) के कारण �वलं�बत या अवरुद्ध होती है तो �कसी भी प�कार का 
�नष् पादन म� �वलंब या ऐसे गैर �नष् पादन के संबंध म� दसूरे प�कार के �वरुद्ध ��त के �लए कोई दावा नह�ं 
बनेगा, सं�वदा के तहत �ड�लवर� ऐसी �कसी घटना के समाप् त होते ह� यथासंभव शीघ्रता से बहाल क� जाएगी। 
य�द इस सं�वदा के तहत �कसी बाध् यता का आं�शक या पूणर् रूप से �नष् पादन प्राकृ�तक आपदा के �कसी कारण 
क� वजह से 60 �दन से अ�धक अव�ध के �लए �व लं�बत होता है या अवरुद्ध होता है तो कोई भी प�कार अपने 
�वकल् प के अनुसार दसूरे प�कार पर �कसी �वत् तीय प्रभाव के बगैर सं�वदा समाप् त कर सकता है। 
8. समापन एवं �नलंबन 
जब तक स् वयं उनके प्रस् ताव म� �व�शष् ट रूप से प्र�तकूल बात� का उल् लेख न हो, यह माना जाएगा �क इस 
पूछताछ म� उिल्ल�खत सभी शत� एवं �नबंधन बोल�दाता को स् वीकायर् ह�। 
आपू�तर्कतार् के �न�वदा के �लए ऐसे कोटेशन को अस् वीकार �कया जा सकता है जो उपयुर्क् त शत� के अनुरूप 
नह�ं ह�गे। 
9. मध् यस् थता 
क) इस करार के अंतगर्त या इसके �सल�सले म� उत् पन् न �कसी �ववाद, प्रश् न या मतभेद होने क� िस्थ�त म�, 

ऐसे मामल� को छोड़कर िजनके बारे म� इस करार के अंतगर्त �नणर्य का �व�शष् ट रूप से प्रावधान है, उसे 
�कसी भी प�कार (�वदेश मंत्रालय या बोल�दाता) द्वारा दसूरे प�कार को �ल�खत रूप म� 30 �दन के 
नो�टस जार� करने के बाद िजसम� स् पष् ट रूप से �ववाद के स् वरूप का उल् लेख हो, दोन� प�कार� को 
स् वीकायर् एकल मध् यस् थ के पास भेजा जाएगा। मध् यस् थ को �नयुक् त करने के �लए सहम�त मध् यस् थता 
एवं सामंजस् य अ�ध�नयम 1996 के अनुसरण म� होगी। मध् यस् थ का �नणर्य अं�तम होगा तथा इस पर 
सहमत होना दोन� प�कार� के �लए बाध् यकार� होगा। 

ख) मध् यस् थ दोन� प�कार� क� सहम�त से समय - समय पर �नणर्य लेने एवं प्रका�शत करने क� समय सीमा 
बढ़ा सकता है। उपयुर्क् त मध् यस् थता एवं सामंजस् य अ�ध�नयम 1996 तथा इसके अंतगर्त बनाए गए 
�नयम� के अधीन उस समय लागू इसके �कसी संशोधन को इस उपबंध के अंतगर्त मध् यस् थता क� 
कायर्वाह� पर लागू समझा जाएगा। 

**खंड-III क� समािप्त** 
 



 

 

अनुबंध I : आवश् यकताओं क� सूची 
 
कायर् का �ेत्र : इं�दरा गांधी बाल स् वास् थ् य संस् थान, काबुल, अफगा�नस् तान म� �च�कत् सा उपकरण क� आपू�त र्, 
संस् थापन एवं अनुर�ण के �लए �न�वदा 
 
कायर् का �ते्र : इं�दरा गांधी बाल स् वास् थ् य संस् थान, काबुल, अफगा�नस् तान म� �च�कत् सा उपकरण क� आपू�त र्, 
संस् थापन एवं अनुर�ण के �लए �न�वदा 
गु्रप - x 
 
X.1. �हस् टोपैथोलॉजी 
 

क्र. सं. उत् पाद का �ववरण मात्रा 
1. �टशू इमबे�डगं �सस् टम 1 

2. ऑटोमे�टक �टशू प्रोसेसर 1 

3. ओपन �टप क्रायोस् टैट 1 

4. रोटर� माइक्रोटोम (सेमी आटोमे�टक) 1 

5. साइटो - सेन् ट्र�फ्यूग 1 

6. ऑटोमे�टक स् लाइड स् टे्रनर 1 

7. बैकअप माइक्रोटोम 1 

8. ग्रा�सगं रूम के �लए बैल�स 1 

9. ग्रा�सगं के �लए इंस् �म�ट टे्र 1 

10. स् लाइड टे्र 1 

11. ग्रा�सगं स् टेशन 1 

 
 
X.2. ब् लड ब�क के उपकरण 
 
क्र. सं. उत् पाद का �ववरण मात्रा 

1. ब् लड ब�क रे�फ्रजरेटर 2 

2. ओवन (हॉट एयर) 1 

3. ए�लसा र�डर/वाशर 1 

4. एफेरे�सस के �लए सेल स् पेरेटर 1 

5. डी इलैिक्ट्रक ट्यूब सीलर 1 

6. डीप फ्र�जर (-80 �डग्री) 1 

7. डीप फ्र�जर (-40 �डग्री) 1 

8. ब् लड ट्रांसपोटर् बॉक् स (इंसुलेटेड) 2 

9. ब् लड कलैक् शन मॉनीटर 1 

10. ब् लड डोनर चेयर 2 



 

 

11. मॉनीटर के साथ ब् लड वे�यगं स् केल 1 

12. आई डी �सस् टम के साथ क्रास मै�चगं एवं ब् लड गु्र�पगं �सस् टम (जेल तकनीक) 1 

13. प् लाज् मा था�वगं �सस् टम (वाटर बॉथ) 1 

14. प् लाज् मा एक् सटे्रक् टर 1 

15. एिजटेटर के साथ प् लेटलेट इनक् यूबेटर 1 

16. टेस् ट ट्यूब स�ट्र�फ्यूग 1 

17. क्रायो स�ट्र�फ्यूग - ब् लड बैग 1 

18. डबल वेइंग बैल�स 1 

19. र�ज�ट स् टोरेज कै�बनेट / रे�फ्रजरेटर 1 

 
X.3. जैव रसायन एवं हेमाटोलॉजी 
 

क्र. सं. उत् पाद का �ववरण मात्रा 
1. ब् लड गैस एवं इलैक् ट्रोलाइट एनलाइजर 1 

2. ओस् मोमीटर 1 

3. माइक्रोपाइपेट (�नधार्�रत आकार के) 2 

4. �डस् प�सर (�नधार्�रत आकार के) 1 

5. पी एच मीटर 1 

6. बी ओ डी इनक् यूबेटर 1 

7. इलेक् ट्रोफोरे�सस- पूणर् सेट 1 

8. 5000 स् लाइड के �लए कै�बनेट 5 

9. कोआगुलोमीटर 1 

10. �स�रजं नीडल �डस् ट्रायर 3 

11. ई एस आर वैकेशनर 2 

12. 0.1 एम जी का इलेक् ट्रा�नक बैल�स / �मता 200 एम जी 2 

13. हेमाटोलॉजी एनलाइजर (8 पैरामीटर) 1 

14. बायो केमेस् ट्र� सेमी ऑटो एनलाइजर 1 

15. लाल और सफेद पाइपेट के साथ हेमोसाइटोमीटर 1 

16. यू�रन एनलाइजर 1 

 
X.4. माइक्रोबाइलॉजी 
 

क्र. सं. उत् पाद का �ववरण मात्रा 
1. स�ट्र�फ्यूग (इलैिक्ट्रक रोटो�फक् स) 3 

2. इन�बल् ट इलु�मनेशन के साथ बाइनोकुलर माइक्रोस् कोप 4 

3. हॉट एयर ओवन (100 - 300°C) 1 

4. स् टेबलाइजर के साथ फ्र�जर 1 -20°C (12 घन फ�ट) 1 

5. रोटो �मक् स �मक् सर 1 



 

 

6. रैक के साथ वाटर बाथ 37 °C 1 

7. इनक् यूबेटर 37 °C (250 ल�टर) 2 

8. ऑटोमे�टक माइक्रोबाइलॉजी �सस् टम 1 

9. माइको - बैकट��रयल कल् चरल �सस् टम 1 

10. हॉट प् लेट इलैिक्ट्रक 1 

11. डसेीकेटर बड़ा एवं छोटा 2 

12. ए�लसा र�डर एवं वाशर (माइक्रोबाइलॉजी) 1 

13. रै�पड कल् चर �सस् टम 1 

14. ऑटोमे�टड आईड��ट�फकेशन एनलाइजर 1 

15. वी डी आर एल रोटेटर 1 

16. डीप फ्र�जर - 20 C 1 

17. स् टेराइल हुड (बायो सेफ्ट� कै�बनेट क् लास II) 1 

18. ऑटोक् लेव व�टर्कल टाइप 1 

19. फ्लोटेशन बॉथ 1 

 
X.5. इंडोस् कोप 
 

क्र. सं. उत् पाद का �ववरण मात्रा 
1. वी�डयो ब्राकंोस् कोप (पे�डया�ट्रक) 1 

2. गैस् ट्रोस् कोपी 1 

3. साइटोस् कोप 1 

4. कोलनोस् कोप 1 

5. आथ�स् कोप 1 

 
X.6. डाइगोनािस्टक 
 

क्र. सं. उत् पाद का �ववरण मात्रा 
1. ई एम जी/ एन सी वी 1 

2. ई ई जी 1 

3. ई एन जी 1 

4. प् योर टोन ऑ�डयोमीटर 1 

5. बे्रन स् टेम एवोक् ड आ�डयोमेट्र� (बी ई आर ए) 1 

6. पूणर् ई एन ट� सेट 1 

7. ई सी जी मशीन 1 

8. लंग फंक् शन टेस् ट �सस् टम 1 

 
 
 
 
 



 

 

अनुबंध - II : तकनीक� �व�नद�शन 
 
गु्रप  x 
X.1. �हस् टोपैथोलॉजी 
 
1. �टशू एम् बे�डगं �सस् टम  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• यू�नट म� एक स् टेनलेस स् ट�ल प्रोसेस् ड ट�शू स् टोरेज ट�क होना चा�हए िजसे �टशू संग्रहण तथा वैक् स के पुन: प्रयोग 

के �लए आसानी से �नकाला जा सके। 
• ह�ट बेस माउल् ड स् टोरेज ए�रया पयार्प् त रूप से बड़ा होना चा�हए ता�क अलग से व् यापक शे्रणी के बेस माउल् ड 

का भंडारण हो सके। 
• मोम क� शुद्धता का सु�नश् चय करने के �लए �रमूवेबल �फल् टर के साथ 5.2 ल�टर का एक मोम भण् डारण ट�क 

होना चा�हए। 
• ट�क ऐसा होना चा�हए िजसे थम�स् टे�टक ढंग से 45 से 60 �डग्री स�ट�गे्रड के बीच �नयं�त्रत �कया जा सके। 
• �फंगर िस्वच या फुटप् लेट का प्रयोग करके �डस् पे�सगं �सस् टम को �नयं�त्रत �कया जाएगा। 
• इलु�मने�टड हॉट प् लेट को प�रवेशी तापमान तथा 90 �डग्री स�ट�गे्रड के बीच �नयं�त्रत �कया जाएगा। 
• अच् छा कायर्�ेत्र प्रदान करने के �लए कोल् ड प् लेट। 
• इलु�मनेटर, फोर�सप वामर्र एवं मैग् नीफायर के साथ पूणर् सेट क� आपू�त र् क� जाएगी। 
• �व�भन् न आकार के 40 माउल् ड को शा�मल करने के �लए बेस माउल् ड एवं �लड के स् टाटर्र सैट के साथ आपू�त र् क� 

जाएगी। 
2. आटोमे�टक �टशू प्रोसेसर  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• यू�नट एक एनक् लोज् ड �टशू प्रोसे�सगं स�टर होगी, िजसक� आपू�त र् माडुलर फामर् म� करनी होगी ता�क प्रयोगशाला 

क� आवश् यकता के अनुसार यू�नट का �वस् तार �कया जा सके। 
• कमांड माड्यूल को शा�मल करने के �लए एक �रएक् शन माड्यूल तथा एक स् टोरेज माड्यूल। 
• कमांड माड्यूल मूल यू�नट� तथा और अ�धकतम चार यू�नट� को आपरेट करेगा। कमाडं माड्यूल म� 6 भाषाओं 

तक म� 9 प्रोग्राम के �वकल् प के साथ एक प्रयोक् ता अनुकूल वी डी यू �डस् प् ले होना चा�हए। �रयल टाइम म� 
प्रोग्रा�मगं करने म� समथर् होना चा�हए तथा स् क्र�न पर �डस् प् ले करने के �लए �व�भन् न अलामर् होने चा�हए। 

• �रयेक् शन चेम् बर म� 200 कैसेट क� �मता के साथ 2 अलग अलग ह�ट वैक् स बॉथ होने चा�हए। 
• स् टोरेज माड्यूल म� 2.25 ल�टर �मता क� 12 पोल�प्रोपल�न र�ज�ट बोतल को धारण करने क� �मता होनी 

चा�हए तथा सभी माड्यूल के पषृ् ठ भाग म� सीधे प् लग होनी चा�हए। 
• पूणर् स् टाटर् अप �कट के साथ आपू�त र् करनी होगी ता�क साइट पर मशीन को प्रद�शर्त �कया जा सके और 

लगाया जा सके। 
3. ओपन �टप क्रायोस्टैट  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• आटोमे�टक प्रोग्रामेबल �डफ्रास् ट के साथ प�रवेशी तापमान से 35 �डग्री स�ट�गे्रड के तापमान के साथ 

आटोमे�टक ओपन टॉप रोटर� �रटे्रिक्टंग क्रायोस् टैट। 
• कै�बनेट का �नमार्ण जंगरोधी स् ट�ल से �कया जाएगा तथा उसे �वशेष पी वी सी कोट से �फ�नश �कया जाएगा। 
• इनर चेम् बर पर स् टेनलेस स् ट�ल क� पा�लश होगी। 
• थमर्ल िस्वच द्वारा नमून� को शीघ्रता से फ्र�ज �कया जाएगा। 
• रोटर� माइक्रोटोम 50 x 70 एम एम के ब् लाक साइज के साथ 0.5 से 30 यू एम क� �थकनेस प्रदान करेगा 



 

 

ता�क लगातार सैक् शन प्रदान करने के �लए माइक्रो समायोजन के साथ एक सेल् फ एलायन एंट� रोल प् ले 
शा�मल क� जा सके। �रटे्रक् शन को माइक्रोटोम के �रटनर् स् ट्रोक म� समा�वष् ट �कया जाएगा, यू�नट को 
न् यूनतम अनुर�ण के �लए लुब्रीक� ट इम�प्रगने�टड बेय�रगं के साथ सील �कया जाएगा। 

• रेफ्र�जरेशन यू�नट को वायुरुद्ध ढंग से सील �कया जाएगा। 
• �वडंो म� एक �ड�मस् ड �सस् टम शा�मल �कया जाएगा ता�क सभी समय �विज�ब�लट� उत् तम हो। 
 
4. रोटर� माइक्रोटोम (सेमी आटोमे�टक)  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• �टकाऊ स् ट�ल बॉडी के साथ रोटर� शेकर जो जैल क� ब् ला�टगं या स् टे�नगं तथा �डस् टे�नगं के �लए ज�टल एवं 

एडजेस् टेबल एंगल रॉक प्रदान करे। 
• सभी चार साइड� पर नॉन िस्कड प् लेटफामर् एवं छोर के साथ। 
• प् लेटफामर् का बैकग्राउंड वर�यत: सफेद रंग का होना चा�हए ता�क पर��ण क� सामग्री को आसानी से देखा जा 

सके। 
• हो�रज�टल से 10-15 �डग्री पर एडजेस् टेबल रॉ�कंग एंगल। 
• 0 से 100 चक्र प्र�त �मनट इलैक् ट्रा�नक स् पेड कंट्रोल। 
• इंस् टूम�ट 230±10 वोल् ट 50 हट्र्ज क� �वद्युत आपू�त र् पर चलना चा�हए। 
 
 
5. क्यूटो-स�ट्र�फ्यूज  

 तकनीक� �व�नद�शन : 
• 24 प् लेस रोटर, सेमी ऑटोमे�टक, माइक्रोप्रोसेसर �नयं�त्रत। 
• आर पी एम 2950, स् वीगं आउट रोटर 
• क�पैड द्वारा अनुदेश प्र�वष् ट �कए जाएंगे 
• प्रोग्राम फाल् ट क� स् वत: डाइग् नो�सस 
• वाश साइकल िजसे 1 से 4 तक चुना जा सके 
• लवण क� मात्रा 0.5 से 5.5 एम एल 
• टाइमर 1 से 999 सेकंड 
• ऑटो एिजटेशन 
• एक�कृत क् ल��नगं �सस् टम 
 
6. आटोमे�टक स् लाइड स् टे्रनर  

 तकनीक� �व�नद�शन : 
• �लड के साथ ग् लास के माध् यम से स् लाइड स् टे�नगं 
• 76x26 एम एम आकार क� 25 स् लाइड� को धारण करने के �लए स् लाइड स् टे�नगं रैक 
 
7. बैक अप माइक्रोटोम (मैनुअल)  

 तकनीक� �व�नद�शन : 
• मैनुअल माइक्रोटोम मजबूत, कंपेक् ट �डजाइन, एडजेस् टेबल ब् लाक होल् डर, साफ करने और चलाने म� सरल। 
• काउंटर बैले�सगं ह्वील, एल् युमी�नयम �हजं्ड कवर के साथ। बेहतर पकड़ के �लए बेस प् लेट म� हैवी रबर पैड लगे 

होने चा�हए। यू�नफामर् �स�रयल सकै् शन िजसे 1 से 50 माइक्रोन के बीच एडजेस् ट �कया जा सके। 
• माइक्रोटोम नाइफ, िजसम� बुडन बॉक् स म� बैक एवं ह�डल हो, 6 ब् लॉक होल् डर, ल् यूब्रीके�टगं ऑयल क� एक बोतल 



 

 

तथा रेगिजन कवर के साथ आपू�त र् करनी होगी। नाइफ शापर्नर के �लए वैकिल्पक के रूप म� दर उदृ्धत क� जा 
सकती है 
 

8. ग्रा�सगं रूम के �लए बैल�स  

 तकनीक� �व�नद�श 
• स् टेनलेस स् ट�ल टेबल, �सकं एवं टैप, �म�ट्रक रूलर, शले् फ, टेबल के नीचे ड्रावर एवं स् टोरेज कंपाटर्म�ट। वेस् ट �बन 

के साथ टावल / �टशू पेपर स् ट�ड जरूर शा�मल होना चा�हए। वकर्  ए�रया साइड का �नमार्ण ए�क्र�लक से होना 
चा�हए। 

• वेपर को सोखने के �लए �बल् ट इन ब् लोवर। आकार: साइज 4’ 3’x 3’ (लम् बाई x चौड़ाई x ऊंचाई)। 
�नम् न�ल�खत साजोसमान के साथ आपू�त र् क� जाएगी: �बल् ट इन जम�साइडल यू वी लाइट; 6 इंच तक का 
एक् जास् ट डक् ट। 

 
9. ग्रा�सगं के �लए इंस् �म�ट टे्र  

 तकनीक� �व�नद�श 
• 304 गे्रड के स् टेनलेस स् ट�ल से �न�मर्त। कवर के साथ। आकार: 310 x 195 x 63 स�ट�मीटर (लगभग) 
 
10. स् लाइड टे्र  
 तकनीक� �व�नद�शन 
 
• फ्लैट पोिजशन म� 75 × 25 एम एम क� बीस स् लाइड� को रखने के �लए एनोडाइज् ड एल् यू�म�नयम से �न�मर्त। 
 
11. ग्रो�सगं स् टेशन  

 तकनीक� �व�नद�श 
• व��टलेशन के 2 �वकल् प 
• हाफ क् वा�लट� स् टेनलेस स् ट�ल का �नमार्ण 
• वेक् यूम बे्रकर द्वारा संर��त जलापू�त र् 
• ½ हासर् पावर �डस् पोजल 
• पो�ल�थल�न डाइसेिक्टंग बोडर् 
• मैग् ने�टक इंस् �म�ट होल् डर 
• डाइसेिक्टंग ए�रया �रजं 
• शेिल्वंग 
• स् पे्र होज असेम् बल� 
 
X.2. ब् लड ब�क 
 
1. ब्लड ब�क रे�फ्रजरेटर  

तकनीक� �व�नद�शन : 
 
 
1. �मता प्रत् येक 450 एम एल के 300 मानक ब् लड बैग को रखने म� समथर् होना 

चा�हए। 
2 टेम् परेचर रे�टगं ± 10°C क� से�टगं एक् युरेसी के साथ 2°C से 6°C 



 

 

3 हवा के संचरण का प्रावधान होना चा�हए। 
4 चाजर्र एवं आ�डयो - �वजुअल अलामर् �सस् टम स�हत �रचाज�बल बैटर� बैकअप के साथ �डिजटल टेम् परेचर, 

�डस् प् ले तथा कंट्रोलर सेवन डजे ग्रा�फक इंकलेस टेम् परेचर �रकाडर्र। �डिजटल बैटर� नं. ;V; ए एच, और बैटर� 
चाजर्र के ब् योर को पूणर्त: स् पष् ट �कया जाएगा। 

5 तकनीक� डाटा इनपुट वोल् टेज 220/240 वोल् ट, 50 साइकल, �सगंल फेज ए सी। 
6 भार बोल�दाता द्वारा उल् लेख �कया जाएगा। 
7 �नमार्ण बाहर� सी आर शीट कम से कम 1 एम एम मोट� होगी तथा अंदरूनी 

स् टेनलैस स् ट�ल शीट कम से कम 22 गे्रड क� होगी। इसम� 22 गे्रड के 
स् टेनलैस स् ट�ल के 5 - 6 रोल् ड आउट टाइप ड्रावर होने चा�हए। 

8 उपयुक् त रे�टगं का लाइन वोल् टेज करेक् टर मानक कंफ�गरेशन का �हस् सा होना चा�हए। 
लाइन वोल् टेज करेक् टर: 
कापर वाउंड �सगंल फेज ऑटोमे�टक लाइन वोल् टेज करेक् टर जो नवीनतम संशोधन के साथ आई एस : 9815/89 
के अनुरूप हो तथा �मता / रे�टगं को दशार्ने के �लए वोल् ट मीटर एवं िस्वच लगे ह�। 
1 �मता उपकरण क� आवश् यकता के अनुसार। 
2 इनपुट वोल् टेज 160 से 260 वोल् ट, 50 साइकल, ए सी फेज 

3 आउटपुट वोल् टेज : 220 से 240 वोल् ट एडजेस् टेबल। 
4 इनपुट पर दो मीटर काडर् के साथ उपकरण क� आपू�त र् क� जानी चा�हए तथा इसम� उपयुक् त रे�टगं (15 

एम् पीयर) के प् लग लगे होने चा�हए। 
5 लाइन वोल् टेज करेक् टर के मेक का उल् लेख �कया जाएगा। 
 
 
2. ओवन (हॉट एयर)  

 तकनीक� �व�नद�शन : 
• आंत�रक आकार : 45 x 45 x 45 सेमी 
• दो शले् फ के साथ �सगंल डोर 
• हेवी ब्रास कास् ट तथा क्रोम प् लेटेड �हजं पर �फट �कए गए डोर 
• कै�बनेट डबल वाल् ड एम एस 
• इंसुलेशन : ग् लास वूल क� न् यूनतम दो इंच �थकनैस 
• �फ�नश : कै�बनेट के भीतर� भाग पर ह�ट रे�सस् ट�ट �सल् वर तथा बाहर� भाग पर �सल् वर गे्र कलर म� प�ट 

होना चा�हए 

• स् ट�ल के आंत�रक एवं बाहर� चेम् बर 
• अ�धकतम तापमान 200 �डग्री स�ट�गे्रड तक 

• टेम् पे्रचर नाब को स�ट�गे्रड �डग्री म� गे्रजुएट �कया जाएगा। 
 
3. ऐ�लसा �रडर/वाशर  

तकनीक� �व�नद�श : 
आटोमे�टक वाशर स�हत �बल् ट इन �प्रटंर के साथ ए�लसा र�डर से युक् त ए�लसा �सस् टम 
 

हाडर्वेयर का �व�नद�शन साफ्टवेयर का �व�नद�श 
ऑप् ट�कल �सस् टम : �डजीटल लाइट कंट्रोल 
 

ऑपरे�टगं मोड 



 

 

1 �रफ्र� स चैनल स�हत 8 - 12 मेजरम�ट चैनल स् थायी रूप से स् टोर �कए गए 0 - 15 यूजर प्रोग्रामेबल टेस् ट। 
मेजरम�ट टाइम : 
�सगंल या ड्यूवल वेव ल�थ - अ�धकतम 8 स�कड 

�नम् न�ल�खत क� सु�वधा के साथ �सलं या ड्यूवल वेव ल�थ 
मेजरम�ट  
ठ�क पहले �कए गए मेजरम�ट का भण् डारण। 

मेजरम�ट क� र�ज 
2.500 ए बी एस (400 - 70 एन एम) 

सेम् पल को �मक् स करने के �लए प् लेट शे�कंग मोड 0 - 
(सलेक् टेबल स् पीड एवं टाइम) 

इं�डकेशन क� र�ज : 0 - 2.999 एबीएस ब् ल�क मोड 
फ्लेिक्सबल ब् ल�क मोड से�टगं। 

सट�कता (0.000-1.000 एबीएस) 
प् लस माइनस 2% और प् लस माइनस 

मूल् याकंन मोड : 

�रजोल् यूशन : 0.001 ए बी एस आिप्टकल ड��सट�ज रेप् ल�केट्स क� ता�लका 
गे्र�टगं / �फल् टर:* 
नैरो ब�ड इंटर�फयर�स। आवश् यक : 405, 
450, 492 और 

मै�ट्रक् स मोड : 
मै�ट्रक् स - / 
एक् स / ट� 

लाइट का स्रोत : एक प्री फेल् योर ल�प के 
साथ 20 वाट - 40 वाट का हलोजेन ल�प 

�डफेर�स मोड : �वषम संख् या से घटाये गए समसंख् यक कालम म� 
प्रत् येक का अच् छ� तरह अब् जाब�स 

�डस् प् ले : 16 �डिजट का 
अल् फान् यूमे�रक फ्लोरेस�ट 

कवर् �फट मोड 

क� बोडर् : 19 मेम् बरेन �सगंल या डुप् ल�केट वेल म� 3 - 8 स् ट�डडर्। 
इंटरफेस : इन �बल् ट �प्रटंर के साथ बाइ 
डाइरेक् शनल 300 - 9600 बाउड तथा आर एस 
232 इंटरफेस के साथ बाहर� �प्रटंर के �लए 
सु�वधा होनी चा�हए। दो समानांतर �प्रटंर 

�लन / �लन स् ट�डडर् कवर् को संपा�दत करने क� सामथ् यर् के 
साथ �लन / लॉग, लॉग / लॉग या आटो कवर् ट्रासंफाम�शन। 
8 से 12 वे िस्टं्रग ओ�रयन् टेशन या कायने�टक मोड 

पावर वोल् टेज : 220 - 240 वोल् टेज, 50 हट्र्ज 
यू पी एस :  30 �मनट के बैक अप के साथ अबाध �वद्युत आपू�त र् �सस् टम 
 
क् लोज् ड �रजल् ट मोड म� �फल् टर प्रदान �कए जाएंगे : आिप्टकल डने�सट� क� कंपाटर्म�ट डस् ट फ्र� टेबल। डले् टा डी डी 
ग्रा�फक �रयक् शन रेट / वी - अ�धकतम िजसे �व�भन् न माइक्रोप् लेट ज् या�म�त के �लए समायोिजत �कया जा सके। 
 
 
4. एफ�रे�सस के �लए सेल सेपरेटर  

तकनीक� �व�नद�शन : 
 
प्र�क्रयागत लोच के साथ सेल �थरेपी, �थरेप् यू�टक एफ�रे�सस एवं टांसफ्यूजन मे�डसीन अप् ल�केशंस के �लए रोगी एवं 
डोनर के �लए ब् लड कंपोन�ट एकत्र करने और अलग करने के �लए, िजसम� �नम् न�ल�खत भी ह� : 
 
• पे�रफेरल ब् लड स् टेम सेल कलकै् शन ( पी बी एस सी), 
• मोनोन् यूक् ल�यर सेल कलकै् शन (मोनोसाइट, �लम् फोसाइट, ड�ड्री�टक सेल), 
• पो�लमोफ� न् यूक् ल�यर सेल कलैक् शन (गे्रनोलोसाइट), 
• बोन मैरो प्रोसे�सगं (स् टेम सेल), 
• थेराप् यू�टक प् लाज् मा एक् सच�ज, 



 

 

• रेड ब् लड सेल एक् सच�ज और �डप् ल�शन, 
• प् लेटलेट और व् हाइट ब् लड सेल �डप् ल�शन, 
• �लम् फ प् लाज् मा एक् सच�ज, 
• ल् युकोसाइट - रेड्यूस् ड प् लेटलेट और प् लाज् मा कलैक् शन, डबल / �सगंल प् लेटलेट प्रोडक् ट कलकै् शन, प्र�क्रया को 

�नयं�त्रत करने क� आपरेटर को छूट देते हुए रोगी / डोनर क� पूणर् सुर�ा सु�निश्चत करना। 
• आटोमे�टक प्राइम, िक्लयर अलामर् सूचना और आटोमे�टक �रजं बैक, 
• उपभोज् य वस् तुओं से प�रपूणर् 50 सेट 

 
5. डी इलैिक्ट्रक ट्यूब सीलर 

तकनीक� �व�नद�श : 
• हैवी ड्यूट� रे�डयो �फ्रक् व�सी सीलर 
• 8 घंटे म� 500 + सी�लगं करने म� स�म 
• �वद्युत चा�लत, 
• 1000 - 1200 सील / बैटर� चाजर् 
• �कसी आकार के �थकनेस वाले ट्यूब के साथ कंपे�ट�ब�लट�। 
• �वद्युतीय सुर�ा क् लास 2 टाइप, 

 
6. डीप फ्र�जर (-80°से.)  

 तकनीक� �व�नद�श : 
• अप् ल�केशन - रक् त का भण् डारण, �मता - 450 एम एल के कम से कम 100 बैग 
• आपरे�टगं टेम् पे्रचर - 50 �डग्री स�ट�गे्रड से माइनस 86 �डग्री स�ट�गे्रड व�टर्कल माडल िजसक� आंत�रक �मता 

500 से 600 ल�टर हो 
• �डजीटल �डस् प् ले के साथ लगातार तापमान �नयंत्रण, तापमान क� �नरंतर �रका�ड�ग 
• �वद्युत आपू�त र् - 220 वोल् ट +/- 10  प्र�तशत, 50 हट्र्ज अनबे्रकेबल ग् लास डोर, 
• सी एफ सी फ्र� रेफ्र�जर�ट, 
• तापमान पर �नयंत्रण बनाये रखने के �लए �वशेष इंसुलेशन, स् टेनलेस स् ट�ल के इंट��रयर, 
• बाहर� भाग - पाउडर को�टड स् ट�ल, 
• कै�बनेट के माउथ के आसपास नमी को जमा होने से रोकने क� सु�वधा, एडजेस् टेबल हाई एण् ड लो अलामर् 

�ल�मट के साथ आ�डयो - �वजुअल अलामर्, कम से कम 30 �मनट के बैटर� बैक अप के साथ आपू�त र् क� 
जानी चा�हए। 

• ऊजार् बचत खपत, क� आपरे�टड पावर िस्वच, 
• आटो �डफ्रािस्टंग, डोर ओप�नगं अलामर्, 
• सेल् फ डायगो�निस्टक, सेफ्ट� थम�स् टेट, मेमोर� स् टोरेज क� सु�वधा। 

 
7. डीप फ्र�जर (-40°से.) 

तकनीक� �व�नद�श; 
• अप् ल�केशन - रक् त का भण् डारण, �मता - 450 एम एल के कम से कम 100 बैग 
• आपरे�टगं टेम् पे्रचर - 20 �डग्री स�ट�गे्रड से माइनस 40 �डग्री स�ट�गे्रड, �डिजटल �डस् प् ले के साथ तापमान का 

�नरंतर �नयंत्रण, तापमान क� �नरंतर �रका�ड�ग। 
• �वद्युत आपू�त र् - 220 वोल् ट +/- 10  प्र�तशत, 50 हट्र्ज अनबे्रकेबल ग् लास डोर, 
• सी एफ सी फ्र� रेफ्र�जर�ट, 



 

 

• तापमान पर �नयंत्रण बनाये रखने के �लए �वशेष इंसुलेशन, स् टेनलेस स् ट�ल के इंट��रयर, 
• बाहर� भाग - पाउडर को�टड स् ट�ल, 
• कै�बनेट के माउथ के आसपास नमी को जमा होने से रोकने क� सु�वधा, एडजेस् टेबल हाई एण् ड लो अलामर् 

�ल�मट के साथ आ�डयो - �वजुअल अलामर् 
• कम से कम 30 �मनट के बैटर� बैकअप के साथ आपू�त र् क� जानी चा�हए। 
• ऊजार् बचत खपत, क� आपरे�टड पावर िस्वच, 
• आटो �डफ्रािस्टंग, डोर ओप�नगं अलामर्,  

सेल् फ डायगो�निस्टक, सेफ्ट� थम�स् टेट, मेमोर� स् टोरेज क� सु�वधा। 
8. ब् लड ट्रांसपोटर् बॉक् स (इंसुलेटेड) 

 तकनीक� �व�नद�शन : 
 अप् ल�केशन - रक् त एवं रक् त उत् पाद� का सरु��त प�रवहन, रक् त भण् डारण �मता : 450 एम एल के 8 बैग, 

�डिजटल टेम् पे्रचर �डस् प् ले, तापमान क� �नगरानी के �लए थमार्मीटर, �टकाऊ एवं खर�च रोधी बाहर� भाग, कैर� 
ह�डल के साथ, वजन एवं आयाम �न�दर्ष् ट कर�, सी एफ सी फ्र� पाल�यूरेथीन इंसुलेशन, ट्रांिजट कैर� बैग मानक 
साजोसमान के साथ आपू�त र् क� जाएगी। 

 
9. रक्त संग्रह मॉ�नटर  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• एकत्र �कये जाने वाले रक् त क� मुल मात्रा को पहले से सेट करने और तदनुसार एकत्र �कए गए रक् त क� 

�नगरानी और �डस् प् ले करने क� सु�वधा होनी चा�हए। 
• सतत वकर्  लोड के साथ बैटर� बैकअप > 8 घंटा होना चा�हए। 
• ब् लड एवं एंट� कोआगुल�ट को आ�हस् ता से एवं एक समान रूप म� �मलाने क� सु�वधा होनी चा�हए। 
• कलकै् शन टाइम को देखने क� सु�वधा होनी चा�हए 
• आसानी से सफाई के �लए �डटैचेबल टे्र होनी चा�हए 
• मोटर द्वारा स�क्रय क् लमै् प �सस् टम तथा लो रेट के �लए दो एम ट� से अ�धक के �लए < 20 एम एल / एम 

ट� के �लए आटोमे�टक क् लिैम्पंग क� सु�वधा होनी चा�हए 
• इलैक् ट्र�कल शॉक के �वरूद्ध बचाव होना चा�हए। 
• आक् सीलेशन का ब् यौरा : 12+2 आर पी एम, मोटर चा�लत 
• 5 एम एल के स् टेप म� 50 एम एल से 500 एम एल क� वाल् यूम स��टगं र�ज होनी चा�हए, 
• आटोमे�टक स् टोरेज तथा सेट वाल् यूम का �रकाल 
• बैक लाइट के साथ एल सी डी �डस् प् ले होना चा�हए 
• एक् युरेसी : प्रोग्राम वाल् यूम का + 2% 
• �नम् न�ल�खत अलामर् इं�डकेशन होने चा�हए 
क) एल सी डी / एल ई डी तथा ड�ेबट फ्लो के �लए श्रव् य अलामर् जब फ्लो रेट 20 एम एल / एम ट� से नीचे चल� 

जाए या हाई फ्लो रेट 180 एम एल / एम ट� से ऊपर चला जाए 
ख) कलैक् शन के अंत म� एल सी डी / एल ई डी इंडीकेशन एवं श्रव् य अलामर् 
ग) �बजल� जाने क� िस्थ�त म� एल सी डी / एल ई डी इंडीकेशन एवं श्रव् य अलामर्, जब बैटर� लो हो तो एल ई डी 

ब् ल��कंग 
घ) �बजल� जाने क� िस्थ�त म� एल सी डी / एल ई डी इंडीकेशन एवं श्रव् य अलामर् 
 
2. 200 - 240 वोल् ट ए सी, 50 हट्र्ज सप् लाई पर चलना चा�हए तथा चाजर्र के साथ एक इन�बल् ट अनुर�ण 

र�हत ल�ड ए�सड बैट्र� होनी चा�हए तथा बैटर� म� कम से कम 5 घंटे का बैक अप होना चा�हए। 



 

 

 
10. ब्लड डोनर चेयर  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• कुशन एवं रेगजीन कवर के �लए साफ्ट पैड के साथ कंफरटेबल चेयर टाइप। 
• डोनर क� सहु�लयत के �लए �डजाइन क� गई सीट, बैक रेस् ट तथा लेग रेस् ट सीट क� ऊंचाई - लगभग 58 से 60 

स�ट�मीटर 
• डोनर क� सहु�लयत के �लए एडजस् टेबल आमर् रेस् ट तथा फ्लेबोटो�मस् ट फ्र� डल�। हैड को लो पोिजशन म� आसानी 

से लाया जा सके, �वद्युत चा�लत। 220 से 240 वोल् ट, 50 हट्र्ज पर �क्रयाशील हो 
11. मॉनीटर के साथ ब् लड वे�यगं स् केल  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• अप् ल�केशन - ब् लड एवं ब् लड कंपोन�ट वेइंग, इनपुट सप् लाई - 220+10% वोल् ट, 2.9 वाट, 50 हट्र्ज 
• ट्रांसड्यूसर लोड सेल, वेइंग र�ज - 1 �कलो तक, �रजुलशुन 1 ग्राम तक, प् लाज् मा एक् सपे्रसर के साथ इंटर फेज क� 

सु�वधा, �डस् पले - 16 X 1 लाइन एल सी डी �डस् प् ले, िस्वच / क� बोडर्, पावर आन / आफ, वेट / वेल् यूम 
प�रवतर्न, जीरो सेट, कंपोन�ट सलैक् शन, वाल् यूम सलकै् शन, बैग वेट क� तुलना, सलकै् शन क� से�टगं, वेइंग तथा 4 
कंपोन�ट - आर बी सी, डब् ल् यू बी सी, प् लेटलेट एवं प् लाज् मा के �लए वाल् यूम कंवरजन के अनुसार वेट। 

• मानक साजोसमान के साथ आपू�त र् क� जाएगी। 
 
12. आई डी �सस् टम के साथ क्रास मै�चगं एवं ब् लड गु्र�पगं �सस् टम (जेल तकनीक)  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• वाक अवे �सस् टम, जो ब् लड गु्र�पगं, क्रास मे�चगं और एंट�बाडी िस्क्र�नगं करने म� स�म हो जो नवीनतम माडल 

के साथ पूणर्त: ऑटोमे�टक हो। 
• अप् ल�केशन - ए बी ओ आर एच, क्रास मे�चगं और एंट�बाडी िस्क्र�नगं जैल काडर् आधा�रत �सस् टम। सेलाइन लेवल 

�डटेक् शन / अलामर् �सस् टम, क्रास मे�चगं के दौरान रेड सेल क� आटोमे�टक वा�शगं, शांत प्रचालन, माइक्रो प्रोसेसर 
कंट्रोल, फास् ट ए�सलरेशन एवं �डसलेरेशन, साइ�कल म� प्रत् येक स् टेप के अंत म� चेक स् टाप, एल ई डी �डस् प् ले 
लाइट / रन के अंत म� आ�डयो �सग् नल, टाइम का �डिजटल �डस् प् ले एवं वाश साइकल, 

• प्रत् येक �डक� ट के बाद स् वत: ह� एिजटेट होना चा�हए; कम् पेक् ट एवं लाइट वेट रोटर इंक् यूबेटर रेक के रूप म� भी 
काम कर सकता है, ब्रशलेश �सस् टम - टूटे ब्रश� को बदलने क� कोई आश् यकता नह�ं, सभी मू�वगं पाटर् का लाइफ 
टाइम ल् यू�ब्रकेशन, साफ करने म� सरल हाउ�सगं, हाई इम् पेक् ट, �रणरोधी हाउ�सगं, �वशेष रूप से �न�दर्ष् ट कर� �क 
क् या बंद अथवा ओपन �सस् टम, साफ्टवेयर को अपगे्रड �कया जाना चा�हए। �रज�ट एवं सलाइंट क� खपत मामूल� 
होनी चा�हए, कृपया �न�दर्ष् ट कर�। 

• नवीनतम पीढ़� के कंप् यूटर एवं �प्रटंर के साथ आपू�त र् क� जानी चा�हए। 
 
13. प् लाज् मा था�वगं �सस् टम (वाटर बॉथ)  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• इंसुले�टड चेम् बर, 
• 4 से 8 बैग क� �मता, 
• ल�क �डटेक् शन स�सर मौजूद रहने चा�हए, 
• पूर� तरह आटोमे�टड �सस् टम, बास् केट असेम् बल� का स् वतंत्र �नयंत्रण, 
• प्रो�सजर के दौरान मानव हस् त�ेप अपे��त नह� ंहोना चा�हए, अलामर् - प्रो�सजर के अंत म� आ�डयो / �वजुअल 

अलामर्, हाई / लो अलामर्, 
• था�वगं कंप् ल��टगं साइकल अलामर्, था टाइम क� प्रोग्रा�मगं संभव होनी चा�हए, 



 

 

• बैक का आकार - �सस् टम ऐसा होना चा�हए जो �कसी आकार के बैग को स् वीकार करे, आटो टाइम �डस् प् ले 
तथा मानक साजो समान के साथ आपू�त र् क� जानी चा�हए। 

14. प् लाज्मा एक् जटै्रक् टर  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• मैनुअल / आटोमे�टक �सस् टम, िस्पं्रग द्वारा स�क्रय पे्र�सगं प् लेट, क् ले�पगं क� सु�वधा, रेड सेल का �डटेक् शन, 

बफ कोट का �डटेक् शन, आ�डयो अलामर्, �डटेक् शन मेथड के बारे म� बताएं, आटोमे�टक के�लबरेशन क� सु�वधा। 
• टाप से बाटम तक व�टर्कल रूप म� एयर फ्लो, ट�क वुड से प्रब�लत �थक प् लाई बोडर् ब�च, ए�क्र�लक साइड पैनल 

के साथ टेबुलर फे्रम पर टाप माउं�टड तथा वकर्  ब�च के रूप म� प्रयुक् त, फे्रम क� बैक एल् यु�म�नयम सीट के 
ले�मने�टड बोडर् से कवडर् होनी चा�हए, �विजबल सरफेस ले�मने�टड होने चा�हए, इं�ट�रयर सरफेस एयर ड्राइंग 
एपोक् सी प�ट से प�ट होनी चा�हए, 

• �फल् टर सीट म� पफ� क् ट सी�लगं के �लए रबर पैड होनी चा�हए, पसर्पेक् स सीट साइट पैनल एनोडाइज् ड 
एल् यु�म�नयम फे्रम म� फे्रम क� गई हो। 

15. सेल प् लेटलेट इंक् यूबेटर के एिजटेटर �व�नद�शन के साथ प् लेटलेट इंक् यूबेटर  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• एडजस् टेबल शले् फ तथा एक टच एण् ड ग् लास इनर व् यू डोर के साथ स् टेनलेस स् ट�ल चेम् बर। 
• आउटर कै�बनेट जंगरोधी होनी चा�हए। 
• तापमान �नयंत्रण अपे��त ब् यौरे : 
• चेम् बर के तापमान को दशार्ने के �लए एक एल ई डी �डस् प् ले, 
• इंडीकेशन लेम् प जो यह दशार्एं �क ह�टर कब स�क्रय है और य�द अ�धक तापमान क� िस्थ�त मौजूद है। 
• अ�धक तापमान सुर�ा कट आफ िजसे उपयोगकतार् द्वारा सेट �कया जा सके। 
• सकुर् लेशन फैन के साथ �फट हो। 
• तापमान क� र�ज : प�रवेशी तापमान से कम से कम 5°C से + 60°C अ�धक 
• कंट्रोल (फैन) : +37°C पर ± 0.1°C 
• वे�रएशन (फैन) : +37°C पर ± 0.25°C 
• चैम् बर �मता : 200 ल�टर 
• शेल् फ : 4 

 
16. टेस् ट ट्यूब स�ट्र�फ्यूग  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• स् टेनलेस स् ट�ल चेम् बर के साथ ब�च टाप स�ट्र�फ्यूग, �लड ला�कंग और होिल्डगं क� सु�वधा, आपातकाल�न �लड 

लाक र��लज। 
• मोटर को अ�धक गरम होने से बचाने क� सु�वधा। राष् ट्र�य एवं अंतरराष् ट्र�य सुर�ा एवं गुणवत् ता मानक� के 

अनुरूप होना चा�हए। 300 से 15000 आर पी एम क� स् पीड र�ज 5000 से अ�धक आर सी एफ �मता : 4 X 
250 एम एल या 160 X 5 एम एल तक ब् लड कलैक् शन ट्यूब 

• रन टाइम 0 - 9 घंटे, कंट्रोल पैनल श्रम द�ता क� दृिष्ट से �डजाइन �कया गया हो तथा जल संर��त हो। 
मानक साजोसमान के साथ आपू�त र् क� जाएगी। 

17. क्रायो स�ट्र�फ्यूग - ब् लड बैग  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• अप् ल�केशन : ब् लड कंपोन�ट को अलग करना, �वद्युत आपू�त र् - 220 वोल् ट / 1 फेज, �फ्रक् व�सी - 50 हटृजर् 
• �मता - 800 एम एल प्रत् येक का न् यूनतम 12 ब् लड पैक �सस् टम, स् पीड / आर सी एफ 4240 आर पी एम, 6010 

ग्राम 



 

 

• स् टेनलेस स् ट�ल स�ट्र�फ्यू�गगं चेम् बर, तापमान क� र�ज : -  20 से + 40 C, ओवर ह��टगं प्रोटेक् शन के साथ। 
आटोमे�टक रोटर �रकगनीशन, आयाम - 117.8 x 80 x 90.5 स�ट�मीटर 

• मेमोर� - 32 प्रोग्राम या अ�धक, एक् सलरेशन - 9 प्रोफाइल, बे्र�कंग - 9 + 1 प्रोफाइल, 
• कंट्रोल एवं ड्राइव हाई परफारम�स - माइक्रो प्रोसेसर के साथ इंडकै् शन ड्राइव, सेफ्ट� फ�चर - इंटरलाक, इमबेल�स 

कटआउट, स् ट�ल आमर्र चेम् बर, ब् लड बैग इंसटर् - �व�भन् न आकार के चार 
• �लड लाक एवं रोटर 6 प् लेस, साजो समान - टे�रगं वेट, बेल��सगं प् लेट, �डस् प् ले - एल ई डी �डस् प् ले, कंपे्रशर - 

पयार्प् त पावर का, आिप्टकल - हुक अडाप् टर, स�ट्र�फ्यू�गगं डाटा �रपोटर्, डाटा प्रलेखन के �लए साफ्टेवयर, �वजुअल 
इं�डकेशन जब रोटर िस्थर हो 

• प्रोग्रामर क� श्रृंखला, सेक� ड इं�डप�ड�ट टेक् नो �सस् टम 
 
18. डबल वे�यगं बैलेन् स  

तकनीक� �व�नद�शन :  
• �वद्युत चा�लत, स�ट्र�फ्यूग काउंटर बेल�स। प्रत् येक साइड पर ब् लड बैग के साथ एक बकेट को समा�हत करने के 

�लए। 
• प्रत् येक बकेट / ब् लड बैग के वेट को दशार्ने के �लए दो स् वतंत्र वेट स�सर एवं एल ई डी �डस् प् ले के साथ। पावर : 

220 - 240 वोल् ट एसी 2 प्र�तशत तक एक् यूरेसी 
 
19. र�ज�ट स् टोरेज कै�बनेट / रे�फ्रजरेटर  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• सी एफ सी - फ्र� रेफ्र�जर�ट का प्रयोग होना चा�हए 
• तापमान क� र�ज : 2 से 8 �डग्री सेिल्सयस। �डिजटल टेम् पे्रचर �रकाडर्र तथा �डस् प् ले के साथ आपू�त र् क� जानी 

चा�हए। इंकलेस 24 x 7 टेम् परेचर �रका�डगं हमेशा एक समान कू�लगं होनी चा�हए। 
• पाउडर को�टड बाहर� भाग के साथ स् टेनलेस स् ट�ल बाडी फ्लेिक्सबल शेल् फ आप् शन ग् लास डोर के साथ 
• पावर फेल् योर / तापमान म� अनुमत सहनशीलता से अ�धक अंतर / डोर ओप�नगं के �लए आ�डयो / �वजुअल 

अलामर्, पावर : 220 वोल् ट, 50 हट्र्ज ए सी सप् लाई स् टेबलाइजर के साथ आपू�त र् करनी है 
 
X.3. जैव रसायन एवं हेमाटोलॉजी 
 
1. ब् लड गैस एवं इलैक् ट्रोलाइट एनलाइजर  

 तकनीक� �व�नद�शन : 
• पूणर्त: आटोमे�टक, अपगे्रड करने के योग् य तीव्र एवं नवीनतम ब् लड गैस एवं इलेक् ट्रोलाइट एनालाइजर होना 

चा�हए। 
• एक �सगंल मशीन म� ब् लड स�पल के एक �सगंल एिस्परेशन के साथ �नम् न�ल�खत पैरामीटर� का एक साथ 

मेजरम�ट : पीएच, पीसीओ2, पीओ2, एसओ2, ट�एचबी, एनए+, के+, सीएल- तथा हेमाटो�क्रट (एच सी ट�)। 3 
फास् ट �वश् लेषण समय अ�धकतम 3 से 5 �मनट। 

• प�रग�णत पैरामीटर िजसम� बीई, बीईईसीएफ, बी बी, एच सी ओ3, ट� सी ओ2, एसट� एच सी ओ3, एसट�पी 
एच, सीट� ओ2, एएच+, एए डीओ 2, एम सी एच सी, ए�नएन गैप सी ओ एच बी एवं एम ई ट� एच बी 
फ्लै�गगं के साथ। 

• स�पल क� मात्रा - 95 माइक्रो ल�टर अ�धकतम। 
• स�पल थ्रोआउट - 30 स�पल प्र�त घंटा 
• फास् ट �वश् लेषण समय - प�रणाम के अनुसार अ�धकतम 50 सेक� ड 



 

 

• व् यिक्तगत इलेक् ट्रोड के �लए ऑन / ऑफ क� सु�वधा के साथ अनुर�ण र�हत इलेक् ट्रोड 

• इलेक् ट्रोड म�बर�न क� जरूरत नह�ं होनी चा�हए। 
• का�ट्रज आधा�रत नह�ं होना चा�हए। 
• गैस इिक्व�लबे्रटेड �रज�ट, एक् सटनर्ल गैस, ट�क एवं रेग् यूलेटर से प्रयोग के बगैर प्रयोक् ता प�रभा�षत अंतराल पर 

सभी पैरामीटर� का पूर� तरह आटोमे�टक �लिक्वड कैल�बे्रशन �रज�ट अलग बोतल म� होने चा�हए िजनको 
व् यिक्तगत रूप से प्र�तस् था�पत �कया जा सकता है (न �क एक पैक �सस् टम) 

• ग्रा�फक �डस् प् ले के साथ सतत �रज�ट लेवल मॉनीट�रगं 
• आटोमे�टक स�पल �डवाइस क� पहचान 
• आटो क् यूसी के �लए अपगे्रड करने योग् य 
• 5 इंच के इलु�मनेटेड एल सी डी कलर टच स् क्र�न �डस् प् ले पर डाटा �डस् प् ले 
• इन �बल् ट ग्रा�फक �प्रटंर पर डाटा �प्रटं आउट 
• �बजल� क� कटौती क� िस्थ�त म� मापे गए डाटा के भंडारण क� सु�वधा 
• कम से कम 25,000 रो�गय� के प�रणाम� के �लए डाटा भंडारण क� �बल् ट इन सु�वधा। 
• �बल् ट इन बारकोड र�डर 
• �बल् ट इन आप् शनल आटो क् यूसी सु�वधा 
• आर एस 232 इंटरफेस क� स�ुवधा 
• 601-1 अनुपालन के साथ 100 – 240 वोल् ट /  50 हट्र्ज क� र�ज के �लए �बल् ट इन वोल् टेज स् टे�बलाइजर 
• एफडीए / ट� यू वी / सी ई द्वारा अनुमो�दत होना चा�हए। 
• � �लिक्वड कैल�बे्रशन होना चा�हए तथा गैस क� जरूरत नह�ं होनी चा�हए। 
• �सस् टम म� का�ट्रर्ज आधा�रत प्रौद्यो�गक� का प्रयोग नह� ंहोना चा�हए। 
• समु�चत रूप से काम करने के �लए यू पी एस प्रदान �कया जाना चा�हए। 

 
2. ओस् मोमीटर 

तकनीक� �व�नद�शन : 
• सैम् पल मात्रा : 50µl से 30µl; मापन क� अव�ध : लगभग एक �मनट 
• पुन: उत् पादन : 50µl के �लए <± 0.5 प्र�तशत, 30µl के �लए <± 1 प्र�तशत; �डस् प् ले : 4 �डिजट 
• मापने क� र�ज : लगभग 3000 एम ओस् मोल प्र�त �कग्रा तक 
• �रजोल् यूशन : मापने क� संपूणर् र�ज पर 1 एम ओस् मो प्र�त �कग्रा 
• �क्रस् टालाइजेशन प्र�क्रया क� शुरूआत : आइस �क्रस् टल से ढके स् टेनलेस स् ट�ल नीडल के �टप के माध् यम से, जो 

आटोमे�टक ढंग से �नयं�त्रत होना चा�हए। 
• कू�लगं : हवा द्वारा ह�ट के फैलाव के साथ दो अलग - अलग लघु कू�लगं �सस् टम 
• लोअर कू�लगं �सस् टम : इलेक् ट्रा�नक ट�परेचर रेग् युलेशन, ड�ेवएशन <± 0.1°C 
• प�रवेशी तापमान : 10°C से 45°C; �वद्युत आपू�त र्  : 220 वोल् ट (±30 वोल् ट), 50 / 60 हट्र्ज,120 वीए, 

अल् फा - न् यूमे�रकल मै�ट्रक् स - �प्रटंर, 5 x 7 मै�ट्रक् स, �डिजट :  स�पल नंबर के �लए 4 – �डिजट, �रजल् ट के 
�लए 4 – �डिजट, पेपर : सामान् य पेपर, 43 एम एम, पेपर फ�ड : प्रत् येक �प्रटं के बाद आटोमे�टक तथा पुश बटन 
इंक �रबन के साथ : इंडलेस इंक �रबन कैसेट, एक् सच�जेबल 

3. माइक्रोपाइपेट (�नधार्�रत आकार के)  

 तकनीक� �व�नद�शन :  
• स् लाइस क� �थकनेस : 1 से 25 एम यू ई माइक्रोन 
• लोवेस् ट स् लाइस एडजिस्टंग गे्रजुएशन : 1 / एम यू ई माइक्रोन 
• अ�धकतम स् लाइस सेक् शन : 35 x 25 एम एम 



 

 

• हॉ�रज�टल स् पेसीमेन स् ट्रोक : 35 एम एम 
• व�टर्कल स् पेसीमेन स् ट्रोक : 46 एम एम 
• आयाम : लगभग 300 x 280 एम एम 

• �नबल वजन : लगभग 22.5 �कग्रा 
• रेजर एवं मैनुअल के साथ प�रपूणर् 

 
 
4. माइक्रोपाइपेट (�नधार्�रत आकार के)  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• यूनीवसर्ल �डस् प�सर 
 0.4 2 एम एल 
 2 10 एम एल 
• अंबेर ग् लास फ्लास् क, 500 एम एल मात्रा 2 
• अंबेर ग् लास फ्लास् क, 1000 एम एल मात्रा 2 
• एडाप् टर, पो�लप्राप् ल�न, जीएल 10 का 45  सेट 
 
 
5. पी एच मीटर 

तकनीक� �व�नद�शन : 
• पी एच र�ज : 0-14, �रजोल् यूशन : 0.1, 0.01, 0.001, एक्यूरेसी: ± 0.02 
• तापमान क� र�ज : -5° सेिल्सयस से + 150°सेिल्सयस, 
• �रजोल् यूशन : 0.1, एक्यूरेसी : ± 0.1 �मल� वोल् ट : ± 2000, एक्यूरेसी: ±0.01°सेिल्सयस, �रजोल् यूशन : 0.1, 

एक्यूरेसी : ± 0.2 
• स् लोप करेक् शन के साथ आटोमे�टक ट�परेचर कंपनसेशन 
• थ्री प् वाइंट कै�लबे्रशन 
• कै�लबे्रशन के �लए पीएच 4, 7 और 10 का बफर सॉल् यूशन। 
• वा�शगं बोतल के साथ इलेक् ट्रोड के स् पेयर सेट। 
• पीएच, एमवी एवं तापमान का एक साथ मापन। 
• �त�थ एवं समय के साथ कै�लबे्रशन डाटा। 
• कै�लबे्रशन �रमाइंडर अलामर्। 
• वै�लड क� प्रचालन के दौरान श्रव् य बीप इं�डकेशन। 
• संयुक् त पीएच एवं सुचालकता मापन। 
• पावर : एसी एडाप् टर, आप् शनल एए बैटर� 
• वाटर पू्रफ इंटरफेस : यू एस बी या आरएस 232 
• �डस् प् ले : 4 �डिजट एल सी डी 
• आटोमे�टक ट�परेचर कंट्रोलर प्रोब के साथ, 
• स् लोप करेक् शन के साथ आटोमे�टक ट�परेचर कंपनसेशन 
• तापमान क� र�ज : -5°C से + 100°C 

 
 
6. बी ओ डी इनक् यूबेटर  



 

 

 तकनीक� �व�नद�शन : 
• डबल वाल् ड कंस् ट्रक् शन, इनर च�बर स् टेनलेस स् ट�ल, इनर ग् लास / पारदश� डोर  

• सु�वधाजनक ऊंचाई तक एडजेस् टेबल शले् फ के �लए सु�वधा, स् टेनलेस स् ट�ल / एनोडाइज् ड एल् यु�म�नयम के 10 
�रमूवेबल शेल् फ क� आपू�त र् करनी होगी। 

• इंट��रयर लाइ�टगं क� सु�वधा, इंसुलेटेड डोर िजसम� हैवी �हजं ह�डल ला�कंग �फट हो, यां�त्रक डोर लॉक। 
• 0.5°C क� एक् युरेसी के साथ तापमान क� र�ज 0°  से 80°C, हाई क् वा�लट�, पयार्वरण अनुकूल रे�फ्रजर�ट। 

 
• पीट� 100 स�सर के माध् यम से स् वतंत्र ट�परेचर मापन तथा इंडीकेटर एल सी डी �डस् प् ले। 
• �रकवर� टाइम शॉटर्, ट�परेचर का सट�क रेग् युलेशन तथा एकॉिस्टक अलामर्। 
• �डिजटल सेफ्ट� थम�स् टेट (क् लास 3) 
• एडजेस् टेबल व��टलेशन रेट 10 – 100 प्र�तशत एयर सकुर् लेशन से �थन। 
• इनर च�बर का आकार : लगभग 50 x 60 x 50 सेमी 
• �सस् टम के ससं् थापन एवं मानक�करण के �लए अपे��त सभी उपभोज् य वस् तुएं �न:शुल् क प्रदान क� जानी 

चा�हए। 
• यू�नट 10 -45°C के प�रवेशी तापमान म� तथा 15 - 95 प्र�तशत क� सापे��क आद्रर्ता म� �नरंतर प्रचालन 

करने म� समथर् होगी। 
• �वद्युत आपू�त र् : 

क) पावर इनपुट 220 - 240 वी ए सी, 50 हट्र्ज होना चा�हए तथा स् थानीय �वद्युत सॉकेट से सुसंगत प् लग लगे 
होने चा�हए।  

ख) �रसेट करने योग् य ओवर करंट बे्रकर संर�ण के �लए �फट होने चा�हए (ग) उपयुक् त स् टे�बलाइजर / सी वी ट� 
ग) कम से कम एक घंटे के बैक अप के �लए अनुर�ण र�हत बैटर� के साथ उपयुक् त यू पी एस क� आपू�त र् �सस् टम 

के साथ क� जानी चा�हए। माइक्रोबायोलाजी प्रयोगशाला के �लए �न�वदा उपकरण 
2. मानक एवं सुर�ा : 
क) �सस् टम के बारे म� प�र�चत हो जाने तक प्रयोगशाला स् टाफ के �लए व् यापक आन साइट प्र�श�ण एवं सहायता 

सेवाएं। 
 
7. इलेक् ट्रोफोरे�सस- पूणर् सेट  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• प् ले�टनम इलेक् ट्रोड अस�बल�, ग् लास प् लेट नोच् ड एंड रेक् टागुंलर, 4 जेल व�टर्कल इलेक् ट्रोफोरे�सस �सस् टम के 

साथ बे�सक यू�नट 
• 10 वेल 1.0 एम एम �थकनेस, स् पेसर - 1 एम एम, 
• डुअल जेल कािस्टंग स् ट�ड, मेटल िक्लप, क् ल�प एवं स् कू्र 
• कंपे�नयन र�नगं माड्यूल 
• कुल बफर वाल् यूम : 250 एम एल से 500 एम एल 
• पावर पैक को कनेक् ट करने के �लए पावर काडर् 
• पूणर्तया इंडसे्ट्रिक् टबल माउल् डडे पो�लकाब�नेट �नमार्ण 
• पावर पैक के �व�नद�शन : 

o आउटपुट �व�नद�शन : 500 वोल् ट, 2.5 एम् पीयर, 500 वाट 
o इनपुट �वद्युत ना�मनल : 100–120 / 220–240 वोल् ट एसी, 50 / 60 हट्र्ज, आटो िस्व�चगं 
o कंस् ट�ट वोल् टेज, कंस् ट�ट करंट, या आटोमे�टक क्रास ओवर के साथ कंस् ट�ट पावर 

• आउटपुट र�ज (प्रोग्रामेबल) 10–500 वोल् ट, 1 वोल् ट स् टेप 0.01–2.5 एम् पीयर म� पूणर्त: एडजेस् टेबल, 0.001 
एम् पीयर स् टेप 1–500 वाट म� पूणर्त: एडजेस् टेबल, 1 वाट स् टेप म� पूणर्त: एडजेस् टेबल 



 

 

• टाइमर कंट्रोल : पूणर्त: एडजेस् टेबल 
• पावर फेल् योर के बाद आटोमे�टक �रकवर� 
• एल सी डी �डस् प् ले 
• सुर�ा क� �वशषेताएं : नो लोड �डटेक् शन, सडन लोड च�ज �डटेक् शन, ग्राउंड ल�क �डटेक् शन, ओवरवोल् टेज 

�डटेक् शन, इनपुट प्रोटेक् शन, पावर फेल् योर के बाद आटो पावर अप 
 
8. 5000 स् लाइड� के �लए कै�बनेट  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• साल् व�ट रे�सस् ट�ट प�ट �फ�नश के साथ स् ट�ल कंस् ट्रक् शन। 
• लगभग 5000 ब् लाक को होल् ड करने म� समथर् 12 ड्रावर। 

 
9. कोआगुलोमीटर (सेमी - ऑटोमे�टक 4 चैनल)  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• रूट�न टेस् ट के �लए ट्�वन चैनल कोआग् लोमीटर : पी ट�, पी ट� ट�, ट� ट�, �फ�ब्रनोजन एवं क् ला�टगं फैक् टर। 
• 30 स�पल क� �मता, 37 �डग्री स�ट�गे्रट पर ड्राइ इंक् युबेशन ब् लाक होना चा�हए। 
• जब स�पल को �रज�ट म� शा�मल �कया जाता है, तब स् टाटर्र को �ग्रग ऑफ करने के �लए और जब क् लॉट का 

�नमार्ण होता है तब बंद करने के �लए आटोमे�टक काउंटर होना चा�हए। प�रणाम प्रद�शर्त एवं मु�द्रत होने 
चा�हए। 

• प् लेटलेट एग्रीगेशन के �लए आउटपुट �रकाडर्र होना चा�हए। 
• चैनल� क� संख् या - 2 
• मेज�रगं �सस् टम - फोटोमी�ट्रक 
• बीम सोसर् - इंफ्रा रेड एल ई डी 
• इंक् युबेशन - 37 �डग्री स�ट�गे्रड + 0.2 �डग्री स�ट�गे्रड 
• �मता - 30 क् यूवेट तथा 3 �रज�ट बोतल 
• �डस् प् ले - ट्�वन 3 �डिजट 00.0 से 99.9 सेक� ड 
• क� बोडर् - 6 क� 
• �प्रटंर - 20 कॉलम, 64 करेक् टर 

 
10. सी�रजं �नडल �डस् ट्रायर  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• �कसी भी आकार के हब के साथ नीडल को काटने म� समथर् होना चा�हए। 
• सी�रजं अथार्त ग् लास या प् लािस्टक ऐसा होना चा�हए जो नीडल को काटने से नष् ट हो जाए, �डवाइस �कसी 

सुर��त शापर् �डस् पोजल कंटेनर से जुड़ी होनी चा�हए। 
• �सस् टम ऐसा होना चा�हए जो हाथ से चले ता�क जै�वक सुर�ा कै�बनेट के अंदर इसका प्रयोग �कया जा सके। 
• नीडल हब कंटेनर मल् ट� यूज �रयूजेबल होना चा�हए। 

 
11. ई एस आर स् ट�ड 

तकनीक� �व�नद�शन : 
• वेस् टनर् ग्रीन के अनुसार ब् लड से�डम�टेशन एपारेटस, मेटल सपोटर्, स् टेनलेस स् ट�ल से �न�मर्त, स् पेशल िस्पं्रग से 

िस्थर �नमार्ण, पाइपेट एवं स् पेसीमेन ट्यूब के साथ तथा रबर स् टापर 10 जाचं के �लए (रै�पक मेथड के �लए 
भी)। 

 



 

 

12. 0.1 एम जी का इलेक् ट्रा�नक बैल�स / �मता 200 एम जी  

तकनीक� �व�नद�शन :  
• �मता : 50 - 200 ग्राम 
• पठनीयता : 0.01 �मल� ग्राम 
• �रपीटे�ब�लट� : ± 0.01 �मल� ग्राम 
• ल��नयरट� : ± 0.02 �मल� ग्राम 
• स् टे�बलाइजेशन टाइम : 5-10 सेकंड 
• प्रचालन तापमान 10 से 30°C 
• पूणर्त: आटोमे�टक इंटरनल - कै�लबे्रशन �बल् ट इन इंस् �म�ट के साथ होना चा�हए 
• 220 वोल् ट, 50-60 हट्र्ज पर प्रचालन करना चा�हए 
• आईएसओ प्रमा�णत होना चा�हए 
• वारंट� कम से कम दो साल के �लए होनी चा�हए। 
• ए एम सी : दो साल क� वारंट� समाप् त होने के बाद पाचं साल क� ए एम सी 

 
13. बायो केमेस् ट्र� सेमी ऑटो एनलाइजर  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• एना�ल�सस मोड एब् जाब�स, काइने�टक, �फक् स् ड टाइम, इंड प् वाइंट, बाइक्रोमे�टक, स�पल ब् ल�क के इंडप् वाइंट, मानक 

के साथ या के फैक् टर। यह माइक्रोप्रोसेसर द्वारा �नयं�त्रत प्रोग्रामेबल सेमी आटो एनालाइजर होना चा�हए जो 
मल् ट� स् ट�डडर् कवर् कै�लबे्रशन एवं मेमोराइजेशन आ�द के साथ रूट�न बायो के�मस् ट्र� टेस् ट कर सके। 

• लाइट सोसर् : हैलोजन ल�प �फल् टर टाइप इंटरफेर�स �फल् टर। 
• वेवल�थ 7-�फल् टर - 340, 405, 500, 546, 578, 620, 670 एन एम + 2 एन एम ब�ड �वड्थ तथा 10 एन एम 

ब�ड �वड्थ क� एक् युरेसी के साथ। 
• आप् शनल �फल् टर फोटोमीटर एक् युरेसी 0.006 एम् पीयर के �लए 1 फ्र� पोजीशन, 0.0 से 1.5 एम् पीयर क् लॉक, 

इसम� �बल् ट इन �रयल टाइम क् लॉक होनी चा�हए। 
• रेजोल् यूशन 0.001 आप् शनल मेजरम�ट �स�लकॉन फोटोडायोड। फ्लो सेल / क् यूवेट सपोटर् फ्लो सेल तथा क् यूवेट। 
• पे�रस् टेिल्टेक पंप द्वारा एिस्परेशन मोड आटोमे�टक। 
 
तापमान �नयंत्रण 
• पेिल्टयर एल�म�ट ट�परेचर 25, 30, 37°C, प�रवेशी �डस् प् ले एल सी डी (640 x 240 �पक् सल, 256 कलसर्) यूजर 

इंटरफेस क� बोडर् �प्रटंर इन �बल् ट थमर्ल �प्रटंर, एक् सटनर्ल �प्रटंर (आप् शनल) प्रोग्राम मेमर� 130 टेस् ट से अ�धक 
मेमर� 

• मेमर� म� �रज�ट ब् ल�क ओ डी को स् टोर करने क� सु�वधा होनी चा�हए। 
• क् यूसी �रजल् ट 365 �दन क् यूसी डाटा पेशंट मेमर� 600 पेशंट �रजल् ट कंप् यूटर इंटरफेस आर एस 232 सी�रयल 

पोटर् ऑप रे�टगं कंडीशन ट�परेचर : 18 - 35°C, सापे��क आद्रर्ता 85 प्र�तशत 
 
समु�चत रूप से काम करने के �लए यू पी एस प्रदान �कया जाना चा�हए। 
• इंस् �म�ट कंपनी �पछले 5 वष� से �वपणन करने वाल� और प्रचालन करने वाल� होनी चा�हए। 
• उदृ्धत उपकरण के �लए �व�नमार्ता / आपू�तर्कतार् के पास पूणर्त: सेवा बल तथा संस् थापन आधार होना चा�हए। 
14. हेमाटोलॉजी एनलाइजर - ब् लड सेल काउंटर (5 पाटर् �डफ्र� �सयल)  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• मानदंड : डब् ल् यू बी सी, आर बी सी, एच जी बी, एच सी ट�, एम सी वी, एम सी एच, एम सी एच सी, पी एल 



 

 

ट�, पी सी ट�, आर डी डब् ल् यू 
• एम पी वी, एल वाई प्र�तशत, एल वाई#, एम ओ प्र�तशत, एम ओ#, जीआर प्र�तशत, जी आर#, इओ�सनो�फल 

िस्क्र�नगं, पी डी डब् ल् यू, आर डी डब् ल् यू प्र�तशत 
• सभी प्री डाइल् यूटेड मोड म�, एल पी एल ट�, टेस् ट के �लए �वकल् प, सी बी सी / �डफर�ट, सी बी सी, एच जी बी, 
• थ्रो पुट 50 या अ�धक, साइकल टाइम एवं स् टाटर् अप टाइम को �न�दर्ष् ट �कया जाएगा, 
• बार कोड र��डगं - आप् शनल �रज�ट - स् थानीय स् तर पर उपलब् ध होने चा�हए। 
• प्र�त टेस् ट लागत तथा �रज�ट क� शेल् फ लाइफ का उल् लेख होना चा�हए। 
• �डस् प् ले - एल सी डी मॉनीटर, �हस् टोग्राम, स् कैटरोग्राम, असामान् य प�रणाम� के �लए फ्लगै मैसेज, �प्रटंर - इन 

�बल् ट 
• डाटा प्रबंधन - डाटा स् टोरेज �मता �न�दर्ष् ट क� जाएगी, डाटा अकार्इ�वगं। �व�भन् न पैरामीटर� क� गणना के �लए 

प्रयुक् त प्रौद्यो�गक� का उल् लेख कर� तथा ल��नयरट� एवं �प्रसीजन पैरामीटर� के बारे म� भी बताएं। 
• अपगे्रड करने योग् य होना चा�हए। 21 डी िस्थरता के साथ ब् लड कंट्रोल 

 
15. लाल और सफेद पाइपेट के साथ हेमोसाइटोमीटर  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• न् यूबार काउं�टगं च�बर - टफ ग् लास से �न�मर्त, साइज लगभग 3” x 1.2” 
• स�ट्रल �रज के साथ तथा 0.1 एम एम, 1 / 400 वगर् एम एम क� गहराई के दो फरो क� आपू�त र् आर बी सी 

पाइपेट एवं डब् ल् यू बी सी पाइपेट तथा कवर िस्लप के साथ क� जानी चा�हए। 
16. यू�रन एनलाइजर  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• एनलाइजर म� प्र�त घंटा 200 से अ�धक िस्ट्रप को र�ड करने क� �मता होनी चा�हए। 
• िस्ट्रप म� कम से कम �नम् न�ल�खत पैरामीटर जरूर होने चा�हए : 
क) ग् लूकोज 
ख) प्रोट�न 
ग) �कटोन बॉडीज 
घ) �ब�लरू�बन 
ङ) ल् यूकोसाइट 
च) नाइटे्रट 
छ) यूरो�ब�लनोजेन 
ज) पीएच 
झ) स् पे�स�फक गे्र�वट� 
ञ) ब् लड 
• अ�धक थ्रो पुट (प्र�त घंटा िस्ट्रप पढ़ने क� संख् या) वाले एनालाइजर को वर�यता द� जाएगी। 
• अपे��त उपभोज् य वस् तुओं क� �नय�मत रूप से आपू�त र् करना आपू�त र्कतार् क� िजम् मेदार� होगी तथा इसके �लए 

कोई अ�त�रक् त भुगतान नह� ं�कया जाएगा। 
• आपू�तर्कतार् को यू�रन स�पल के �लए िस्ट्रप क�  उदृ्धत करनी चा�हए। खचर् क� गणना के �लए 100 x 100 

 
X.4. माइक्रोबाइलॉजी 
 
1. स��ट्रफ्यूग (इलैिक्ट्रक रोटो�फक् स)  

तकनीक� �व�नद�शन : 



 

 

• ब्रश लेस �सस् टम का प्रयोग करने वाल� ब�च टॉप स��ट्रफ्यूग मशीन। सीआरसी शीट से �न�मर्त बाडी, पाउडर 
को�टगं से �फ�नश् ड। 

• �डिजटल स् पीडोमीटर, 0 - 59 �मनट क� र�ज का �डिजटल टाइमर तथा लांग लाइफ के �लए �रहोस् टेट के 
माध् यम से वै�रएबल स् पीड रेग् युलेटर लगे ह�। 

• 2500 से 5000 आर पी एम क� स् पीड र�ज 
• 8 x 15 एम एल िस्वंग आउट हेड, डस् ट कवर, अनुदेश मैनुअल, 2 अ�त�रक् त फ्यूज, कॉडर्, माइक्रोफ्यूग ट्यूब 

के �लए अलग रोटर तथा 220 वोल् ट 50 हट्र्ज एसी पर काम करने के �लए एक प् लग के साथ आपू�त र् प�रपूणर् 
होनी चा�हए। 

2. इन�बल् ट इलु�मनेशन के साथ बाइनोकुलर माइक्रोस् कोप  

तकनीक� �व�नद�शन : 
लंबे समय तक आरामदेह प्रयोग के �लए बाइनोकुलर माइक्रोस् कोप स् ट�ड तथा श्रम द�ता से �डजाइन �कए गए रग् ड 
स् ट�ड 
 
इल् यु�मनेशन 
• कोहलर �सस् टम के साथ �बल् ट इन ट्रांस�मटेड इल् यु�मनेशन �सस् टम। 6 वोल् ट 30 वाट टंगस् टन हैलोजेन ल�प। 

य�द उपलब् ध हो, तो �वकल् प के तौर पर एल ई डी इल् यु�मनेशन उदृ्धत �कया जा सकता है। मेन यू�नट म� 
�टिल्टंग �मरर अटैचम�ट शा�मल होना चा�हए। 

• जेड एिक्सस म� फोक�सगं स् टेज मूवम�ट कोसर् मूवम�ट म� 15 एम एम से 20 एम एम स् ट्रोक तथा फाइन फोकस 
गे्रजुएशन स् टेज म� 2 से 2.5 μm स् ट्रोक होना चा�हए। 

• यां�त्रक स् टेज म� 120 से 130 एम एम x 132 से 140 एम एम आकार के साथ कोएक् सल एक् स एवं वाई 
मूवम�ट होना चा�हए। 

• टै्रव�लगं र�ज : अच् छ� क् वा�लट� के बाल बेय�रगं स् पे�समेन होल् डर के साथ 75 एम एम (एक् स) X 30 एम एम 
(वाई) 

 
आब् जरवेशन हेड 
• 30° इंक् लाइंड एरगोना�मक बाइनोकुलर ट्यूब, साइड ऑन टॉप �डजाइन, जो 20 एम एम व् यू फ�ल् ड तक आई 

पीस के �लए उपयुक् त हो। इनर पै�पलर� �डस् ट�स र�ज 48 से 75 एम एम तथा आई पीस ट्यूब को आपरेटर के 
एंगल को आसानी से देखने के �लए �कसी रूप म� िस्ववल �कया जा सकता है। 

• आइ�रस डायाफ्रॉम एन ए : 1.25 के साथ कंड�सर अबे टाइप 1.25 
ऑब् जेिक्टव ल�स 

• पूणर्त: प् लान एक्रोमे�टक आब् जेिक्टव (एंट� फंगस) 
 4 x 3 एन ए : 0.10 
 10 x 3 एन ए : 0.25 
 40 x 3 एन ए : 0.65 
• 100 x 3 एन ए : 1.25 (पोलराइिजंग �मरर अटैचम�ट के साथ) आई पीस 10 X एंट� फंगस / 18 एम एम व् यू 

फ�ल् ड (एफ ओ वी) नोज पीस क् वाड्रपल नोज पीस �रवािल्वंग माइक्रोस् कोप ब् लू �फल् टर, पावर काडर् तथा डस् ट 
कवर के साथ प�रपूणर् होना चा�हए। 



 

 

3. हॉट एयर ओवन (100-300°C)  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• अंदर क� तरफ स् टेनलेस स् ट�ल से �डिजटल कंट्रोल। 
• ह�ट सकुर् लेशन : हॉ�रज�टल फैन 
• शेल् फ क� सखं् या : 2 स् टेनलेस स् ट�ल शेल् फ (�डटैचेबल) 
• अ�धकतम तापमान : प�रवेशी तापमान से 250 °C 
• ल�स् ट काउंट : 1 °C 
• एक् युरेसी : + 2 °C 
• ह�टर �मता : 750 वाट x 2 ह�टर = 1500 वाट 
• �वद्युत आपू�त र् : 220 + 10 प्र�तशत वोल् ट 50 हट्र्ज �सगंल फेज ए सी 

 
4. स् टेबलाइजर के साथ फ्र�जर 1 -20°C (12cu.ft) 
 तकनीक� �व�नद�शन :  

• इसम� 430 ल�टर से अ�धक क� �मता होनी चा�हए। 
• आयाम 600 x 600 x 1300 या अ�धक आकार का होना चा�हए। 
• एयर लास को न् यूनतम करने के �लए इसम� इंसुलेटेड इनर डोर होने चा�हए 
• यह 130 एम एम गैर सी एफ सी के साथ इंसुलेटेड होना चा�हए, पोल�यूरेथेन म� फोम् ड होना चा�हए। 
• �टकाऊ कंपे्रशर के साथ यह वायुरूद्ध ढंग से सील् ड कू�लगं �सस् टम होना चा�हए। 
• इसम� साफ करने म� सरल कंडशेर �फल् टर होना चा�हए। 
• इसम� पे्रशर इक् वालाइजेशन पोटर् होना चा�हए ता�क डोर बंद होने के बाद कै�बनेट तक आसानी से पहंुचा जा 

सके। 
• इसम� ह�टेड डोर सील (हॉट गैस) होनी चा�हए ता�क आइस जमा न हो सके 
• इसम� प्र�त पैक कम से कम 15 (2'') क्रायो बॉक् स होने चा�हए 
• इसम� प्र�त पैक कम से कम 10 (3'') क्रायो बॉक् स होने चा�हए 
• यह 220 वोल् ट एवं 60 हट्र्ज पर चलने म� समथर् होना चा�हए 
• सेफ्ट� अलामर् के साथ 
• सभी साजो सामान एवं इलेिक्ट्रक फ��टगं शा�मल होनी चा�हए। 
• आवश् यक साजो सामान के रूप म� आटोमे�टक वोल् टेज स् टे�बलाइजर प्रदान करना होगा 

 
5. रोटो-�मक् स �मक् सर  

 तकनीक� �व�नद�शन : 
• वे�रएबल शे�कंग स् पीड ऐक् शन 
• एजीटेशन क� �डग्री : ज�टल से वायल�ट, स् पीड रेग् युलेटर द्वारा �नयं�त्रत 
• फुल टाकर्  अप् ल�केशन से ऑक् सीले�टगं मकेै�नज् म तक, स् पीड से�टगं जो भी हो 
• फै्रक् शन एच पी मोटर, 220 वोल् ट, 1 फेज, 50 हट्र्ज एसी सप् लाई 

 
6. रैक के साथ वाटर बाथ 37 °C  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• तापमान क� र�ज : प�रवेशी तापमान से 0° से 100°C तक 
• माइनस प् लस 0.5°C क� एक् युरेसी के साथ थम�स् टे�टक कंट्रोल 
• डबल वाल् ड इनसाइड स् टेनलेस स् ट�ल तथा आउट साइट माइल् ड स् ट�ल शीट जो एपॉक् सी पाउडर को�टगं म� प�ट 



 

 

क� गई हो। 
• दो पायलट ल�प से युक् त बाथ, ट�परेचर कंट्रोल नॉब तथा 220 / 230 वोल् ट एसी सप् लाई पर काम करने के 

�लए ऑन / ऑफ िस्वच तथा रैक एवं थमार्मीटर के बगैर स् ट��रगं अर�जम�ट के साथ या इसके बगैर 
• वाटर बाथ क� �लड 304 गे्रड के स् टेनलेस स् ट�ल से बनी हो। 
• एस बी एस -1 300 एम एम 250 एम एम 175 एम एम जो 2 रैक, 14 ल�टर के �लए उपयुक् त हो 
• हाई / लो ट�परेचर वा�न�ग और ड्राई रन प्रोटेक् शन के �लए ऑ�डबल वा�न�ग सेफ्ट� �सगनल होने चा�हए। 
• इंस् �म�ट म� �लफ्ट अप बाथ कवर होना चा�हए; कै�रयर रैक फ्लास् क एवं टेस् ट ट्यूब रैक के �लए प्रदान �कया 

जाना चा�हए। 
• बाथ कंट�ट को ड्रने करने के �लए कॉक उपलब् ध कराया जाना चा�हए। 
• संदषूण एवं कवक �नमार्ण को रोकने के �लए वाटर बाथ संर�ी मी�डया होनी चा�हए। 
• ह��टगं �मता - 2 �कलोवाट; उपकरण के काम करने के �लए अपे��त सभी साजो सामान होने चा�हए। 
• अबाध कामकाज के �लए अपे��त सभी इलेिक्ट्रकल पे�रफरल जैसे �क वोल् टेज स् टे�बलाइजर उपकरण के साथ 

प्रदान �कया जाना चा�हए। 
 
7. इनक् यूबेटर 37 °C (250 ल�टर)  

 तकनीक� �व�नद�शन : 
• यू�नवसर्ल इंकुबेटर तापमान क� र�ज 70 �डग्री स�ट�गे्रड तक 
• ह��टगं एल�म�ट बॉटम म� �रब म� रखे ह� तथा साइड� डबल वाल् ड ह�। 
• 304 गे्रड क� इन साइट स् टेनलेस स् ट�ल। 
• डोर म� �सथें�टक रबर गैस�कट हो। स् टेनलेस स् ट�ल के परफोरेटेड एडजस् टेबल शेल् फ के साथ एपॉक् सी पाउडर   

को�टगं म� प�टेड आउट साइड माइल् ड स् ट�ल। 
• दो इंकुबेटर तथा ऑन / ऑफ िस्वच। 230 वोल् ट एसी सप् लाई पर काम करने के �लए अंदर 605 x 605 x 

910 एम एम के आकार का �डजीटल ट�परेचर कंट्रोलर कम इं�डकेटर तथा एयर सकुर् ले�टगं फैन लगे ह�। 
• बीओडी इंकुबेटर च�बर  के �लए �व�नद�शन वाल् यूम : 250 - 280 ल�टर। 
o तापमान क� र�ज : 0° से 60° C 
o तापमान क� एक् युरेसी : + 0.1° C 
o �डजीटल टाइमर : 1 �मनट से 99 घंटा 59 �मनट 
o रे�फ्रजरेटर : 1 / 6 एच पी (एच बी पी कंपे्रशर) 
o सामग्री : इंटरनल - स् टेनलेस स् ट�ल (0.6 ट�);  एक् सटनर्ल – स् ट�ल 
o (0.8 ट� पाउडर को�टगं) 
o शेल् फ : स् टेनलेस स् ट�ल वायर, इलेक् ट्रो पा�लश् ड एवं सेपरेबल। 
o शेल् फ क� संख् या : तीन 
o सुर�ा �डवाइस� : सीएलएस (कस् टम लािजकल सेफ) - कंट्रोल �सस् टम 
o माइक्रो प्रोसेसर पी आई डी कंट्रोल 
o शेल लेवल एडजेस् टर के साथ आटो ट्यू�नगं / कै�लबे्रशन 
o �डजीटल एल ई डी �डस् प् ले (0.1° C रेजोल् यूशन) टच स��स�टव क� पैड का प्रयोग करके, 
• इंकुबेटर के अंदर उत् कृष् ट ढंग से एक समान तापमान बनाए रखने के �लए एक आप् शनल क्रास फ्लो टाइप 

फैन के साथ फोस् डर् एयर कन् वेक् शन तथा फैन क� स् पीड को तीन स् टेप म� �नयं�त्रत �कया जा सके। 
• च�बर के तापमान को प्रभा�वत �कए बगैर ट�पडर् इनर ग् लास डोर के माध् यम से अभीष् ट स�पल �नर��ण 
• ओवर ट�परेचर �ल�मटर तथा डोर ओप�नगं अलामर्, ट�परेचर प्रोफाइल के नौ प्रोग्रामेबल स् टेप, तीन अलग - अलग 

ट�परेचर मेमर�। 



 

 

 
 
8. आटोमेटेड माइक्रो बायलोजी �सस् टम  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• �सस् टम कम से कम 400 पोशीजन के �लए होना चा�हए। 
• �सस् टम पूर� तरह आटोमे�टक होना चा�हए तथा ब् लड एवं स् टेराइल बॉडी फ्लूड से पैथोजे�नक माइक्रो आगर्�नज् म 

के ग्रोथ का पता लगाने म� स�म होना चा�हए। 
• �सस् टम ब् लड से फंगल, एरो�बक एवं एनारो�बक आगर्�नज् म का पता लगाने म� समथर् होना चा�हए। 
• �सस् टम म� प्रौढ़ एवं बाल रो�गय� के स�पल को प्रोसेस करने क� �मता होनी चा�हए तथा बाल रो�गय� के स�पल 

के �लए ड�ेडकेटेड मी�डया होनी चा�हए। 
• �सस् टम म� नैदा�नक स�पल क� सतत �नगरानी क� �मता होनी चा�हए। 
• इसम� इन �बल् ट आटोमेटेड इंस् �म�ट क् वा�लट� चेक क� सु�वधा होनी चा�हए। 
• �प्रटंर एवं यूपीएस के साथ �सस् टम प्रदान �कया जाना चा�हए तथा यह स् क्र�न पर ग्रोथ काइने�टक् स को प्रद�शर्त 

करने म� स�म होना चा�हए। �सस् टम माड्यूलर तथा भावी आवश् यकताओं के �लए अपगे्रड करने योग् य होना 
चा�हए। वा�णिज्यक बोल� म� अ�त�रक् त मॉड्यूल क� लागत का उल् लेख �कया जाना चा�हए। 

• �सस् टम म� ग्रोथ, स् टेशनर� एवं �डक् लाइन स् टेज पर (लॉग एवं लैग दोन� फेज म�) �वलं�बत इंट्र� का पता लगाने 
एवं �वश् लेषण करने क� �मता होनी चा�हए। 

• �सस् टम म� पता लगाने का �सद्धांत स�पल �वश् लेषण के दौरान �कसी बोतल को पंचर करने पर आधा�रत नह�ं 
होना चा�हए और इस प्रकार �कसी खतरनाक एरोसोल का �नमार्ण नह� ंहोना चा�हए। 

9. माइको बैिक्ट�रयल कल्चरल �सस् टम  

 तकनीक� �व�नद�शन : 
• एक ह� �सस् टम म� ब् लड (और अन् य स् टेराइल बॉडी फ्लूड) तथा माइको बैक्ट��रया कल् चर परफामर् होना 

चा�हए। 
• फ्लैिक्सबल �डजाइन होनी चा�हए ता�क ब् लड कल् चर और/या माइको बैक् ट��रया कल् चर के �लए �भन् न - 

�भन् न 60 बोतल कै�बनेट को कंफ�गर �कया जा सके। 
• एक ह� ब् लड कल् चर बोतल म� फंगल कल् चर परफामर् होनी चा�हए। 
• यह हाई स��स�ट�वट� के साथ शीघ्रता से प�रणाम देने वाला होना चा�हए - 24 घंटे के अंदर 75 प्र�तशत 

आइसोलेट को �डटेक् ट करे। 
10. हॉटप् लेट इलैिक्ट्रक  

 तकनीक� �व�नद�शन : 
• �डजीटल �डस् प् ले के साथ प�रवेशी तापमान से 120°C क� तापमान र�ज 
• �नमार्ण क� सामग्री - एल्यु�म�नयम प् लेट 
• तापमान के एक समान �वतरण के �लए ट�परेचर कंट्रोल पैनल टाइमर : 0 से 99 घंटे या 59 �मनट लगातार 
• रेटेड वोल् टेज : 220 वोल् ट 
• ह��टगं पावर : 200 वाट 
• सुर�ा �डवाइस� : ल�क पू्रफ ह��टगं च�बर ओवर ट�परेचर 
 

11.  बड़ ेतथा छोटे डसेकेटर 
 तकनीक� �व�नद�शन :



 

 

• कवर, नॉब टॉप के साथ ड�ेसकेटर जो टफ मे�डकल गे्रड ग् लास के बने ह� 
• लगभग 500 �डग्री स��टगे्रड के स् टे्रन प् वाइंट के साथ ह�ट रे�सस् ट�ट, वाटर रे�सस् ट�ट, न् यूट्रल एवं ए�सड 

साल् यूशन। 
• इंटरनल व् यास 100 एम एम - मात्रा 1 
• इंटरनल व् यास 150 एम एम - मात्रा 1 
• इंटरनल व् यास 200 एम एम - मात्रा 2 
• इंटरनल व् यास 250 एम एम - मात्रा 1 
• टैबुलेटेड कवर, स् टापकॉक एवं पी ट� एफ ई स् पाइंडल के साथ ड�ेसकेटर वैक् यूम, इंटरनल व् यास 300 एम 

एम, मात्रा 1 
12. ए�लसा र�डर एवं वाशर (माइक्रोबाइलॉजी) 

• व�क� ग वेवल�थ क� र�ज 400 एन एम से 700 एन एम होनी चा�हए। 
• इसम� 4 �फल् टर होने चा�हए : 24, 48 या 96 वेल प् लेट क� र��डगं के �लए 405 एन एम, 450 एन 

एम, 492 एन एम, 630 एन एम 
• स् पीड : 96 वेल के �लए 30 सेक� ड 
• एब् जाब�स क� र�ज : 0.000 - 3000 एबीएस 
• �रजोल् यूशन : 0.001 ए बी एस 

• एक् युरेसी : +/-1 प्र�तशत +/- 0.0010 एबीएस से 0 से 2.000 एबीएस 

• ल��नयरट� : +/-1 प्र�तशत से 0 से 2.000 एबीएस, +/-3 प्र�तशत से 2.000 से 3.000 एबीएस 
• �रपीटे�ब�लट� : +/0, 5% +/- 0.005 एबीएस से 0 से 2.000 एबीएस 

•  
िस्थरता : 
 
• �डटेक् शन मोड : �सगंल वेवल�थ या डुअल वेवल�थ; 
• �डस् प् ले : 240 x 128 �पक् सल एल सी डी स् क्र�न; 
• �प्रटं : एक् सटनर्ल �प्रटंर; 
• डाटा �लकं : आर एस 232 सी�रयल पोटर्; 
• आयाम : 420 x 290 x 180 एम एम 
• �नबल भार : 10 �कग्रा 
• सकल भार : 14 �कग्रा 

 
इक्स्टेिन्सव कवर् �फ�टगं ल��नयर, क् यू�बक, क् वाड��टक, 4-पी, लॉग लािजट, क् यू�बक - स् पाइन, प् वाइंट टू प् वाइंट। 

• ब् ल�क, कंट्रोल, स् ट�डडर् एवं स�पल के �लए आटो या मैनुअल प् लेट लेआउट। 
• कंट्रोल एवं असे वे�लडशेन 
• प�रवतर्न एवं फामूर्ला का प्रयोग 
• कट ऑफ तथा कॉल क� क्राइटे�रया 
• 75 असे प्रोग्राम तक क� मेमर� िजसे तुरंत �रकॉल �कया जा सके 
• र�डर मेमर� म� 8 माइक्रो प् लेट तक के प�रणाम सेव हो सक�  
• पैनल असे 
• 25 मानक कवर् को स् टोर करने म� स�म होना चा�हए। 
• �प्रटंर एचपी ट� एम या ई पी एस ओ एन ट� एम कंपै�टबल �प्रटंर 

 



 

 

एल�सा वाशर के �लए तकनीक� �व�नद�शन 
 

• 8 या 12 चैनल वाले आपस म� प�रवतर्नीय को-एक् सल वाश हेड होने चा�हए। 
• आटो शट ऑफ मोड के साथ इन �बल् ट वैक् यूम पंप होना चा�हए। 
• वाश, सोक टाइम वाल् यूम तथा पॉज टाइम के �लए प्रोग्रामेबल काडर् होने चा�हए। 
• सभी प्रकार के एलसा फ्लैट, यू अथवा वी बॉटम प् लेट तथा कोटेड असे क� तेजी एवं कारगर धुलाई के 

�लए फुल� आटोमेटेड माइक्रो प् लेट वाशर होना चा�हए। 
• अव�शष् ट वाल् यूक 5µl / वेल से कम होनी चा�हए। 
• सट�कता 5 प्र�तशत होनी चा�हए। 
• प्रचालन चक्र सतत होना चा�हए। 
• वेस् ट बोतल क� मात्रा न् यूनतम 2 ल�टर प्रत् येक होनी चा�हए। 
• संपूणर् यू�नट के �लए वारंट� 2 साल क� होनी चा�हए। 
• कोटेशन के साथ मूल सा�हत् य प्रदान �कया जाना चा�हए। 

 
 
13. रे�पड कल्चरल �सस् टम  

 तकनीक� �व�नद�शन : 
• एक�कृत ब् लड एवं स् टेराइल बॉडी फ्लूड कल् चर �सस् टम। ट�बी कल् चर, ट�बी ड्रग स��स�ट�वट� पहल� 

एवं दसूर� पंिक्त। 
• गुमनाम बोतल लो�डगं क� सु�वधा, प् लािस्टक बोतल, टच स् क्र�न, डाटा प्रबंधन क� �मता, टेस् ट : 

मानक एरो�बक, मानक एनारो�बक, एम बी बोतल। 
 
14. आटोमेटेड आइडिेन्ट�फकेशन एनालाइजर �सस् टम  

 तकनीक� �व�नद�शन : 
• बैक् ट��रया एवं यीस् ट तथा उनक� औष�ध संवदेनशीलता क� पहचान के �लए फुल� आटोमेटेड, �वश् वसनीय 

एवं त् व�रत �सस् टम। 
• अ�धकाशं माइक्रो आगर्�नज् म (550 से अ�धक �व�भन् न प्रकार) क� पहचान के �लए अंतरार्ष् ट्र�य संदभ� के 

साथ आई डी 32 िस्ट्रप के साथ काम करना चा�हए िजसम� फािस्ट�डयस बैक् ट��रया एवं यीस् ट क� 
व् यापक एवं सगंत र�ज शा�मल है। 

• 4 से 24 घंटे के अंदर रै�पड �रपोटर् देने के �लए रे�सस् ट�स माकर् र एवं �थरेप् यू�टक मो�लक् यूल के साथ 
एंट�बाइ�टक सस् सेिप्ट�ब�लट� िस्ट्रप तथा ई एस बी एल क� पुिष्ट करने वाला भी हो। 

15. वी डी आर एल रोटेटर 
तकनीक� �व�नद�शन; 

 
• वीडीआरएल एवं अन् य अगुलु�टनेशन टेस् ट, ब् लड गु्रप टेस् ट आ�द के �लए 300 x 300 एम एम के 

आकार का प् लेटफामर् एक िस्पं्रग होल् डर के प्रयोग द्वारा काकेंव स् लाइड, ब् लड बोतल एवं फ्लास् क को 
एकोमोडटे करने म� समथर् होना चा�हए। 

आर पी एम 180 
• शे�कंग क� अव�ध �नयं�त्रत करने के �लए �बल् ट इन टाइमर। पावर - 220 वोल ्ट, 50 हट्र्ज ए सी 

सप् लाई इसक� आपू�त र् कॉडर् एवं प् लग से क� जाएगी। 
 



 

 

16. डीप फ्र�जर -20 C  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• इसम� 450 ल�टर से अ�धक क� �मता होनी चा�हए। 
• आयाम 600 x 600 x 1300 या अ�धक आकार का होना चा�हए। 
• एयर लास को न् यूनतम करने के �लए इसम� इंसुलेटेड इनर डोर होने चा�हए 
• यह 130 एम एम गैर सी एफ सी के साथ इंसुलेटेड होना चा�हए, पोल�यूरेथेन म� फोम् ड होना चा�हए। 
• �टकाऊ कंपे्रशर के साथ यह वायुरूद्ध ढंग से सील् ड कू�लगं �सस् टम होना चा�हए। 
• इसम� साफ करने म� सरल कंडशेर �फल् टर होना चा�हए। 
• इसम� पे्रशर इक् वालाइजेशन पोटर् होना चा�हए ता�क डोर बंद होने के बाद कै�बनेट तक आसानी से पहंुचा जा 

सके। 
• इसम� ह�टेड डोर सील (हॉट गैस) होनी चा�हए ता�क आइस जमा न हो सके 
• यह 1 x ½ एच पी का रे�फ्रजरेशन प्रदान करने वाला होना चा�हए 
• इसम� न् यूनतम ध् व�न स् तर होना चा�हए जो ± 50 डीबीए से अ�धक न हो 
• इसम� प्र�त पैक कम से कम 15 (2'') क्रायो बॉक् स होने चा�हए 
• इसम� प्र�त पैक कम से कम 10 (3'') क्रायो बॉक् स होने चा�हए 
• यह 220 वोल् ट एवं 60 हट्र्ज पर चलने म� समथर् होना चा�हए 

 
17. स् टेराइल हुड (बायो सेफ्ट� कै�बनेट क् लास II)  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• जै�वक सुर�ा स् तर 1, 2 एवं 3 के �लए आवं�टत माइक्रो आगर्�नज् म के साथ काम करने के �लए उपयुक् त 

माइक्रो प्रोसेसर �नयं�त्रत क् लास-2 टाइप ए-2 जै�वक सुर�ा कै�बनेट जो का�मर्क�, नमून� एवं पयार्वरण को 
पूणर् सुर�ा प्रदान करे। 

• एन एस एफ अंतरार्ष् ट्र�य मानक 49 / ई एन 12469 प्रमा�णत एवं पर���त। प्रमाण पत्र साथ म� प्रदान 
करना होगा। 

• 0.3 µ आकार के बराबर या इससे अ�धक आकार के पा�टर्कल के �लए 99.999 प्र�तशत क� द�ता के 
साथ इनफ्लो एवं एक् जास् ट पर एच ई पी ए एच-14 / यू एल पी ए �फल् टर (डी ओ पी टेस् ट प्रमाण पत्र 
प्रस् तुत करना होगा)। 

• हाई परफाम�स एक्जास् ट �फल् टर के माध् यम से 30 प्र�तशत एक् जास् ट एयर तथा 70 प्र�तशत एयर 
�रसकुर् लेट होनी चा�हए। 

• 1100-1300  एम एम (लंबाई), 500-700 एम एम (चौड़ाई), 550-800 एम एम (ऊंचाई) क� र�ज म� वकर्  
च�बर के आयाम। 

• मेन बॉडी जंगरोधी स् टेललेस स् ट�ल के �सगंल पीस से बनी हो (साइड� एवं �पछल� द�वार)। 
• च�बर म� सभी �दशाओं म� मूवम�ट के �लए सरु��त एवं श्रम द� �डजाइन (काम करते समय प्रयोक् तओं के 

�लए आराम)। 
• स् लाइ�डगं फं्रट �वड�, इलेक् ट्रा�नक रूप से प�रचा�लत, सेफ्ट� (यू वी) ग् लास से �न�मर्त, पूर� तरह टाइट 

सील् ड जब�क संदषूण एवं धूम्रीकरण के �वरूद्ध पूणर् सुर�ा के �लए बंद हो। 
• इंपल् शन एवं एक् जास् ट के �लए इं�डप�ड�ट फैन। 
• आटो रेगुलेटर� मैके�नज् म के साथ यू वी ल�प जो तभी काम करे जब फं्रट पैनल पूर� तरह बंद हो। 
• �नम् न�ल�खत पैरामीटर� का �डस् प् ले : 

क) अलामर् क� आिप्टकल एवं अकॉिस्टक नो�ट�फकेशन। 
ख) लो एक् जास् ट फ्लो। 



 

 

ग) लो डाउन फ्लो एयर वेलो�सट�। 
घ) इंपल् सन / एक् जास् ट फैन मलफंक् शन। 
ङ) कै�बनेट इंफाम�शन (�डिजटल �डस् प् ले के साथ)। 
च) प्र�त घंटा घन मीटर म� एक् जास् ट एयर फ्लो। 
छ) प्र�त सेक� ड मीटर म� लै�मनर फ्लो एयर वेलो�सट�। 
ज) यूवी के �लए इलाप् स् ड ऑवर मीटर। 
झ) कै�बनेट का तापमान 

• �बखरे हुए द्रव को सुर��त ढंग से एकत्र करने के �लए व�क� ग सफ� स के नीचे स् टेनलेस स् ट�ल पैन। 
• लो न् वायज लेवल <65 डसेीबल 
• गैस के �लए दोन� छोर पर स् टॉप कॉक के साथ स�वर्स पोटर्। 
• च�बर के अंदर कम से कम एक इलेिक्ट्रकल सॉकेट। 
• व�क� ग च�बर म� लाइट क� इंट��सट� 1000 लक् स से कम नह� ंहोनी चा�हए। 
• व�क� ग अपरचर 200 - 220 एम एम 
• इसम� एडजस् टेबल चेयर एवं फुट रेस् ट होना चा�हए। 
• कै�बनेट एक कंपै�टबल व् ह�ल ट्राल� पर होनी चा�हए। 
• 220 वोल् ट, 50 हट्र्ज क� �वद्युत आपू�त र्। 
• बैक अप के रूप म� कम से कम तीन घंटे तक अबाध रूप से काम करने के �लए प्रत् येक कै�बनेट के 

साथ अपे��त के वी ए का एक कंपै�टबल यू पी एस प्रदान �कया जाना चा�हए। 
आवश् यक साजो-सामान 
एक इनफ्लो एच ई पी ए एच14 / पी एल पी ए �फल् टर (ऑ�रिजनल तथा कै�बनेट से कैम् पै�टबल, डी ओ पी 
टेस् टेड) क� आपू�त र् स् पेयर असेसर�ज के रूप म� प्रत् येक कै�बनेट के साथ फमर् द्वारा अ�त�रक् त रूप म� क� जानी 
चा�हए। 
अन् य शत� 
• सफल इंस् टालेशन क� �त�थ से कम से कम दो साल क� वारंट�। 
• इंस् टालेशन टनर्क� आधार पर होना चा�हए। 

 
18. आटोक् लेव व�टर्कल टाइप  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• घास् य स�हत अस् पताल क� साम�ग्रय� को स् टलार्इज करने के �लए पूणर्त: आटोमे�टक डुअल पी एल सी 

माइक्रोप्रोसेसर आधा�रत हाई पे्रशर, हाई वैक् यूम आटोक् लेव होना चा�हए, खुल� एवं बंद बोतल� म� घोल� का 
स् टलार्इजेशन, साम�ग्रय� का �डसइनफेक् शन और अप�शष् ट का �डकंटै�मनेशन होना चा�हए। 

• फं्रट लो�डगं होना चा�हए, अच् छ� तरह इंसुलेटेड जैकेट के साथ रेक् ट�गुलर, हो�रज�टल च�बर होना चा�हए तथा 
च�बर क� धारण �मता कम से कम 450 ल�टर या अ�धक होनी चा�हए। आंत�रक च�बर का अनुमा�नत 
आयाम : लगभग 700 x 650 x 990 एम एम (चौड़ाई x ऊंचाई x व् यास) / बाहर� आयाम : लगभग 
1900 x 1300 x 1300 एम (चौड़ाई x ऊंचाई x व् यास) 

• �सगंल व�टर्कल स् लाइ�डगं डोर होना चा�हए ता�क एक पास थ्रो �सस् टम हो सके। डोर �वद्युतीय �व�ध से 
�नयं�त्रत होना चा�हए तथा सुर�ा क� अनेक व् यवस् थाओं के साथ इसम� पूणर्त: आटोमे�टक फंक् शन होना 
चा�हए। सी�लगं �सस् टम �स�लकॉन सील पर आधा�रत होना चा�हए। 

• जैकेट पर और दरवाज� म� कम से कम 50 एम एम �थक इंसुलेशन सामग्री होनी चा�हए ता�क कम थमर्ल 
��त का सु�नश् चय हो सके। डोर का व�क� ग टेम् पे्रचर 45 �डग्री सेिल्सयस से कम होना चा�हए। 

• अंदर एवं बाहर क� ओर हाई गे्रड स् टेनलेस स् ट�ल से �न�मर्त होना चा�हए िजसम� सभी अंदरूनी पाइ�पगं एवं 



 

 

बाहर� पैनल शा�मल ह�। च�बर एवं डोर सामग्री : स् टेनलेस स् ट�ल 316 एल जैकेट सामग्री : स् टेनलेस स् ट�ल 
316 �टटे�नयम। स् ट�म पाइ�पगं के सभी कंपोन�ट तथा कनेक् शन स् टेनलेस स् ट�ल ए आई एस आई 316 
एल गे्रड, बाहर� पैनल एवं फे्रम एस एस 304 गे्रड। 304 गे्रड 

• स् टलार्इजेशन साइकल, पैरामीटर वैल् यू को �नयं�त्रत एवं �डस् प् ले करने, टेक् स् ट मैसेज को िक्लयर करने और 
अलामर् �हस् ट्र� �प्रव् यू आ�द को िक्लयर करने के �लए कम से कम 8.2 इंच का एक �बल् ट इन कलर टच 
स् क्र�न यूजर इंटरफेस कम �डस् प् ले होना चा�हए। 

• अवां�छत िस्थ�त के मामले म� ऑ�डयो �वजुअल अलामर् होने चा�हए। सभी अलामर् �डस् प् ले पर पूणर् 
व् याख् यात ्मक टेक् स् ट मैसेज के साथ होने चा�हए। 

• प्रोग्राम योग् य ऑपरेटर अक् सेस लेवल होना चा�हए। 
• कम से कम 8 प्री प्रोग्राम् ड स् ट�डडर् साइकल प् लस 5 या अ�धक यूजर प्रोग्रामेबल साइकल तथा �चप काडर् के 

माध् यम से नए प्रोग्राम को लोड करने के �लए �चप काडर् पोटर् का प्रावधान होना चा�हए। 
• तापमान को 121 �डग्री से 135 �डग्री सेिल्सयस तक अडजस् ट करना सभंव होना चा�हए। 
• सुर��त व�क� ग पे्रशर क� र�ज 15 से 32 पी एच आई होनी चा�हए (1.1 बार - 2.2 बार) 
• साइकल आपरेशन क� पूणर् �नगरानी होनी चा�हए तथा कम से कम दो पे्रशर स�सर और दो तापमान स�सर 

(पी ट� - 100 टाइप) होने चा�हए, च�बर पे्रशर, जैकेट पे्रशर और स् ट�म जनरेटर पे्रशर इंडीकेशन के �लए 
एनालॉग के अलावा। 

• आपातकाल�न स् टाप ओवर के �लए यू�नट म� अनेक सरु�ा तंत्र होने चा�हए। च�बर एवं जैकेट, ओवर 
टेम् पे्रचर सेफ्ट� तथा स् ट�म टै्रप एवं इलेिक्ट्रकल सेफ्ट� के �लए पे्रशर सेफ्ट� वाल् व। 

• टच स् क्र�न �डस् प् ले इंटरफेस के माध् यम से जल् द� से समस् या �नदान के �लए अनुर�ण मेन् यू होना चा�हए।  
सभी स�वर्स अक् सेस पूणर्त: फं्रट से होना चा�हए ता�क जगह क� बचत हो सके। 

• �वफल होने क� िस्थ�त म� कंपोन�ट क� पोजीशन के साथ �प्रटंआउट लेने का प्रावधान होना चा�हए तथा 
कंपोन�ट के पोजीशन के इंडीकेशन के साथ और टच द्वारा कंपोन�ट के पोजीशन म� प�रवतर्न क� संभावना 
के साथ इंट�गे्रटेड िस्कमे�टक डायग्राम होना चा�हए। 

• कंपोन�ट के फंक् शन एवं वैल् यू क� प्रग�त के अवलोकन के साथ र�नगं प्रोसेस के दौरान स�वर्स मोड म� 
िस्कमे�टक डायग्राम को देखने क� संभावना होनी चा�हए। 

• सेफ्ट� कंपोन�ट क� टेिस्टंग (कंट्रोल �सस् टम, पे्रशर िस्वच और सेफ्ट� वाल् व का फंक् शन) के �लए पे्रशर म� 
बल पूवर्क �डिजटल व�ृद्ध क� संभावना होनी चा�हए, कम से कम 5 अक् सेस लेवल : अन�धकृत प्रयोक् ता, 
अ�धकृत प्रयोक् ता, प्रशासक, सेवा इंजी�नयर, �डजाइनर और स�वर्स मोड म� कै�लबे्रशन तथा अन् य 
साफ्टवेयर से�टगं को �प्रटं करने क� संभावना होनी चा�हए। 

• यू�नट म� समय एवं �त�थ अलामर् क� िस्थ�त, य�द कोई हो, के साथ साइकल के दौरान चरण दर चरण 
प्रोगे्रस वैल् यू के �लए नान फेड �बल् ट इन थम� �रकाडर्र होना चा�हए। 

• हाई ए�फ�शएंसी डबल वाटर �रगं टाइप वैक् यूम पंप होना चा�हए। 
• वामर् पाइप� पर सभी वैल् यू आपरेशन न् यूमे�टक टाइप होता है 
• च�बर म� वायुमडंल से हवा के प्रवेश के �लए 0.02 माइक्रो मीटर एच ई पी ए �फल् टर होना चा�हए। 
• स् टेनलेस स् ट�ल ए आई एस आई 316 एल गे्रड या बेहतर से �न�मर्त इलेिक्ट्रक स् ट�म जनरेटर के अंदर 

प्रस् तुत �कया जाना चा�हए। इसम� आटोमे�टक वाटर लेवल कंट्रोल फंक् शन होना चा�हए। 
• जल संर�ण के �लए वाटर से�वगं �सस् टम क� �बल् ट इन खा�सयत होनी चा�हए। 
• हाई क् वा�लट� स् टेनलेस स् ट�ल ट्राल� तथा स् टलाईजेशन बास् केट के साथ आपू�त र् क� जानी चा�हए : 

एक् सटनर्ल ट्राल� = 01, स् ट�ल रोलर एवं शेल् फ के साथ इंटरनल ट्राल� = 01 और स् टलार्इजेशन बास् केट के 
दो सेट। 

• दरू से पयर्वे�ण एवं डाटा स् टोरेज के �लए �डिजटल इंटरफेस फे�स�लट� एवं साफ्टवेयर के साथ प्रस् तुत 



 

 

�कया जाना चा�हए तथा ऐसा प्रावधान होना चा�हए �क प्रयोक् ता पहले से प्रोग्राम �कए गए स् टलार्इजेशन के 
प्रोग्राम म� संशोधन करन सके। इंस् टालेशन टनर्क� आधार पर होना चा�हए। शत� एवं �नबंधन �नम् न�ल�खत 
ह�गे : 

क) इंस् टालेशन के लोकेशन से अ�धकतम 5 मीटर क� दरू� पर कमरे के अंदर �वभाग द्वारा केवल वाटर, 
इलेिक्ट्र�सट� एवं ड्रने आउटलेट उपलब् ध कराया जाएगा। आपू�त र्कतार् उपकरण के इंस् टालेशन तथा अबाध 
कामकाज के �लए बाक� सभी चीज� क� व् यवस् था करने के �लए िजम् मेदार होगा। 

ख) मशीन के साथ आपू�त र्कतार् द्वारा �नम् न�ल�खत क� आपू�त र् क� जाएगी : 
i. प्रचालन मैनुअल के दो सेट 
ii. स�कर् ट डायग्राम के दो सेट 
iii. स�वर्स मैनुअल 

 
 
19. फ्लोटेशन बाथ  

तकनीक� �व�नद�शन : 
• डबल वाल् ड आउटसाइड का �नमार्ण एपॉक् सी पाउडर कोटेड एम एस शीट, ब् लैक एनोडाइज् ड एल् यु�म�नयम 

शीट इनसाइड से �न�मर्त होना चा�हए ता�क सेक् शन�, सपुर फाइन ग् लास वाल के साथ �फट क� गई 
द�वार� के बीच गैप को देखा जा सके, डस् ट से बाथ के कंट�ट क� र�ा के �लए तथा वाष् पीकरण घटाने के 
�लए ब् लैक एनोडाइज् ड एल् यु�म�नयम �लड, ड्यूरेबल �रगं टाइप ह��टगं एल�म�ट जो बाथ को शीघ्रता से 
ह�ट करने के �लए बेस पर माउंटेड हो, 

• हाइड्रो�लक थम�स् टेट से तापमान का �नयंत्रण िजसक� र�ज 80 �डग्री स�ट�गे्रड ± 0.5°  के साथ, 
थमार्मीटर के �लए क् ल�प, पावर सप् लाई  220/230 वोल् ट ए सी - 50 हट्र्ज, आकार : 250 एम एम 
(व् यास) x 125 (डपे् थ) 

 
X.5. एंडोस् कोप 
 
1. �व�डयो बं्रकोस् कोप (पी�डया�ट्रक)  

तकनीक� �व�नद�शन : 
फाइबर ऑिप्टक केबल एवं लाइट सोसर् के साथ डायग् नोिस्टक ल�ैरगंो / फै�रगंोस् कोप एक बायोप् सी 
केबल सेट के साथ प्रदान �कया जाना चा�हए 
• व् यू का फ�ल् ड - 120 �डग्री 
• फ�ल् ड क� गहराई-3-100एम एम 
• �डस् टाल एंड आउटर व् यास : 3.8 एम एम या कम, 
• इंसटर्न ट्यूब, आउटर व् यास : 3.8 एम एम या कम, 
• ब��डगं सेक् शन : एंगुलेशन - अप 180 �डग्री, डाउन 130 �डग्री, व�क� ग ल�थ 600 एम एम एम या अ�धक, 
• �म�नमम �विजबल �डस् ट�स 3 एम एम इंस् �म�ट चैनल का भीतर� व् यास - 1.2 एम एम या कम 
• �नम् न�ल�खत साजोसामान शा�मल होने चा�हए : बायोप् सी फोस�प् स - 1, साइटोलॉजी ब्रश - 1 पैकेट, 

कैनूला स् ट�डडर् टाइप - 1, माउथ पीस - 2, सेमी - �डस् पोजेबल बायोप् सी वाल् व - 30 पीस, सेमी 
�डस् पोजेबल सक् शन वाल् व - 10 पीस, सफाई एवं अनुर�ण �कट - 1 

• यूएस एफ डी ए अथवा यूरोपीय सी ई अनुमो�दत उत् पाद होना चा�हए। 
 

 



 

 

2. गैस् ट्रो स् कोप 
तकनीक� �व�नद�शन : 

 
• बाहर� व् यास   :  9.8 एम एम 
• फ�ल् ड क� डपे् थ   :  3 - 6,200 एम एम 
• व् यू एंगल   :  100 �डग्री 
• व�क� ग ल�थ   :  1050 एम एम 
• अप / डाउन ब��डगं  :  210 / 100 �डग्री 
• राइट / लेफ्ट ब��डगं  :  100 / 100 �डग्री 
• 3400 के, कोल् ड लाइट प्रदान करने के �लए ह�ट �फल् टर 
• यूएस एफ डी ए अथवा यूरोपीय सी ई अनुमो�दत उत् पाद होना चा�हए। 
 

साजोसामान का मानक सेट : 
• बायोप् सी फोस�प् स      :  1 नंबर 
• चैनल क् ल��नगं ब्रश     :  1 नंबर 
• साइटोलॉजी ब्रश      :  1 नंबर 
• इनफ्यूजन ट्यूब      :  1 नंबर 
• बायोप् सी वाल् व      :  3 नंबर 
• ओ - �रगं      :  3 नंबर 
• माउथ गाडर्      :  3 नंबर 
• वाटल बोटल      :  1 नंबर 
• हैलोजन कोल् ड लाइट सोसर् 15 वोल् ट / 150 वाट :  1 नंबर 

 
 
3. साइटोस् कोप 

तकनीक� �व�नद�शन; 
 
�व�नद�शन  

एच पी आई एस वग�करण 730_40_10_0 

अंदरूनी व् यास (इंच म�) 0.19 इंच, 0.28 इंच 

लैटेक् स फ्र� हा ं
ल�थ (इंच म�) 90 इंच 

ल�ड क� संख् या 1, 2,4 

रोबटर् क् ल�प 0, 2, 4 

यू एन एस पी एस सी कोड 42142707 

• यूएस एफ डी ए अनुमो�दत उत् पाद होना चा�हए। 
 
 
4. कोलनोस् कोप 

तकनीक� �व�नद�शन; 
 



 

 

• व् यू का डायरेक् शन जीरो �डग्री होना चा�हए। 
• कम से कम 140 �डग्री का व् यू फ�ल् ड। 
• कम से कम 5 एम एम से 90 एम एम तक पे्र�ण क� र�ज। 
• �टप का एंगुलेशन 180 �डग्री से कम नह� ंहोना चा�हए तथा दाएं से बाएं मूवम�ट कम से कम 150 

�डग्री होना चा�हए। 
• कम से कम 12 एम एम व् यास क� इंसटर्न ट्यूब तथा व�क� ग ल�थ 1600 एम एम से कम नह� ंहोनी 

चा�हए 
• 1600 एंपीयर से कम न ह� 
• कम से कम 12 एम एम का �डस् टाल एंड 
• अ�धक से अ�धक 3 एम एम का इंस् �म�ट चैनल 
• �व�न�दर्ष् ट वी�डयो �सस् टम से संगत होना चा�हए। 
• यूएस एफ डी ए अथवा यूरोपीय सी ई अनुमो�दत उत् पाद होना चा�हए। 

 
5. आथ�स् कोप 

आथ�स् कोपी उपकरण �सस् टम, काटर् माउंटेड, िजसम� �नम् न�ल�खत शा�मल ह� : 
• बड़,े मध् यम एवं छोटे जोड़� के �लए ब् लेड के सेट के साथ शेवर यू�नट 
• काबर्नडाई आक् साइड इनसुफ्लेटर 
• पंप इ�रगेशन आथ�स् कोपी 
• सक् शन पंप (फुट िस्वच के साथ) 
• हाफ / फुल सजर्र� यू�नट (फुट िस्वच के साथ) 
• हाफ / फुल सजर्र� यू�नट िजसम� �निम् न ल�खत हो - वायर स् नेयर (2), नाइफ इलेक् ट्रोड (2), बाल 

इलेक् ट्रोड (2), �नडल इलेक् ट्रोड (1) और फ्लटै इलेक् ट्रोड (2) 
• कैमरा 3 �चप 
• कैमरा कंट्रोल यू�नट 
• मॉ�नटर कलर 36 सेमी 
• वी�डयो �रकाडर्र वी एच एस / पी ए एल 
• वी�डयो कलर �प्रटंर 
• लाइट सोसर् एक् सेनन ल�प 175 वाट (कलर टेम् पे्रचर 6000के) 
• काटर् मोबाइल मात्रा 2 

 
एंथ्रोस् को�पक सजर्र� के �लए बे�सक इंस् �म�ट सेट िजसमे �नम् न�ल�खत ह� : 
• टेल�स् कोप (आटोक् लेवेबल) 4 एम एम वाइड एंगल, 
• यु�नवसर्ल शीथ, ट्रोकर, ओब् टुरेटर, इनफ्लो कैनुला, इनफ्लो ट्यूब ओब् टुरेटर के साथ और ट्रोकर एवं 

लाइट गाइड टेबल स�हत 
• फोस�प् स स् प�ज होिल्डगं - 2 
• िक्लप टावल (नॉन इनवै�सव) - 5 
• एंथ्रोस् कोप 30 �डग्री (25 �डग्री) (4 एम एम) 
• एंथ्रोस् को�पक शीथ एवं ओब् डुरेटर (5 एम एम) 
• 3 बी पी ह�डल 15 एम एम क� ब् लेड के साथ 
• सीजर हुक् ड (3.5 एम एम) 
• र�गर स् टे्रट (4 एम एम) 



 

 

• फोस�प् स ग्रािस्पंग एंथ्रोस् को�पक (3.5 एम एम) 
• पंच (बास् केट) फोस�प् स (3.5 एम एम) 
• �रटै्रक् टेबल नाइफ (4 एम एम) 
• एिस्परेशन �नडल 18 गेज 
• यूएस एफ डी ए अथवा यूरोपीय सी ई अनुमो�दत उत् पाद होना चा�हए। 

 
X.6. डायग् नोिस्टक् स 
 
1. ई एम जी/ एन सी वी 

तकनीक� �व�नद�शन : 
 

ई एम जी / ई पी / एन सी एस �सस् टम म� �नम् न�ल�खत �व�नद�शन होने चा�हए : 
• नवर् कंडक् शन स् टडीज एम सी एस, एन सी एस, एफ वेव, एच �रफलेक् स, कॉ�लशन, िब्लंक �रफलेक् स, 

आर एन एस ट�, इं�चगं स् टडीज एवं सी सी वी टेम् पे्रचर प्रोब के साथ होना चा�हए। 
• मेन यू�नट नवीनतम एवं पावरफुल यू एस बी इंटरफेस के माध् यम से कंप् यूटर से जुड़ी होनी चा�हए 

2.0 इंटरफेस 
• हाई �फड�ेलट� वेव फामर् के �लए 18 �बट ए / डी कनवजर्र होना चा�हए। 
• वेब फामर् के आसानी से प्रबंधन तथा लटै�सी मा�क� ग के �लए कंपेक् ट ऑपरेशन पैनल होना चा�हए। 
• यूजर कन�फगरेबल चैनल के साथ हेड म�टेज जंक् शन बॉक् स के साथ 12 चैनल �सस् टम। 
• दो चैनल मोनोफेिजक / बाईफेिजक कंस् ट�ट कर�ट इलेिक्ट्रकल िस्टमलेुटर; यह सी सी वी के �लए 

आट�फैक् ट कंप�शेसन टेम् पे्रचर मेजरम�ट के साथ 4 इलेिक्ट्रक िस्टमलेुटर म� अपगे्रड करने योग् य होना 
चा�हए। 

• इनपुट इंपीडासं : 200 एम ओम से अ�धक �डफर��सयल मोड 
• स��स�ट�वट� 1 माइक्रो वोल् ट प्र�त �डवीजन से 10 �मल� वोल् ट प्र�त �डवीजन 
• शोर < 0.6 माइक्रो वोल् ट आर एम एस 
• कामन मोड �रजेक् शन रे�शयो : 112 ड�ेसबल आइसोलेशन मोड से अ�धक 
• लो �फल् टर से�टगं : 0.01 हट्र्ज से 3 �कलो हट्र्ज तथा हाई �फल् टर से�टगं : 10 हट्र्ज से 20 �कलो 

हट्र्ज ए सी इंटरफर�स नोच �फल् टर 50 हट्र्ज के साथ 
• एंप् ल�ट्यूड कै�लबरेशन : 1 माइक्रो वोल् ट से 10 �मल� वोल् ट 
• औसत : 18 �बट, औसतन क� संख् या 9999 
• इलेिक्ट्रकल िस्टमुलेटर : 2 चैनल मोनोफेिजक / बाइफेिजक, कंस् ट�ट कर�ट आट�फैक् ट कंप�शेसन के साथ 
• 8 चैनल एक् सटनर्ल इनपुट और एक् सटनर्ल आउटपुट तथा लाइन आई / ओ 
• एन सी वी / ई एम जी म� 42 �भन् न प्रोटोकाल तक कनफ�गर करने का �वकल् प होना चा�हए 
• मिल्टपल आउटपुट पोटर् के साथ िस्टमुलेशन पॉड को कनेक् ट करने का �वकल् प होना चा�हए। 
• िस्टमुलेशन इंट��सट� को अडजेस् ट करने और इलेिक्ट्रक िस्टमुलेशन क� �ड�लवर� के �लए सु�वधाजनक 

डायल के साथ तथा दो यूजर कन�फगरेबल िस्वच के साथ कंपैक् ट िस्टमलेु�टगं इलेक् ट्रोल होना चा�हए। 
• �सस् टम म� कम से कम एक �ट्रगर इनपुट / आउटपुट होना चा�हए िजसे 6 �ट्रगर तक अपगे्रड �कया जा 

सके। 
• �सस् टम के साथ �सगंल फाइबर ई एम जी, मकै्रो ई एम जी, िस्टमुलेटेड एस एफ ई एम जी एवं क् यू ई 

एम जी होना चा�हए। 
• प्रयोक् ता एक साथ कम से कम 8 टेस् ट प्रोटोकाल को खोलने म� समथर् होना चा�हए। 



 

 

• 300 तक या अ�धक एग् जा�मनेशन कंडीशन के �लए प्रोग्रामेबल मेजरम�ट कंडीशन 
• 99 साइट� तक न् यूनतम 10 �मनट के �लए लाइव ई एम जी के �नरंतर भंडारण के साथ ई एम जी (फ्र� 

रन �नडल ई एम जी, एम यू ए पी �वश् लेषण, इंटरफर�स पैटनर्, आटो एम यू पी �डटेक् शन एवं वग�करण 
तथा �रयल टाइम टनर् एंप् ल�ट्यूड �वश् लेषण) होना चा�हए। �सस् टम म� क् यू ई एम जी, �सगंल फाइबर ई 
एम जी, िस्टमलेुटेड एस एफ ई एम जी और मकै्रो ई एम जी होना चा�हए। 

• कम से कम 10 �मनट के �लए वेव फामर् और साउंड के साथ ई एम जी प् ले बैक �कसी पी सी म� सभंव 
होना चा�हए। 

• �सस् टम के साथ �सगंल फाइबर ई एम जी, मकै्रो ई एम जी, िस्टमुलेटेड एस एफ ई एम जी एवं क् यू ई 
एम जी होना चा�हए। 

• िक्लक, बस् ट एवं टोन �पप िस्टमुलेशन (ए बी आर, एम एल आर और एस वी आर एवं इकोच जी) के 
साथ बे्रन स् टेम ऑ�डटर� इवोक् ड पोट��शयल होना चा�हए। 

• इकोच जी म� ए पी एवं सी एम वेव फामर् का आटोमे�टक सेपरेशन होना चा�हए। 
• ऑ�रिजनल ई ओ जी �सग् नल के साथ पैटनर् एवं एल ई डी गागल् स (ई आर जी, ई ओ जी पी आर वी ई 

पी एवं एल ई डी वी ई पी) - ई ओ जी वेलो�सट� वेब फामर् �डस् प् ले के साथ �वजुअल इवोक् ड पोट��शयल 
होना चा�हए। 

• �सगनल �ट्रगर एवं बैक एवरेज (एस ई पी , एस एस ई पी, ई सी जी �ट्रगडर् एस एस ई पी एवं ई एस 
सी पी) सइमलटे�नयस एस एस ई पी एवं एस ई पी मेजरम�ट के साथ सोमाटोस�सर� इवोक् ड पोट��शयल 
होने चा�हए। 

• आसानी से डाटा के प्रबंधन के �लए प्रयोक् ता अनुकूल डाटा बेस प्रबंधन साफ्टवेयर तथा स् टडीज शेड्यूल 
प्रोग्राम होना चा�हए। 

• ई एम जी �सस् टम म� ई ई जी डाटा क� समी�ा का प्रावधान होना चा�हए। 
• मजबूत डाटाबेस प्रबंधन के �लए माइक्रोसाफ्ट एस क् यू एल सवर्र आधा�रत �रपोटर् जनरेटर होना चा�हए। 
• ऑन स् क्र�न एग् जा�मनेशन गाइड / न् यूरो ने�वगेटर। 
• जंक् शन बाक् स और कंसोल 2 से 20 के ओम दोन� पर िस्कन इलेक् ट्रोड इंपीडांस चेक संपन् न करने म� 

समथर् होना चा�हए। 
• भ�वष् य म� अ�त�रक् त हाडर्वेयर के बगैर सीधे हाई वोल् टेज िस्टमुलेटर को इंटरफेस करने का 

�वकल् प होना चा�हए।  

• पी - 300, एम आर सी पी एवं सी एन वी का �वकल् प होना चा�हए। 
• 50 से अ�धक यूजर से�टगं प्रोटोकाल के �लए 10 से अ�धक यूजर अकाउंट स् था�पत करने का प्रावधान 

होना चा�हए। 
• एस एस आर, आर आर इंटवर्ल एव माइक्रोन यूरोग्राफ� के साथ आटोनो�मक नवर्स �सस् टम क� जाचं होनी 

चा�हए। 
• एम ए ट� एल ए बी या �कसी अन् य �त्रतीय प�कार साफ्टवेयर के साथ �वश् लेषण के �लए सी एस वी या 

�कसी अन् य उपयुक् त फाम�ट म� डाटा को एक् सपोटर् करने क� सु�वधा होनी चा�हए। 
• �च�कत् सा उपकरण मानक का अनुपालन करने के �लए �व�नमार्ता द्वारा िस्ट्रक् ट इनहाउस क् वा�लट� चेक 

के साथ ब्रांडडे पी सी। 
क) पी सी थडर् जनरेशन आई7 प्रोसेसर, 4 जी बी रैम, 500 जी बी हाडर् �डस् क, 8 यू एस बी पोटर् 

या 
ख) बेटर �बल् ट इन डी वी डी सुपर मल् ट� ड्राइव से लैस होना चा�हए, 
ग) 22 इंच का कलर ट� एफ ट� एल सी डी �डस् प् ले होना चा�हए 
घ) जो नवीनतम �वडंोज आपरे�टगं �सस् टम के �लए उपयुक् त हो 



 

 

ङ) मोनाकलर लेजर �प्रटंर के साथ आपू�त र् क� जानी चा�हए 
च) कम से कम 30 �मनट के बैकअप वाले ऑनलाइन यू पी एस के साथ आपू�त र् क� जानी चा�हए 

 
• िस्टमुलस साफ्टवेयर 

क) प्री कन�फगडर् िस्टमुलस �लस् ट के साथ एक िस्टमुलस प्रज�टेशन साफ्टवेयर के साथ आपू�त र् क� 
जानी चा�हए 

ख) मूवी चलाने म� स�म होना चा�हए 
ग) जी पी ई जी, जी आई एफ, पी एन जी एवं ट� आई एफ एफ फाइल� को सपोटर् करने वाला होना 

चा�हए 
घ) यूजर कन�फगरेबल प्रोटोकाल अथार्त कंडीशनल ब्रां�चगं (य�द / तो / अन् यथा) के �लए ट्रायल 

वै�रएबल होने चा�हए 
ङ) यूनीकोड अनुपालक होना चा�हए 
च) �रस् पांस पैड के साथ आपू�त र् क� जानी चा�हए 

 
2. �नम् न�ल�खत साजोसमान के साथ आपू�त र् क� जाएगी: 

क) �शल् डडे ई पी इलेक् ट्रोड - 2 सेट 
ख) कंडिक्टव पेस् ट (300 ग्राम के 3 जार) - 2 सेट (ग) िस्कन पे्रपरेशन जेल (2 ट्यूब का सेट) - 2 

सेट 
ग) ई एम जी �डस् पोजेबल �नडल (25 का बॉक् स) - 1 बॉक् स (पी�डया�ट्रक साइज) 
घ) ई एम जी �डस् पोजेबल �नडल (25 का बॉक् स) - 2 बॉक् स (एडल् ट साइज) 
ङ) �सगंल फाइबर ई एम जी �नडल - 2 (छ) टेम् पे्रचर प्रोब - 1 
च) एकािस्टकल� शील् डडे हेड फोन - 1 (झ) इंसटर् ईअर फोन - 1 
छ) 17 इंच का वी ई पी मॉ�नटर - 1 (ट) एल ई डी गोगल - 1 

 
2. ई ई जी 

तकनीक� �व�नद�शन 
• 32 चैनल क� �डिजटल ई ई जी मशीन होनी चा�हए जहां 24 चैनल अ�धग्रहण एवं भंडारण के �लए ह�, 

5 चैनल पोल�ग्राफ चैनल हो और 3 डी सी चैनल ह�। 
• �फ्रक् व�सी �रस् पासं 0.05 हट्र्ज से 70 हट्र्ज होना चा�हए। 
• अ�धग्रहण एवं भंडारण के दौरान �भन् न �भन् न म�टेज म� सभी चैनल� को देखने क� सु�वधा होनी चा�हए। 
• अ�धग्रहण के दौरान अध् ययन करने और ध् यान से पढ़ने के �लए िस्प�लट स् क्र�न क� सु�वधा होनी 

चा�हए जहां डाटा स् टोरेज हाडर् �डस् क म� सतत रूप से होना चा�हए। 
• �फल् टर, स��स�ट�वट�, म�टेज आ�द के व् यिक्तगत चयन के साथ एक ह� समय म� या �भन् न �भन् न समय 

म� डाटा क� तुलना करने के �लए �वश् लेषण म� िस्प�लट स् क्र�न क� सु�वधा होनी चा�हए। 
• समान �रकाडर् को एक साथ अ�धग्रह�त करने एवं समी�ा करने क� सु�वधा होनी चा�हए। 
• समी�ा म� मुद्रण के �लए पषृ् ठ� एवं महत् वपूणर् घटनाओं एवं माकर्  करने क� सु�वधा होनी चा�हए। 
• एल ई डी या �शनान फ्लशै लाइट का प्रयोग करके स् क्र�न पर फो�टक माकर्  के �डस् प् ले के साथ यूजर 

�डफाइनेबल फो�टक िस्टमुलेटर प्रोटोकाल एिग्जक् यूशन होना चा�हए 
• असी�मत म�टेज �रफाम��टगं होनी चा�हए। 
• प्रत् येक चैनल के �लए और साथ ह� सभी चैनल� के �लए �डस् प् ले के �लए एच एल एफ (15, 35, 70 

हट्र्ज) और एल एल एफ (0.1, 0.3, 1.5, 3, 5 हट्र्ज) �फल् टर होने चा�हए। 



 

 

• स् वीप स् पीड सेलेक् शन क� सु�वधा होनी चा�हए। 
• �ल�मट टे्रस के साथ टे्रस को प्रद�शर्त करने क� सु�वधा होनी चा�हए। 
• मानक घटनाएं जैसे �क खुल� आंख�, बंद आंख�, हाइपर व��टलेशन ऑन, हाइपर व��टलेशन ऑफ, आट�फेक् ट 

और अ�धकतम 50 तक अन् य प्रयोक् ता प�रभा�षत घटनाओं को माकर्  करने एवं इनोटेट करने के �लए 
मानक होने चा�हए। 

• प्रत् येक चैनल के �लए और साथ ह� सभी चैनल� के �लए अलग से स��स�ट�वट� कंट्रोल होना चा�हए। 
• रोगी के ब् यौर� जैसे �क आई डी, नाम, संद�भर्त करने वाला, �लगं, आयु, रोगी का इ�तहास, पता और 

डाक् टर का नाम आ�द को इंटर करने क� सु�वधा होनी चा�हए। 
 

• सूची से चय�नत रोगी क� समी�ा करने, रोगी के नाम, �लगं, आयु, पर��ण क� �त�थ आ�द के अनुसार 
डाटा को अलग करने, अ�धग्रहण के दौरान दसूरे रोगी क� समी�ा करने और रोगी के ब् यौर� को ए�डट 
करने क� सु�वधा होनी चा�हए। 

• पेज दर पेज ब्राउज करने, फारवडर् एवं �रवसर् �दशा म� स्क्रोल करने क� सु�वधा होनी चा�हए और स् क्रो�लगं 
क� स् पीड �भन् न �भन् न स् पीड लेवल पर हो सकती है जैसे �क अ�धग्रहण क� स् पीड िजतना, अ�धग्रहण 
स् पीड से 2 गुना, 3 गुना, 4 गुना। 

• अ�धग्रहण के �लए यूजर �डफाइनेबल प्रोटोकाल होने चा�हए। 
• ई ई जी पेज बे्रन एम ए पी म�टेज म� प्रद�शर्त होने चा�हए तथा इसम� एंप् ल�ट्यूट बे्रन मैप, प्रोगे्र�सव 

एंप् ल�ट्यूड बे्रन मैप, �फ्रक् व�सी बे्रन मैप, प्रोगे्र�सव बे्रन मैप, 4 ब�ड �फ्रक् व�सी बे्रन मैप �फ्रक् व�सी स् पेक् ट्रम 
के साथ, �फ्रक् व�सी स् पेक् ट्रम के साथ 5 ब�ड �फ्रक् व�सी बे्रन मपै, ई ई जी के साथ 4 ब�ड �फ्रक् व�सी बे्रन मपै 
और �रव् यू मोड म� ई ई जी के साथ 5 ब�ड �फ्रक् व�सी बे्रन मैप को देखने क� सु�वधा होनी चा�हए। 

• कर�ट पेज क� घटनाओं को ए�डट करने, सभी �चिह्नत घटनाओं को ब्राउज करने क� सु�वधा होनी 
चा�हए। दसूरे एच डी डी पर �चिह्नत ई ई जी पेज� के �कसी नंबर को स् टोर करने के �लए उस पेज को 
�डस् प् ले करना िजसे चुना गया है। 

• �न�दर्ष् ट एंप् ल�ट्यूड से अ�धक एंप् ल�ट्यूड या उसके बराबर एंप् ल�ट्यूड के साथ तथा �न�दर्ष् ट अव�ध के 
अंदर स् पाइक �डटेक् शन क� स�ुवधा होनी चा�हए। 

• कतार म� सभी �चिह्नत ई ई जी पेज� / बे्रन मैप पेज� को �प्रटं करने क� सु�वधा होनी चा�हए। 
• समर� �रपोटर्, ई ई जी पेज एवं बे्रन मैप पेज को ए�डट एवं �प्रटं करने क� सु�वधा होनी चा�हए। 
• सभी टे्रस�, खुल� आंख�, बंद आंख�, हाइपर व��टलेशन ऑन, हाइपर व��टलेशन ऑफ, माकर्  पेज, आट�फैक् ट, 

एनोटेटेड इव�ट, टोगल पॉस / �रल�ज पॉस, स् नैप शॉट मोड, फो�टक िस्टमुलेशन आ�द के �लए 
स��स�ट�वट� के �लए एक् वीजीशन हाट क�ज होनी चा�हए। 

• पेज मोड, स् क्रोल मोड, िफ्लप मोड, नेक् स् ट पेज, इनक्र�ज स् पीड, �प्र�ंटगं के �लए माकर्  पेज, फारवडर् 
डायरेक् शन, र�वसर् डायरेक् शन, प्री�वयस पेज, �डक्र�ज स् पीड आ�द के �लए �रव् यू हाट क�ज होनी चा�हए। 

• अस् पताल का ब् यौरा, सदभर् डा. सूची, समर� �रपोटर् के �लए मानक �टप् पणी आ�द स�हत एक द� डाटा 
बेस प्रबंधन होना चा�हए। फो�टक �फ्रक् व�सी 1-30 हट्र्ज, िस्टमुले�टगं टाइम 1-16 सेकंड तथा पॉस 
टाइम 1-16 सेकंड होना चा�हए। 

• सी एम आर आर 100 ड�ेसबल से अ�धक होना चा�हए तथा इनपुट इंपीडांस 10 एम ओम से अ�धक 
होना चा�हए। 

• 200 से 240 वोल् ट एसी, 50 हट्र्ज इनपुट सप् लाई पर प्रचालन करना चा�हए। 
• हाई �रजोल् यूशन का एक लो लाइट वी�डयो कैमरा होना चा�हए। 
• नाइट वी ई ई जी �रका�ड�ग क� सु�वधा के �लए इनफ्रा रेड कैमरा होना चा�हए। 
• भ�वष् य म� ई ई जी को स्ल�प �सस् टम म� अपगे्रड करने क� सु�वधा होनी चा�हए। 



 

 

• ई ई जी �डस् क इलेक् ट्रॉड र�यूजेबल स�हत सभी आवश् यक साजोसामान के साथ आूप�त र् क� जानी चा�हए। 
• - 1 सेट, ई ई जी पेस् ट - 5 जार / 100 ई ई जी केस के �लए पयार्प् त मात्रा, 
• एडल् ट एवं इनफ� ट के �लए हेड कैप - प्रत् येक के �लए 1 
• पयार्प् त कन�फगरेशन के पी सी के साथ आपू�त र् क� जानी चा�हए, िजसम� कम से कम 360 जी बी का 

एच डी डी, डी वी डी / सी डी राइटर और एक कलर �प्रटंर हो। 
• पी सी के साथ प्रदान �कए जाने वाले मॉ�नटर एल सी डी / ट� एफ ट� होने चा�हए तथा कलर �प्रटंर 

कलर लेजर �प्रटंर होना चा�हए। 
• आपूतर् �कए गए सभी उपकरण� को कनेक् ट करने के �लए 1 घंटे के बैक अप के साथ पयार्प् त �मता के 

आनलाइन यू पी एस क� आपू�त र् क� जानी चा�हए। 
• उपकरण, पी सी, �प्रटंर तथा सभी साजोसामान को रखने के �लए एक उपयुक् त टेबल क� आपू�त र् क� 

जानी चा�हए। 
3. ई एन जी 

तकनीक� �व�नद�शन 
• प्री- एंप् ल�फायर एवं ए / डी कनवटर्र 
• चैनल� क� सखं् या - 2 
• टाइम कंस् ट�ट : 1, 2 अथवा 4 सेकंड 
• अपर �ल�मट �फ्रक् व�सी - 7.5, 15 एवं 30 हट्र्ज 
• एंप् ल��फकेशन - 80 ड�ेसबल (प्री-एंप् ल�फायर) 
• कॉमन मोड �रजेक् शन - 120 ड�ेसबल 
• �रजोल् यूशन, ए / डी कनवटर्र 12 �बट 
• स् कै�नगं रेट, ए / डी कनवटर्र 50 सेकंड प्र�त चैनल 
• 50-60 ए सी हट्र्ज,115-230 वोल् ट, 5 वाट �वद्युत आपू�त र् 
• आयाम : 321 x 300 x 121 एम एम (चौड़ाई  x व् यास x ऊंचाई) 11.8” x 12.6” x 4.8” 
• वजन : 4.3 �कलोग्राम, 9.5 पाउंड (साजोसामान को छोड़कर) 
• प्रोटेक् शन क् लास 1, यू�नट टाइप बी एफ, ई एन 60601 - 1 साफ्टवेयर के साथ संक�लत 
• सी एन जी एनलाइजर साफ्टवेयर टेस् ट : स् पंटे�नयस, कैलो�रक, यूजर �डफाइंड टेस् ट (उदाहरण के �लए 

पोिजशन एवं पोिजश�नगं) वेस् ट लैब साफ्टवेयर टेस् ट : सी एन जी एनालाइजर के जैसा ह�, �नम् न�ल�खत 
अ�भव�ृद्धय� के साथ : ऑप् ट काइने�टक, स् मूथ पस् यूर्ट, सका�डक एवं रोटेशनल चेयर टेस् ट, पोस् ट 
यूरोग्राफ� 

4. प् योर टोन आ�डयोमीटर 
तकनीक� �व�नद�शन : 

• �डिजटल ऑ�डयोमीटर, ट� डी एच - 39 हेडफोन, मॉ�नटर, साफ्टवेयर के साथ सी पी यू 
• ए सी : 250 से 8000 हट्र्ज -10 से 120 ड�ेसबल 
• बी सी : 250 से 8000 हट्र्ज -10 से 80 ड�ेसबल 
• ए बी एल बी 

• एस आई एस आई 
• ऑनलाइन कंप् यूटर कनेक् शन 
• माइक्रो प्रोसेसर कंट्रोल् ड 
• एन ओ ए एम / एस / डब् ल्यू कंपे�टबल 
• �हय�रगं ऐड �फ�टगं साफ्टवेयर तक डायरेक् ट अक् सेस 
• बाइनौरल स् पीच टेस् ट के �लए दो अलग अलग चैनल 



 

 

o टोन �डके टेस् ट 
o फ्र� �फल् ड ऑप् शन के �लए सु�वधा - �सकं्रोनाइज् ड आटोमेटेड मािस्कंग वाले टू रूम सेटअप म� 

वैकिल्पक साजोसामान 
• टाक फारवडर् / टाक बैक �सस् टम, टू वे कम् यु�नकेशन - स् पीच टेस् ट के �लए टू रूम सेटअप माइक्रोफोन 

म� वैकिल्पक साजोसामान 
• डसे् कटॉप प् योर टोन, मािस्कंग, स् पीच ऑ�डयोमेट्र�, स् पीकर, �वशेष टेस् ट के �लए सु�वधा, �प्रटंर के �लए 

और आ�डयो मीटर के �लए टेबल के साथ और वोल् टेज स् टेबलाइजर के साथ प् लेन पेपर �प्रटंर क� आपू�त र् 
क� जानी चा�हए। 

5. बे्रन स् टेम एवोक् ड आ�डयोमेट्र� (बी ई आर ए)  

 तकनीक� �व�नद�शन : 
• 2 चैनल 
• �वडंोज बेस् ड 
• बोन कंडक् शन 
• इंट�गे्रटैड डाटाबेस 
• प्री प्रोग्राम आटो टेस् ट 
• वेव फामर् �रप्रोडिक्ट�वट� इंडीकेशन 
• िस्प�लट लेफ्ट / राइट �रका�ड�ग 
• कंड�शेसन रेयरफैक् शन िस्टमुल� का समेलटे�नयस �रका�ड�ग 
• नाम��टव डाटा इंडीकेशन 
• साफ्ट अटेनुएटर 
• टेिस्टंग के दौरान वेव ए�ड�टगं 
• �डिजटल �फल् टर अप् ल�केशन (टेस् ट के दौरान और टेस् ट के बाद) 
• ऐड, सब् टै्रक् ट कवर् 
• लो नॉयज एम् ल�फायर 
ओ ए ई, ए एस एस आर एवं वी एन जी, एन सी ट� के साथ अपगे्रड �कया गया हो 
• मे�डकल सी ई - माकर्  
• इजी पोट��ब�लट� 
• ई कोच जी �रका�ड�ग माकर् र के साथ 
• �मडल लेट�सी 
• लेट लेट�सी (पी 300, एम एम एन आ�द) 
• कोच�लयर इंप् लांट िस्टमुलेटर कंट्रोल 

ए एस एस आर : 
• प्री एम् प् ल�फायर 
• 2 चैनल 
• गेन 80 ड�ेसबल 
• 8000 हट्र्ज तक �फ्रक् व�सी �रस् पॉसं 
• नॉयज 6.0 एन वी हट्र्ज 
• सी एम आर रे�सया > 115 ड�ेसबल, 0.1 हट्र्ज से 10 हट्र्ज के बीच �कसी �फ्रक् व�सी पर 
• इनपुट इंपीड�स > 10 एम 
• स् वीकृत इलेक् ट्रॉड ऑफसेट > 300 एम वी 
• मेन यू�नट से पावर 



 

 

• इंपीडांस चेक 
• मेज�रकं कर�ट 25uA 
• र�ज - 0.5 के - 25 के 

 
6. पूणर् ई एन ट� सेट 
• लाकेबल हैवी ड्यूट� कैस् टर पर पाउडर को�टगं हाउ�सगं के साथ रस् ट फ्र� टॉप 
• ओ पी डी इंस् �म�ट के साथ पारदश� एक्र��लक कवर कै�बनेट फुट कंट्रोल िस्वच के साथ कंसील् ड पावरफुल 

सक् शन यू�नट। 
• 0.1 �डग्री के साथ इलेक् ट्रा�नक टेम् पे्रचर कंट्रोल् ड वाटर जेट �सस् टम से�टगं र�ज 100 �डग्री स�ट�गे्रड तक। 

यु�नवसर्ल� अडजेस् टेबल बुल आई ल�प 
• पैर से प्रचा�लत, पावरफुल स् पे्र �सस् टम माइक्रो िस्वच के साथ 
• सॉ�लड स् टेट, �भन् न �भन् न इलेक् ट्रोड के साथ फाइन काउट्र�, क�टगं एवं कोआगुले�टगं �सस् टम के साथ। 

सु�वधाजनक ह�ट लै�र�ंगयल �मरर वामर्र �सस् टम 
• सी एफ एल लाइट के साथ एक् सरे व् यू बॉक् स 
• इंस् �म�ट टे्र के �लए स् थान 
• मे�ड�सन बोतल तथा गेज बॉक् स स् ट�ड 
• लॉ�कंग क� सु�वधा के साथ स् टोरेज ड्रावर 
• कोल् ड लाइट सोसर् के �लए स् थान 
• �सनो स् कोप 0 �डग्री स् ट�ड के साथ अनुमा�नत आयाम : ऊंचाई x चौड़ाई x लंबाई - 150x60x70 

स�ट�मीटर 
• वैकिल्पक मद� : ऑपरे�टगं माइक्रोस् कोप, फाइबर ऑिप्टक हेडलाइट 

 
 
7. ई सी जी मशीन कायर् का �ववरण 

ई सी जी मशीन �व�भन् न कन�फगरेशन म� ई सी जी �सगनल को �रकाडर् करने के �लए एक 
प्राथ�मक उपकरण है। इंटर�प्रटेशन के साथ 12 चैनल इन �बल् ट साफ्टवेयर के साथ वेव फामर् 
क� �रका�ड�ग एवं �वश् लेषण के �लए अपे��त ह�। 

प्रचालन संबंधी अपे�ाएं 
• ई सी जी मशीन एक साथ सभी 12 ल�ड का अ�धग्रहण करने और उनक� व् याख् या करने म� समथर् होनी 

चा�हए। 
तकनीक� �व�नद�शन 
• प्रौढ़ एवं बाल दोन� प्रकार के रो�गय� के �लए एक साथ 12 ल�ड ई सी जी का अ�धग्रहण होना चा�हए। 
• आट�फैक् ट, ए सी तथा लो एवं हाई पास �फ्रक् व�सी �फल् टर होने चा�हए। 
• मॉडम एवं डाटा काडर् के माध् यम से इजी ट्रासंफर के साथ कम से कम 100 ई सी जी क� स् टोरेज 

मेमोर� होनी चा�हए। 
• �प्रटं से पहले गुणवत् ता आकलन जाचं के �लए ई सी जी �रपोटर् का फुल स् क्र�न �प्रव् यू होना चा�हए। 
• प्रौढ़ एवं बाल रो�गय� के �लए ई सी जी वेव फामर् तथा सबंद्ध राइम के एंप् ल�ट्यूड, ड्यूरेशन एवं 

माफ�लॉजी क� व् याख् या क� सु�वधा होनी चा�हए। 
• पेस�ट डाटा इंट्र� के �लए अल् फा न् यूमे�रक क�बोडर् होना चा�हए। (वचुर्अल या हाडर् क�) 
• हाई �रजोल् यूशन (25 एम एम / सेकंड स् पीड पर 200 डी पी आई x 500 डी पी आई) �डिजटल एर� 

ए4 साइज �प्रटंर होना चा�हए। 



 

 

• अ�धकतम 12 चय�नत ल�ड के �लए 3 x 4, 6 x 2 राइम का �रपोटर् फाम�ट, 12 ल�ड एक् सट�डडे 
मेजरम�ट, एक चय�नत ल�ड के �लए एक �मनट का �नरंतर वेव फामर् डाटा होना चा�हए। 

• �सगंल चाजर् पर राइम क� लगातार �रका�ड�ग के �लए कम से कम 30 ई सी जी या 30 �मनट क� 
बैटर� �मता होनी चा�हए। 

• एच आई एस / लैन / वायरलेस लैन से कनेक् ट होने म� समथर् होना चा�हए। 
• 640 x 480 �पक् सल �रजोल् यूशन के एल सी डी / ट� एफ ट� �डस् प् ले पर ई सी जी प्रद�शर्त होना चा�हए। 
• एक् सटनर्ल पोट�बल मेमोर� पर स् टोरेज के �लए यू एस बी सपोटर्। 
• ई सी जी स् टोरेज क� मल् ट�मोड �मता, इंटनर्ल फ्लैश मेमोर� पर 150 ई सी जी। 
 
�सस् टम कन�फगरेशन असेसर�ज, स् पेयर एवं उपभोज् य वस् तुएं 
• व् याख् या के साथ 12 ल�ड क� ई सी जी मशीन - 01 
• पेस�ट केबल - 02 
• चेस् ट इलेक् ट्रोड एडल् ट (6 का सेट) - 02 सेट 
• चेस् ट इलेक् ट्रोड पी�डया�ट्रक (6 का सेट) - 02 सेट 
• �लबं इलेक् ट्रोड (4 का सेट) - एडल् ट का 2 सेट और पी�डया�ट्रक का 2 सेट 
• 500 रो�गय� के �लए थमर्ल पेपर ए4 साइज 
 
पयार्वरणीय कारक 
• यू�नट 0 - 50°C के प�रवेशी तापमान म� तथा 15 - 90 प्र�तशत क� सापे��क आद्रर्ता म� �नरंतर 

भंडा�रत होने म� समथर् होगी। 
• यू�नट 10 -50°C के प�रवेशी तापमान म� तथा 15 - 90 प्र�तशत क� सापे��क आद्रर्ता म� 

�नरंतर प्रचालन करने म� समथर् होगी। 
 
�वद्युत आपू�त र् 
• पावर इनपुट 220 - 240 वोल् ट ए सी, 50 हट्र्ज हो तथा भारतीय प् लग �फट �कए गए ह� 
 
मानक, सुर�ा और प्र�श�ण 
• अंगे्रजी म� प्रयोक् ता मैनुअल 
• अंगे्रजी म� स�वर्स मैनुअल 
• महत् वपूणर् अ�त�रक् त पुज� एवं साजोसामान तथा उनके पाट्र्स नंबर एवं लागत क� सचूी 
•  
• अंशांकन एवं �नर��ण का प्रमाण पत्र। 
• दै�नक, साप् ता�हक, मा�सक एवं �तमाह� अनुर�ण जांच सचूी के �लए अनुदेश के साथ लॉग बुक। 
• अंशांकन एवं नेमी �नवारक अनुर�ण सपोटर् प्रदान करने के �लए उपलब् ध उपकरण� क� सूची। 

सेवा / तकनीक� मैनुअल म� �व�नमार्ता के प्रलेखन के अनुसार। 
 
8. लंग फंक् शन टेस् ट �सस् टम 
 
कायर् का �ववरण 
 
पुलमोनर� फंक् शन टेस् ट ऐसी प्र�क्रयाओं का एक समूह है िजसके तहत फेफड़� के फंक् शन को मापा जाता है तथा 



 

 

िजस तरह रोगी सासं लेता है उसके माध् यम से समस् याओं का पता लगाया जाता है। यह टेस् ट सांस छोट� होने के 
कारण का �नधार्रण कर सकता है और फेफड़� क� बीमा�रय� जैसे �क अस् थमा, ब्र�काइ�टस या एंफ�सेमा क� पुिष्ट 
करने म� मदद कर सकता है। ये टेस् ट फेफड़� क� �कसी बड़ी सजर्र� से पहले भी �कए जाते ह� ता�क यह सु�निश्चत 
हो सके �क फेफड़� क� �मता घट जाने क� वजह से व् यिक्त �वकलांग न हो जाए। 
 
प्रचालन संबंधी अपे�ाएं : सभी हाडर्वेयर एवं साफ्टवेयर के साथ प�रपूणर् होने चा�हए 
 
तकनीक� �व�नद�शन 
• �सस् टम मल् ट� ब्रीद क् लोज् ड स�कर् ट ह��लयम डायलूशन द्वारा ट� एल सी, आर वी एवं एफ आर सी 

स�हत स् पाइरोमेट्र� एवं फ्लो वॉल् यूम पैरामीटर तथा सब �डवीजन, मैिक्समम व�ट�लेशन वॉल् यूम (एम वी 
वी), लंग वॉल् यूम को मेजर करने म� समथर् होना चा�हए। 

• �डफ्यूजन स् टडी करने म� समथर् होना चा�हए। 
• ब्रांको प्रोवोकेशन / �हस् टामाइन चैल�ज टेस् ट साफ्टवेयर 
• �सस् टम म� अ�धकतम सट�कता एवं पुन: प्रजनन तथा फ्लो वॉल् यूम �डफर��शएटर (एच2ओ / ल�टर / 

सेकंड का 1 स�ट�मीटर से कम रे�सस् ट�स) के �लए �प्रसीजन ड्राई रो�लगं सील स् पाइरोमीटर (11 - 13 
ल�टर) / ह�टेड न् यूमोटेक शा�मल होना चा�हए। 

क) वॉल् यूम �रजोल् यूशन < 8 एम एल 
ख) एक् युरेसी < 0.5 प्र�तशत 
ग) फ्लो र�ज +/- 15 ल�टर / सेकंड 
• ह��लयम एनालाइजर के �लए लाइनर एनालाइजर होना चा�हए : 
 र�ज : 0-15 प्र�तशत ह��लयम एक् युरेसी +/- 0.1 प्र�तशत 
काबर्न मोनोआक् साइड एनालाइजर : र�ज : 0- 0.350 प्र�तशत काबर्न, एक् यूरेसी +/- 0.1प्र�तशत 

ऑक् सीजन एनालाइजर : र�ज : र�ज : 0-100 प्र�तशत एक् यूरेसी +/- 0.1 प्र�तशत 
• आटोमे�टक �फ�लगं स�कर् ट के साथ गैस कंट्रोल मॉड्यूल 
• �सस् टम म� एफ आर सी टेस् ट के दौरान आटोमे�टक ओ2 कंपेन् शेसन होना चा�हए। 
• �सस् टम म� कंप् यूटर के साथ पूणर्त: आटोमेटेड कै�लबरेशन / टेस् ट प्रोसीजर भी होना चा�हए। 
• कंप् यूटर �व�नद�शन : सी पी यू प��टयम 4 2.7 गीगा हट्र्ज एवं अ�धक; 128 / 64 एम बी रैम; 1.44 एम 

बी फ्लॉपी ड्राइव; 80 जी बी हाडर् �डस् क ड्राइव; हाई स् पीड डी वी डी / सी डी रोम 52 X : सी�रयल एवं 
पैरलल पोट्र्स; क�बोडर् (आई ओ एस), माउस एवं माउस पैड; प्री लोडडे लेटेस् ट एम एस �वडंोज वजर्न; एस 
वी जी ए मॉ�नटर साइज 15 इंच; इंकजेट �प्रटंर; मॉडम 56 के; लेटेस् ट एंट� वायरस सोलोमन एवं नॉटर्न। 

 
�सस् टम कन�फगरेशन असेसर�ज, स् पेयर एवं उपभोज् य वस् तुएं 
- �व�न�दर्ष् ट के अनुसार �सस् टम 
- कंप् यूटर इंटरफे�सगं पैकेज, केबल, ट्रॉल�, पी एफ ट� सॉफ्टवेयर, मैनुअल एवं स् ट�डडर् साजोसामान के साथ 

प�रपूणर् कंप् यूटर क� आपू�त र् क� जानी चा�हए 
- गैस �मक् सचर �सल�डर (कम से कम 2 घन मीटर) के साथ आपू�त र् क� जानी चा�हए 
क) ह��लयम �सल�डर - 01 
ख) �सल�डर �डफ्यूजन �मक् सचर - 02 
 
पयार्वरणीय कारक 
- आई ई सी - 60601 - 1 - 2 : 2001 (अथवा समक� बी आई एस) का पालन करने वाला होना 



 

 

चा�हए इलेक् ट्रोमैग् ने�टक कंपे�ट�ब�लट� के �लए सामान् य अपे�ाएं पूर� होनी चा�हए या 89 / 366 / ई ई 
सी; ई एम सी - डाइरेिक्टव का अनुपालन करने वाला होना चा�हए। 

- यू�नट 0-50°C के प�रवेशी तापमान म� तथा 15 - 90 प्र�तशत क� सापे��क आद्रर्ता म� �नरंतर भंडा�रत 
होने म� समथर् होगी। 

- यू�नट 10 -40°C के प�रवेशी तापमान म� तथा 15 - 90 प्र�तशत क� सापे��क आद्रर्ता म� �नरंतर 
प्रचालन करने म� समथर् होगी। 

 
 
�वद्युत आपू�त र् 
 पावर इनपुट 220 - 240 वोल् ट ए सी, 50 हट्र्ज हो तथा भारतीय प् लग �फट �कए गए ह� 
 60 �मनट के बैकअप के �लए वोल् टेज रेगुलेशन एवं स् पाइक प्रोटेक् शन के साथ उपयुक् त रे�टगं का यू पी 

एस। 
 
मानक, सुर�ा और प्र�श�ण 
- एफ डी ए, सी ई, यू एल या बी आई एस अनुमो�दत उत् पाद होना चा�हए। 
- गुणवत् ता मानक के �लए �व�नमार्ता के पास आई एस ओ प्रमाण पत्र होना चा�हए। 
- �वद्युतीय सुर�ा ऐसी होनी चा�हए जो �वद्युतीय सुर�ा आई ई सी - 60601-1 सामान् य अपे�ाओं के 

�लए मानक� क� पुिष्ट करे 
- ए ट� एस / ई सी सी एस �दशा�नद�श� का अनुपालन करने वाला होना चा�हए। 
- स् थानीय सेवा सु�वधा होनी चा�हए। सेवा प्रदाता के पास सेवा / अनुर�ण मैनुअल म� प्रदान �कए गए 

�दशा�नद�श� के अनुसार �नवारक अनुर�ण जांच करने के �लए �व�नमार्ता द्वारा संस् तुत आवश् यक 
उपकरण होने चा�हए। 

 
डोक् यूम�टेशन 
• प्रयोक् ता / तकनीक� / अनुर�ण मैनुअल क� आपू�त र् करनी होगी 
• अंशांकन एवं �नर��ण का प्रमाण पत्र। 
• सेवा / अनुर�ण मैनुअल म� �व�नमार्ता के प्रलेखन के अनुसार अंशांकन एवं नेमी �नवारक अनुर�ण 

सहायता प्रदान करने के �लए उपलब् ध उपकरण� क� सचूी। 
• महत् वपूणर् अ�त�रक् त पुज� एवं साजोसामान तथा उनके पाट्र्स नंबर एवं लागत क� सचूी 
• दै�नक, साप् ता�हक, मा�सक एवं �तमाह� अनुर�ण जाचं सूची के �लए अनुदेश के साथ लॉग बुक। 

अस् पताल के कायर् के �ववरण के बारे म� तकनी�शयन एवं कंपनी के सेवा इंजी�नयर को स् पष् ट रूप से 
बताया जाना चा�हए। 



 

 

 
 
 

अनुबंध-III आवेदक का �ववरण 
 
�वषय : इं�दरा गांधी बाल स् वास् थ् य संस् थान, काबुल के �लए �च�कत् सा उपकरण क� आपू�त र्, �वतरण, संस् थापन एवं 
अनुर�ण के �लए �न�वदा 
 

1. बोल�दाता का नाम  

2. पता :  

3. टेल�फोन  

4. फैक् स नंबर  

5. संचार के �लए ईमेल पता :  

6. संपकर्  व् यिक्त का मोबाइल नंबर  

7. संचार का पता (य�द �भन् न हो)  

8. कानूनी िस्थ�त  

9. �नगमन / स् थापना / पंजीकरण का स् थान एवं 
तार�ख 

 

 
 
 
 
स् थान : (अ�धकृत प्र�त�न�ध का नाम एवं हस् ता�र) �त�थ : 



 

 

�न�वदा संख् या : जे-II/239/19/10 
 
 

अनुबंध IV: उपकरण के �लए मूल् य अनुसूची 
�वषय : इं�दरा गांधी बाल स् वास् थ् य संस् थान, काबुल के �लए �च�कत् सा उपकरण क� आपू�त र्, �वतरण, संस् थापन एवं अनुर�ण के �लए �न�वदा 
 
(क
) 

(ख) (ग) (घ) (ङ) एफ च = घ x ड. 

क्र. सं. मद 
क्रम सं. 
(X- 
1-1, आ�द) 

उपकरण का नाम मात्रा (संख् या) मूल् य / यू�नट (आई एन आर)*  
कुल मूल् य* अंक� म� शब् द� म� 

 1      

 2      

 3.      

 कुल संयुक् त मूल् य  

 
कुल संयुक् त मलू् य (शब् द� म�) 
 
 
*�टप् पणी: - 
क) य�द यू�नट मूल् य एवं कुल मलू् य के बीच �वसंग�त होगी, तो यू�नट मूल् य मान् य होगा। 
ख) अंक� एवं शब् द� म� उिल्ल�खत मलू् य म� �वसंग�त के मामले म� शब् द� म� उद्धृत मलू् य मान् य होगा। 
ग) मलू् य अनुसूची के कालम ड. एवं च के तहत बोल�दाता द्वारा उद्धृत मलू् य एक मुश् त मलू् य होने चा�हए िजसम� �च�कत् सा उपकरण क� लागत, वारंट� क� 

लागत, सभी कर आ�द शा�मल होने चा�हए। बोल�दाता को भुगतान ऊपर उिल्ल�खत  एकमुश् त मूल् य के आधार पर जार� �कया जाएगा। 
घ) भुगतान �न�वदा दस् तावेज के खंड 2 के तहत उपबंध 4 और 5 के अनुसार �कया जाएगा। 
ङ) अप टाइम वारंट� 24 (घंटा) x 7 (�दन) x 365 (�दन) आधार पर 95 प्र�तशत होगी।  
च) आपू�तर्कतार् व् यापक अनुर�ण सं�वदा क� अव�ध के दौरान अपे��त पुज� का पयार्प् त स् टाक रखेगा। य�द पजु� का आयात करने क� जरूरत होगी तो उनका 

आयात करने एवं कस् टम िक्लयर�स प्राप् त करने और सभी आवश् यक शुल् क� का भुगतान करने क� िजम् मेदार� आपू�त र्कतार् क� होगी। 
छ) बोल�दाता से उस समूह म� प�रभा�षत सभी मद� के �लए कोटेशन प्रस् तुत करने क� अपे�ा है िजसके �लए वह बोल� प्रस् तुत कर रहा है। आं�शक प्रस् ताव� 

को सरसर� तौर पर अस्वीकार कर �दया जाएगा। 
 
 
 
 



 

 

�न�वदा संख् या : जे-II/239/19/10 
 
 

अनुबंध -V: बोल� प्र�तभू�त 
 
�वषय : इं�दरा गांधी बाल स् वास् थ् य संस् थान, काबलु के �लए �च�कत् सा उपकरण क� आपू�त र्, �वतरण, संस् थापन एवं 
अनुर�ण के �लए �न�वदा 
 
 
समहू का नाम बोल� प्र�तभू�त (आई एन आर म�) 
ग्रुप - x रूपए 7,20,000.00 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 
 

�न�वदा संख् या : जे-II/239/19/10 
 
 
अनुबंध VI: बोल� प्र�तभू�त के �लए ब�क गारंट� का प्रारूप 
 
संदभर् :  

सेवा म�, 
�नदेशक (डीपीए-I) 
�वदेश मंत्रालय, जवाहरलाल नेहरू भवन, 
23 डी, जनपथ, नई �दल् ल�, �पनकोड - 110 011 
ब�क गारंट� संख् या :  
 
�प्रय महोदय, 
1. जब�क �नदेशक (डी पी ए) �वदेश मंत्रालय िजसका कायार्लय जवाहरलाल नेहरू भवन, 23 डी, जनपथ, नई 
�दल् ल� -110011 म� है (िजसे इसके बाद यहां आगे �वदेश मंत्रालय कहा गया है) िजस अ�भव् यिक्त के तहत जब 
तक संदभर् या उसके अ�भप्राय के प्र�तकूल न हो, इसके सभी उत् तरा�धकार�, प्रशासक, �नष् पादक एवं असाइनी 
शा�मल ह�, ने भारत के राष् ट्रप�त क� ओर से �न�वदा संख् या . . . . . . . . . . . . . . आमं�त्रत �कया है और 
मैससर् . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  िजसका पंजीकृत / प्रधान कायार्लय . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . .  म� है (िजसे इसके बाद यहां आगे बोल�दाता कहा गया है), िजस अ�भव् यिक्त 
के तहत जब तक संदभर् या इसके अ�भप्राय के तहत प्र�तकूल न हो, इसके सभी उत् तरा�धकार�, प्रशासक, �नष् पादक 
एवं असाइनी शा�मल ह�, ने एक प्रस् ताव संदभर् संख् या . . . . . . . . . . . . . .  प्रस् तुत �कया है और बोल�दाता 
�वदेश मंत्रालय द्वारा प्रदान �कए गए �न�वदा दस् तावेज म� �न�हत बोल�दाता क� बाध् यताओं के समु�चत रूप से 
�नष् पादन के �लए �न�वदा म� भाग लेने के �लए पूवर् शतर् के रूप म� . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
रुपए (. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . रुपए मात्र) क� शतर् र�हत एवं अप्र�तसंहायर् ब�क गारंट� प्रस् तुत 
करने के �लए सहमत हुआ है, िजसम� �वशेष रूप से यह शतर् रखी गई है �क बोल�दाता �दन क� अव�ध के �लए 
अथार्त . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  से . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
तक या इसके �कसी �वस् तार के �लए अपने प्रस् ताव को खुला रखेगा और ऐसे ढंग से इसे संशो�धत नह�ं करेगा या 
वापस नह�ं लेगा जो �वदेश मंत्रालय को स् वीकायर् न हो। बोल�दाता ने इस शत� को पूर� तरह से तथा �कसी शतर् के 
बगैर स् वीकार कर �लया है। �वदेश मंत्रालय और बोल�दाता इस बात पर सहमत हुए ह� �क य�द बोल�दाता द्वारा 
प्रस् ताव प्रस् तुत �कया जाता है, तो यह इस शतर् पर है �क इसे ऐसे �कसी ढंग से जो सी डी ए सी को स् वीकायर् न 
हो, �वचलन या संशोधन के बगैर . . . . . . . . . . . . . .  �दन क� अव�ध के �लए अथार्त . . . . . . . . . . . 
. . .  से . . . . . . . . . . . . . .  तक या इसके �कसी �वस् तार के �लए इसके मूल रूप म� खलुा रखा जाएगा 
और यह �क स् वयं प्रस् ताव प्रस् तुत करने को शतर् र�हत एवं �न�वदा दस् तावेज म� �न�हत शत� क� परम स् वीकृ�त के 
रूप म� माना जाएगा। वे इस बात पर भी सहमत हुए ह� �क �न�वदा दस् तावेज से युक् त सं�वदा तथा स् वीकृ�त के रूप 
म� बोल� क� प्रस् तु�त एक अलग सं�वदा होगी जो उस सं�वदा से �भन् न होगी जो उस समय अिस्तत् व म� आएगी जब 
�वदेश मंत्रालय द्वारा बोल� को अं�तम रूप से स् वीकार कर �लया जाएगा। मुख् य सं�वदा से पूवर् इस अलग आरं�भक 
सं�वदा का उद्देश् य यह है क� �बक्र� करने के �लए सहमत नह�ं है तथा इसका उद्देश् य इस बात पर �वचार करना है 
�क केवल इस शतर् को छोड़कर बोल� प्रस् तुत क� जाए �क बोल� ऊपर उिल्ल�खत अव�ध के �लए खुल� रखी जाएगी 
तथा बोल�दाता इस शतर् पर बोल� प्रस् तुत करने का इच् छुक है तथा �वदेश मंत्रालय के साथ इस अलग आरं�भक 
सं�वदा को करने के बाद �वदेश मंत्रालय इस शतर् पर बोल� पर �वचार करने का वचन देता है तथा बोल�दाता 



 

 

अपे��त अव�ध के �लए बोल� को खुला रखने के �लए सहमत है। ये पारस् प�रक प्र�त�ाएं प�कार� के बीच इस 
अलग आरं�भक सं�वदा के �लए �वचार के �बदं ुह�। 
2.  इस�लए, हम . . . . . . . . . . . . . .  (''ब�क’’ के नाम का उल् लेख कर�) जो . . . . . . . . . . . . . .  
के तहत पंजीकृत, िजसका प्रधान / पंजीकृत कायार्लय (''ब�क’’ के रूप म� उिल्ल�खत) . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . .. . .  पर है, िजस अ�भव् यिक्त म�, जब तक संदभर् या उसके अथर् के अनुसार प्र�तकूल न हो, इसके सभी 
उत् तरा�धकार�, प्रशासक और �नष् पादक शा�मल ह�, एततद्वारा अप्र�तसंहायर् एवं शतर्र�हत ब�क गारंट� जार� करते ह� 
तथा �कसी भी समय तुरंत ऐसी मांग पर �कसी �वलंब, आपित्त, �रकोसर्, प्र�तवाद या �वरोध और/या बोल�दाता को 
संद�भर्त �कए बगैर . . . . . . . . . . . . रुपए ( . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . .  रुपए मात्र) क� सीमा 
तक सभी धनरा�श का भुगतान करने के �लए �ल�खत म� पहल� मांग पर वचन देते ह� तथा �वदेश मंत्रालय द्वारा 
ब�क पर ऐसी कोई मांग �नणार्यक तथा बाध् यकार� होगी, भले ह� �वदेश मंत्रालय और बोल�दाता के बीच कोई मतभेद 
हो या �कसी न् यायालय / मध् यस् थ के सम� कोई �ववाद लं�बत हो या कोई अन् य मामला लं�बत हो। हम �ल�खत 
रूप म� �वदेश मंत्रालय को इसम� उिल्ल�खत गारंट� प्रदान करने के �लए भी सहमत ह�। यह गारंट� बोल�दाता के 
अपाकरण, वाइ�डगं अप, भंग होने या �दवा�लया होने से �नधार्�रत / �डस् चाजर् / प्रभा�वत नह�ं होगी तथा ब�क के 
�वरूद्ध वैध, बाध् यकार� और प्रचालनशील बनी रहेगी। 
3. ब�क यह भी वचन देता है �क �वदेश मंत्रालय �वकल् प के रूप म� बोल�दाता के �वरूद्ध कायवाह� के �बना प्रथम 
मामले म� प्रधान ऋणदाता के रूप म� ब�क के �वरूद्ध इस गारंट� को प्रव�तर्त करने के �लए हकदार होगा। 
4. ब�क इस बात पर भी सहमत है �क जैसा �क ब�क एवं �वदेश मंत्रालय के बीच गारंट� का प्रयोजन, �न�वदा 
दस् तावेज� म� �न�हत शत� एवं �नबंधन� के उल् लंघन क� कोई नो�टस, जैसा �क ऊपर उिल्ल�खत है जो �वदेश मंत्रालय 
द्वारा ब�क को द� गई है, ब�क पर �कसी प्रमाण के �बना �नणार्यक एवं बाध् यकार� होगी, भले ह� कोई अन् य मामला 
या मतभेद या �ववाद मौजूद हो। हम इस बात पर भी सहमत ह� �क हमार� संरचना म�, �वदेश मंत्रालय क� संरचना म� 
या बोल�दाता क� संरचना म� �कसी प�रवतर्न से यह गारंट� प्रभा�वत नह�ं होगी। हम इस गारंट� के �वद्यमान रहने के 
दौरान �कसी भी िस्थ�त म� इसे �नरस् त न करने का भी वचन देते ह�। 
5. ब�क �वदेश मंत्रालय के साथ सहमत है �क �वदेश मंत्रालय को हमार� सहम�त के �बना तथा इसके तहत 
�कसी भी ढंग से हमार� बाध् यताओं को प्रभा�वत �कए �बना �न�वदा क� �कसी शतर् को प�रव�तर्त करने या समय - 
समय पर वैधता क� अव�ध बढ़ाने क� पूर� आजाद� होगी। हम वैधता अव�ध के �वस् तार या �कसी ऐसे प�रवतर्न के 
कारण या �कसी सहनशीलता, �वदेश मंत्रालय क� ओर से �कसी भूलचूक या उक् त बोल�दाता पर �वदेश मंत्रालय द्वारा 
दशार्ए गए �कसी अनुग्रह के कारण या ऐसे �कसी मामले या कायर् क� वजह से अपनी बाध् यता से मुक् त नह�ं ह�गे जो 
प्र�तभ�ूत से संबं�धत कानून के तहत हम� इससे मुक् त करने का प्रभाव रखेगी, परंतु इस प्रावधान के �लए। 
6. यहां ऊपर �कसी बात के होते हुए भी इस गारंट� के तहत हमार� बाध् यता कुल �मलकार . . . . . . . . . . .  
रुपए (. . . . . . . . . . . . . .  रुपए मात्र) तक सी�मत है और यह . . . . . . . . . . . . . . तक (बोल� खोलने 
क� तार�ख से 225 �दन) पूर� तरह से लाग ूरहेगी, जब तक �क समय - समय पर ऐसी अव�ध के �लए आगे नह�ं 
बढ़ाया जाता है िजसके बारे म� �ल�खत रूप म� मैससर् . . . . . . . . . . . . . .  द्वारा �हदायत नह�ं द� जाती है, 
िजसक� ओर से यह गारंट� द� गई है तथा ऐसे मामले म� यह बढ़ाई गई अव�ध तक पूर� तरह प्रभाव म� रहेगी। इस 
गारंट� के तहत कोई भी दावा हम� . . . . . . . . (वैधता अव�ध समाप् त होने क� �त�थ) से पूवर् या �वस् ता�रत अव�ध, 
य�द कोई हो, के समाप् त होने से पूवर् जरूर प्राप् त हो जाना चा�हए।  य�द उक् त तार�ख / �वस् ता�रत अव�ध के अंदर 
हम� ऐसा कोई दावा प्राप् त नह�ं होता है, तो इस गारंट� के तहत �वदेश मंत्रालय के अ�धकार समाप् त हो जाएंगे। 
तथा�प, य�द ऐसा कोई दावा उक् त तार�ख / �वस् ता�रत अव�ध के अंदर एवं तक हम� प्राप् त होता है, तो इस गारंट� के 
तहत �वदेश मंत्रालय के सभी अ�धकार वैध रह�गे तथा तब तक समाप् त नह�ं ह�गे जब तक हम उस दावे को पूरा नह�ं 
कर देते ह�। 
7. य�द बोल�दाता (िजसे यहां आगे "ठेकेदार" के रूप म� उिल्ल�खत �कया गया है) को सं�वदा स�पी जाती है, तो 
इस ब�क गारंट� क� वैधता अपने आप ह� तब तक के �लए बढ़ जाएगी जब तक �क बोल�दाता �वदेश मंत्रालय को 
सं�वदा के संतोषप्रद �नष् पादन के �लए �नष् पादन गारंट� के रूप म� अपे��त रा�श के �लए ब�क गारंट� प्रस् तुत नह�ं 



 

 

करता है। अपे��त �त �थ तक �वदेश मंत्रालय द्वारा �नधार्�रत प्रारूप म� �नष् पादन ब�क गारंट� प्रस् तुत न �कए जाने 
क� िस्थ�त म� वैधता अव�ध या �वस् ता�रत अव�ध, य�द कोई हो, के अंदर हमारे पास दावा अवश् य प्रस् तुत �कया 
जाए। य�द उक् त अव�ध / �वस् ता�रत अव�ध के अंदर हम� ऐसा कोई दावा प्राप् त नह�ं होता है, तो इस गारंट� के तहत 
�वदेश मंत्रालय के अ�धकार समाप् त हो जाएंगे। तथा�प, य�द ऐसा कोई दावा उक् त तार�ख / �वस् ता�रत अव�ध के 
अंदर हम� प्राप् त होता है, तो इस गारंट� के तहत �वदेश मंत्रालय के सभी अ�धकार वैध रह�गे तथा तब तक समाप् त 
नह�ं ह�गे जब तक �क हम उस दावे को पूरा नह�ं कर देत ेह�। इसके सा� य के रूप म� ब�क ने 
अपने अ�धकृत अ�धकार� के माध् यम से  . . . . . . . . . . . . . . . . . (�दन, मह�ना एवं वषर्) को इस पर हस् ता�र 
�कया है एवं मुहर लगाई है। 
 
 

(ब�क के अ�धकृत प्र�त�न�ध के हस् ता�र) 
 
 
 
 

ब�क क� मुहर . . . . . . . . . . . . . . . . . . 



 

 

 
 

अनुबंध VII : बोल� फामर् 
 
 
�वषय : इं�दरा गांधी बाल स् वास् थ् य संस् थान, काबुल के �लए �च�कत् सा उपकरण क� आपू�त र्, �वतरण, संस् थापन एवं 
अनुर�ण के �लए �न�वदा 
 

�दनांक :  
 
सेवा म�, 
�नदेशक (डी पी ए) कमरा 
संख् या 3121 बी ब् लॉक 
�वदेश मंत्रालय नई �दल् ल�  
 
 
आई एफ बी संदभर् :  
 
जार� �कए गए �कसी शु�द्धपत्र संख् या . . . . . . . . . . . . . .  (य�द कोई हो) स�हत बोल� दस् तावेज� क� जांच करने 
के पश् चात, िजसक� पावती �व�धवत रूप से स् वीकार क� गई है, हम, अधोहस् ता�र� उक् त बोल� दस् तावेज� के अनुरूप 
अपने चय�नत समूह� म� उिल्ल�खत उपकरण� क� सूची क� आपू�त र्, संस् थापन, अिष्ठापन एवं अनुर�ण करने का 
प्रस् ताव करते ह�। 
 
य�द हमार� बोल� स् वीकार क� जाती है, तो हम �न�दर्ष् ट �डल�वर� अनुसूची के अनुसरण म� उपकरण क� �डल�वर� करने 
का वचन देते ह�। 
 
हम समझते ह� �क आप न् यूनतम या �कसी ऐसी बोल� को स् वीकार करने के �लए बाध् य नह�ं ह� िजसे आप प्राप् त कर 
सकते ह�। 
 
हम तकनीक� एवं �वत् तीय दोन� बो�लय� म� �कसी �वचलन के बगैर इस �न�वदा दस् तावेज म� �नधार्�रत आपक� सभी 
शत� एवं �नबंधन� को स् वीकार करते ह�। 
 
 
आज �दनांक . . . . . . . 200. . . . . . . . .. 
 
 
 

(हस् ता�र) 
 
 
 



 

 

(�मता) 
 
 
 

कृते तथा क� ओर से हस् ता�र करने के �लए �व�धवत रूप से अ�धकृत 
 
 
अनुबंध VII : �व�नमार्ता प्रा�धकार पत्र 
 
�वषय : इं�दरा गांधी बाल स् वास् थ् य संस् थान, काबुल के �लए �च�कत् सा उपकरण क� आपू�त र्, �डल�वर�, संस् थापन एवं 
अनुर�ण के �लए �न�वदा 
 
सेवा म�, 
(के्रता का नाम) 
 
 
 
 
�प्रय महोदय, 
 
संदभर् : आपका ट�ई दस् तावेज संख् या . . . . . . . . . . . . . .  , �दनांक . . . . . . . . . . . . . . 
 
हम,  . . . . . . . . . . . . . . . . . के �व�नमार्ता जो प्रमा�णत एवं प्र�तिष्ठत ह� (�न�वदा म� प्रस् ता�वत माल का नाम एवं 
�ववरण), िजनका कारखाना  . . . . . . . . . . . . . . . . . म� है, एततद्वारा मसैसर्  . . . . . . . . . . . . . . . . . 
(एज�ट का नाम एवं पता) को �न�वदा प्रस् तुत करने, इस पर आगे क� कारर्वाई करने और हमारे द्वारा �व�न�मर्त उपयुर्क् त माल 
के �लए उपयुर्क् त ट� ई दस् तावेज म� �न�हत आपक� अपे�ाओं के �वरुद्ध आपके साथ स�ंवदा करने के �लए अ�धकृत करते ह�। 
 
हम इस बात क� भी पिुष्ट करते ह� �क मैससर् . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  (एजेट का नाम 
एवं पता) के अलावा �कसी आपू�त र्कतार् या फमर् या व् यिक्त को �न�वदा प्रस् तुत करने, इस पर आगे क� कारर्वाई करने 
और हमारे द्वारा �व�न�मर्त उपयुर्क् त माल के �लए उपयुर्क् त ट� ई दस् तावेज म� �न�हत आपक� अपे�ाओं के �वरुद्ध 
आपके साथ सं�वदा करने के �लए अ�धकृत नह�ं �कया गया है। 
 
भवद�य, 
 
 
(�दनांक, नाम एवं पदनाम के साथ हस् ता�र) कृते और मैससर् . . . . . . . . . . . . . . के �लए (�व�नमार्ता का नाम 
एवं पता) 
 
�टप् पणी : 1. प्रा�धकार का यह पत्र �व�नमार्ता के शीषर्नामा पर होना चा�हए तथा स�म व् यिक्त द्वारा इस पर हस् ता�र 
�कया जाना चा�हए िजसके पास �व�नमार्ता को बाध् यकार� बनाने के �लए पावर ऑफ अटान� हो। 
2. मूल पत्र को भेजा जा सकता है। 



 

 

 
 
अनुबंध IX: संतोषप्रद संस् थापन प्रमाणपत्र 
 
प्रमा�णत �कया जाता है �क मैससर् . . . . . . . . . . . . . .  ने इं�दरा गाधंी बाल स् वास् थ् य संस् थान, काबुल म� अस् पताल 
क� संतुिष्ट के अनुसार �नम् न�ल�खत �च�कत् सा उपकरण क� सफलतापूवर्क �डल�वर� एवं संस् थापन का कायर् �कया है : 
 
 
क्रय आदेश सखं् या : . . . . . . . . . . . . . . . 
 

क्र. 
सं. 
 

�च�कत् सा 
उपकरण का 

नाम 

क्र.सं. क्रय 
आदेश के 
अनुसार 

(जैसे �क 
X-1- 1, 
आ�द) 

मात्रा ब् यौरा 
(मेक, 

मॉडल नंबर, 
उत् पाद का 
क्रमांक 
आ�द) 
आ�द) का 
सत् यापन 

साजोसामान, पुज� 
आ�द का ब् यौरा, 
य�द लागू हो 

क् या ब्रोशर, 
प्रयोक् ता 

मैनुअल प्रदान 
�कया गया है 
(हां / नह�ं) 

क् या प्रयोक् ता के 
स् टाफ को 

संतोषप्रद ढंग से 
प्र�श�ण प्रदान 

�कया गया है (हां 
/ नह�ं) 

क् या वारंट� 
सेवा के �लए 
संपकर्  नंबर 
प्रदान �कए 
गए ह� 

 
 

हां / नह�)ं 

क् या आपू�त र्य� 
के संतोषप्रद 
संस् थापन एवं 
�नष् पादन का 

कायर् �कया गया 
है  
 

(हां / नह�ं) 

          

 
 
 
 
�दनांक : 
 
प्र�त हस् ता�रकतार् : 
 
 
 
नाम :  

पदनाम : 
भारतीय दतूावास, काबुल 

 
 

अध् य�, आई 
जी आई सी एच, 

काबुल 



 

 

 
 
 
 
 

अनुबंध X : अनुपालन पत्रक 
 
 
�वषय : इं�दरा गांधी बाल स् वास् थ् य संस् थान, काबुल के �लए �च�कत् सा उपकरण क� आपू�त र्, �वतरण, संस् थापन एवं 
अनुर�ण के �लए �न�वदा 
 
 

आवश् यकता क� सूची 
के अनुसार मद संख् या 
(जैसे �क X-3-1, Y-1-

4, आ�द) 

मद का नाम मेक मॉडल क् या �न�वदा दस् तावेज 
म� प�रभा�षत 
�व�नद�शन� का 

अनुपालन करने वाल� 
है (हां / नह�ं) 

, य�द कोई हो 

      
      
      
      
      

 
 
�टप् पणी : बोल�दाताओं को स�ुनिश्चत करना चा�हए �क िजन उत् पाद� का प्रस् ताव �कया जा रहा है वे सभी �न�वदा म� �दए गए 
�व�नद�शन� का अनुपालन करने वाले ह�। य�द पाया जाता है �क एक भी उत् पाद �व�नद�शन� का अनुपालन करने वाला नह� ंहै, 
तो बोल� अस् वीकार कर द� जाएगी तथा �वत् तीय बोल� नह� ंखोल� जाएगी। 
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